
SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 

D 05.03.11. 

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ 
CI�CIE NAWIERZCHNI PIŁ�



1. WST�P 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s� wymagania dotycz�ce wykonania i odbioru robót zwi�zanych 
z wykonywaniem frezowania istniej�cej nawierzchni warstwy �cieralnej i wi���cej z betonu asfaltowego oraz 
ci�cia nawierzchni asfaltobetonowej pił�. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 

robót, które zostan� wykonane w ramach  remontu  nawierzchni  jezdni  

 DK-94 fragment od ulicy B�dzi�skiej do ulicy Antoniego Frankiewicza (od ul.     
                                        B�dzi�skiej do sygnalizacji �wietlnej na wysoko�ci     
                                        Osiedla �rodula).

  

1.3. Zakres robót obj�tych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycz� wykonania robót zwi�zanych, z wykonaniem frezowania na zimno 
warstwy �cieralnej i wi���cej nawierzchni z betonu asfaltowego zgodnie z lokalizacj� ustalon� w dokumentacji 
realizacji robót remontowych. 

1.4. Okre�lenia podstawowe 

Okre�lenia podane w niniejszej ST s� zgodne z obowi�zuj�cymi polskimi normami i okre�leniami podanymi w 
ST D -00.00.00 “Wymagania ogólne”. 
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno – kontrolowany proces skrawania górnej warstwy 
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre�lon� gł�boko�	. 
1.4.2. Frezarka drogowa –maszyna do frezowania nawierzchni na zimno. 
1.4.3. Ci�cie nawierzchni pił�- kontrolowany proces ci�cia kraw�dzi porzecznej  pozostałej po sfrezowaniu 
nawierzchni asfaltobetonowej  pił�.  
1.4.4. Piła – urz�dzenie do ci�cia nawierzchni asfaltobetonowej. 

1.5. Ogólne wymagania dotycz�ce robót 

Ogólne wymagania dotycz�ce robót podano w SST D 00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

Nie wyst�puj�. 

3. SPRZ�T 

3.1. Ogólne wymagania dotycz�ce sprz�tu 

Ogólne wymagania dotycz�ce sprz�tu podano w SST D- 00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

3.2. Dobór sprz�tu 

Nale�y stosowa	 frezarki drogowe umo�liwiaj�ce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Frezarka 
powinna by	 sterowana elektronicznie wzgl�dem ustalonego poziomu odniesienia i zapewni	 zachowanie 
wymaganej równo�ci oraz pochyle� poprzecznych i podłu�nych powierzchni po frezowaniu. 
Frezarka powinna by	 wyposa�ona w przeno�nik zfrezowanego materiału, podaj�cy go z jezdni na samochody. 
Nale�y stosowa	 frezowanie współbie�ne, tzn. takie, w którym kierunek obrotów b�bna skrawaj�cego jest 
zgodny z kierunkiem ruchu frezarki lub ewentualnie mo�e by	 dopuszczone frezowanie przeciwbie�ne, tzn. 
takie, w którym kierunek obrotów b�bna skrawaj�cego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki. 
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Wykonawca powinien u�ywa	 tylko frezarek pozwalaj�cych na wykonanie zadania zgodnie z dokumentacj�
robót. Typ i rodzaj frezarek musz� posiada	 długo�	 ostrza skrawaj�cego dostosowanego do rodzaju szkodzenia. 
Przy małej szeroko�ci powierzchni skrawanej ostrze musi by	 takie, aby szeroko�	 frezu nie była wi�ksza, ni�
szeroko�	 ubytku plus dwustronne, pi�ciocentymetrowe zakłady. 
Dopuszcza si� do stosowania wył�cznie frezarki samojezdne. Załadunek urobku na samochód mo�e by	
automatyczny (ta�ma podaj�ca) lub te� r�czny, wykonany przez pracowników po sfrezowaniu nawierzchni. 
Sprz�t musi by	 sprawny, pozwalaj�cy na bezproblemow� realizacj� robót. 
Piła do ci�cia nawierzchni asfaltobetonowej powinna posiada	 tarcz� przystosowan� dla tego rodzaju robót. Moc 
piły winna by	 dostosowana do rodzaju nawierzchni i grubo�ci ci�cia.  

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotycz�ce transportu 

Ogólne wymagania dotycz�ce transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogólne”. 
Do transportu zfrezowanego materiału nale�y stosowa	 samochody samowyładowcze. Transport powinien by	
tak zorganizowany, aby zapewni	 prac� frezarki bez postojów i przy minimalizacji zakłóce� w ruchu drogowym. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

5.2. Frezowanie nawierzchni 

Nawierzchnia powinna by	 frezowana do gł�boko�ci i szeroko�ci zgodnej z Dokumentacj� przetargow� oraz do 
pochyle� podłu�nych i poprzecznych zgodnych z istniej�cymi. 
Nawierzchnia powinna by	 frezowana z dokładno�ci� ±5mm. 
Nierówno�ci powierzchni po sfrezowaniu mierzone łat� 4-metrow� nie powinny przekracza	 8 mm. Je�eli w 
czasie robót ma by	 dopuszczony ruch drogowy po zfrezowanej cz��ci jezdni, to wówczas ze wzgl�dów 
bezpiecze�stwa nale�y spełni	 nast�puj�ce warunki: 
a) nale�y dokładnie usun�	 �ci�ty materiał i oczy�ci	 nawierzchni�
b) wysoko�	 podłu�nych, pionowych kraw�dzi mi�dzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie mo�e 
przekracza	 40mm 
c) kraw�dzie poprzeczne mi�dzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zako�czenie dnia roboczego 
powinny by	 klinowo �ci�te lub tymczasowo zfazowane klinem z masy bitumicznej wykonanym na gor�co.  

5.3. Składowanie 

5.3.1. Warunki ogólne 
Materiał z frezowania – przeznaczony  zostanie na utwardzenie pobocza pozostała cz��	 zostanie przewieziona  
do MZUM w Sosnowcu. 
5.3.2 Zasady wykonywania składowania 
Materiał odzyskany z nawierzchni, zostanie zło�ony  na placu wyznaczonym przez  MZUM   
Materiał odzyskany z nawierzchni, przygotowany do produkcji, powinien by	 składowany w pryzmach.. 
6. KONTROLA JAKO�CI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót 

Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogólne”.

6.2. Zakres kontroli 

Kontrola jako�ci robót podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowa	 pomiary okre�lone w 
tabeli .1 

Tabeli 1: Zakres i cz�stotliwo�	 bada� kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno. 

Lp. Wła�ciwo�	 Cz�stotliwo�	 bada� kontrolnych 
1 Równo�	 podłu�na łat� 4-metrow� co 20 metrów 
2 Równo�	 poprzeczna łat� 4-metrow� co 20 metrów 



3 Spadki poprzeczne co 50 metrów 
4 Szeroko�	 frezowania co 50 metrów 
5 Gł�boko�	 frezowania co 50 metrów 

6.3. Sprawdzenie równo�ci podłu�nej i poprzecznej 

Dopuszczalne nierówno�ci powierzchni po frezowaniu i ci�ciu pił�  wynosz� 5 mm. 

6.4. Sprawdzenie spadków poprzecznych. 

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by	 zgodny z istniej�c� tolerancj� ±0,5 %. 

6.5. Sprawdzenie szeroko�ci frezowania. 

Szeroko�	 frezowania powinna zosta	 wykonana  z dokładno�ci� +50mm. 

6.6. Sprawdzenie gł�boko�ci frezowania. 

Gł�boko�	 frezowania powinna zosta	 wykonana  z dokładno�ci� do ±5mm. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostk� obmiarow� jest m2 
(metr kwadratowy) wykonanego frezowania i mb ci�tej powierzchni. Obmiar robót 

odbywa si� w obecno�ci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. 
Obmiar nie powinien obejmowa	 jakichkolwiek dodatkowo frezowanych i ci�tych  powierzchni nie wykazanych 
w Dokumentacji projektowej, z wyj�tkiem powierzchni zaakceptowanych na pi�mie przez Inspektora Nadzoru. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Odbioru frezowania  i ci�cia nawierzchni dokonuje si� na zasadach odbioru cz��ciowego, okre�lonych w ST D-
00.00.00 “Wymagania ogólne”. 

9. PODSTAWA PŁATNO�CI 

9.1. Ogólne zasady dotycz�ce podstawy płatno�ci 

Ogólne zasady dotycz�ce podstawy płatno�ci podano w ST D-00.00.00 “Wymagania ogólne”. 
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wyników pomiarów Wykonawcy z bie��cej kontroli robót 
i ewentualnych uzupełniaj�cych pomiarów oraz ogl�dzin powierzchni po frezowaniu i ci�ciu. 
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robót poprawkowych, które 
Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z pomiarów i bada� laboratoryjnych. 

9.2. Cena jednostkowa 

Podstaw� płatno�ci jest cena jednostkowa za m2 (metr kwadratowy) zfrezowanej nawierzchni na  gł�boko�	 4cm 
oraz za ka�dy nast�pny 1cm (do 8cm) i ci�cia  za 1mb na gł�boko�	 4cm oraz za ka�dy nast�pny 1cm (do 8cm)  
zgodnie z obmiarem i ocen� jako�ci robót na podstawie wyników pomiarów i bada� laboratoryjnych. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
- prace pomiarowe, 
- oznakowanie robót, 
- oczyszczenie, 
- frezowanie, 



- ci�cie nawierzchni,  
- wywiezienie zfrezowanego materiału w miejsce wskazane przez Inwestora na odległo�	 do 15km, 
- przeprowadzenie pomiarów powierzchni po frezowaniu. 

10. PRZEPISY ZWI�ZANE 

10.1. Normy 

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równo�ci nawierzchni planografem i łat�


