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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6lowej specyfikadjihteicznej (SST) $ wymagania
dotyczce wykonania i odbioru rob6t zwanych z urgdzeniami zabezpieczaymi ruch
pieszych na zadaniu ,Remont drogi powiatowej nll2Pruszcz — Zawada

1.2. Zakres stosowania SST

Jako cz$s¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych Szczegélo
Specyfikacje Techniczne naje odczytywa i rozumig w zlecaniu i wykonaniu robét
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zww;zanych z urgdzeniami zabezpieczaymi ruch pieszych, do ktérych nade
ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach z
katownikéw, barierki rurowe, barierki z ksztattownikdw ramach, plotki szczeblinowe,
ptotki panelowe z tworzyw sztucznych lub szkia zbnego,
— bariery faicuchowe podwéjne,
— zapory z kwietnikéw betonowych luielbetowych.
Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrongcia
i zdrowia uczestnikéw ruchu drogowego, zaréwno pjeb jak i kierowcOw oraz pagerow
pojazdéw poprzez uniemiwienie naglego wtarggtia na jezdri (torowisko tramwajowe,
tory kolejowe) w miejscach do tego nieprzeznaczdémyc
Urzadzenia zabezpiecamie ruch pieszych powinny By zlokalizowane w
szczego6inéci:
— migdzy jezdni i chodnikiem polgonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkosé
projektowa na drodze wynos} ¥ 80 knvh,
- na pasach dziglych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegcekparzania
jezdni,
- w miejscach o niedostatecznej widocgoipgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,
- wrejonie wy§¢ ze szkétiterendw zabaw dzieci,
- w sasiedztwie bezkolizyjnych przej dla pieszych,
— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanyaédzy jezdniami o przeciwnych
kierunkach jazdy (np. w torowisku tramwajowym lubwgziach drog ekspresowych) .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczrgasgice ruch pieszy od ruchu
kolowego wykonane z ksztattownikow stalowych, diatea linkach naggowych, ram z
ksztattownikow wypetionych siatk szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydh Iu
szkia zbrojonego.

1.4.2.Bariery taxcuchowe - przegrody fizyczne oddzietsg ruch pieszy od ruchu kolowego
wykonane z rur i facuchow stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikdbw betonowych - formy betonowe ace rot donic
kwiatowych o r@nych ksztattach lub elementéw betonowych ketbetowych w formie
stupdw o ksztaltach przevsie cylindrycznych o niewielkich wysokoiach i znacznych
srednicach palczonych ze sabréznego rodzaju facuchami stalowymi o bardzo adych
asortymentach.

1.4.4. Ksztattowniki - wyroby o stalym przekroju poprzegem w ksztaicie zleonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostyds@tane w konstrukcjach stalowych
lub w pohczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.45. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu anyin sposobie jego splotu
(ptociennym, skénym), pleciona z plaskich i adglych spirali, zgrzewana, sjgana oraz
kombinowana (harfowagtlowa, péztiowa) o rénych wielkgciach oczek.
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1.4.6.Siatka pleciondglimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciaméaskich spiral
wykonanych z drutu okgtego.

1.4.7. Stalowa linka usztywniaga - roGwnomiernie skcone splotki z drutu okglego
tworzce ling stalowvy.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcéwki stalowej o ogniwach
krétkich,srednich i dlugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szklo zbrojone - szkio mgge wewntrz wtopiory réwnolegle do powierzchni siatk
druciary.

1.4.10Pozostale okidenia podstawowe gs zgodne z obowrujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczce robot

Ogo6lne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogo6lne wymagania dotygze materialow, ich pozyskiwania i skladowania, proala/
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu anzer zabezpieczagych ruch
pieszy, objtych niniejsz OST, %:
- siatki metalowe,
- liny stalowe,
— slupki metalowe i elementy pmizeniowe,
- prety stalowe,
- fancuchy techniczne ogniwowe,
— szklo ptaskie zbrojone,
— beton ijego skiadniki,
- prefabrykaty betonowedlbetowe) do zap6r z kwietnikow,
— materialy do malowania i renowacji powlok malarskic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka plecionalimakowa

Siatka pleciondlimakowa powinna odpowiadavymaganiom okrdonym przez BN-
83/5032-02 [45], podanymw tablicach 1i 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominaldidnica drutu i masa siatki
pleciondjimakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
Wielkosé wymiar boku dopuszczalne | s$rednica drutu masa 1 Asiatki
siatki oczka, mm odchyiki boku mm kg
oczka, mm
2,0 1,9
30 30 +2,1 2,2 2,4
2,3 2,6
2,2 1,8
40 40 +28 2,4 21
25 2,2
2,6 24
2,0 1,2
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25 18
2.7 2,2
50 50 +28 2,8 2,3
29 25
3,0 2,7
31 2,8
3,2 2,9
2,5 1,4
2,8 1,7
60 60 +34 3,0 21
35 4,9
4,0 5,0
3,0 18
70 70 +34 3,5 2,4
4,0 3.0
Odchyiki prostopadiéci ks ztattu bokéw oczka nie powinny przekraczal®®

Tablica 2. Szeroka siatki plecioneglimakowej dostarczanej przez producenta
wg BN-83/5032-02 [45]

Wielkos¢ Szerokd¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wys gkosiatki)
30 1500 1750
od 40do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokd¢ siatki mierzy sj tacznie z wystajcymi koncami drutow.

2. Dopuszczalne odchylki szeroda siatki nie powinny przekracéat 0,6 diugdgci boku
oczka.

3. Po porozumieniu radzy producentem i odbiogcdopuszcza siwykonanie siatek o
innych szerokéciach.

Dlugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zytijiw rolke powinna wynosi od
10 do 25 m. Odchyiki diugkei nie powinny przekracza = 0,1 m dla wielkéci 30 oraz: 0,2 m
dla siatek wielkéci od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatama wybrzuszé i wgniece.
Spirala powinna b§ wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie sjtkivinno by
przeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami. kae spirali z obydwu stron
powinny by rowno obgjte w odlegigci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach naley przechowywé w pozycji pionowej w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatow dzia@jch korodujco.

Drut w siatce powinien kiyokragly, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33].
Dopuszcza sipokrywanie drutu innymi powlokami, pod warunkieaakceptowania przez
Inzyniera. Wytrzymaté¢ drutu na rozeiganie powinna wynoé&ico najmniej 588 MPa
(dopuszcza siwytrzymaiai¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji pmzgmiiera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wynés2 mm. Odchyikisrednic
drutéw powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikérednic drutow w siatce pleciondimakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchyika drutu Gowanego, mm
od 2,0 do 3,0 +0,08 -0,03
od 3,1 do 4,0 +0,10 -0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z iy dokladndcia
ocynkowania, okrdong zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-0280 [33], na zadanie
Zamawiagcego, ma obowrek wystawd za&wiadczenie zawierage miin. wyniki
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przeprowadzonych badaw tym sprawdzenia gruioi powloki cynkowej wg PN-M-80026
[33].

Tablica 4. Grub&¢ powloki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéecpnej
slimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna ié cynku, g/m
od 20 do 25 70
od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typow

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwgaz drutu, siatka o splocie
tkackim, siatka jednolita zgtiej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkg¢s&ne z raénymi
ksztaltami oczek, siatka w ramach stalowych i inpewinny odpowiad& wymaganiom
okreslonym w punkcie 2.3 niniejszej OST, z wgkeniem zaleadedotycacych bezpérednio
cech siatki pleciondjimakowe;j.

Wszystkie odspstwa i zmiany w stosunku do wymagakreslonych w
punkcie 2.3.1 Wykonawca winien przedstado akceptacii Ioyniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywnigpe siatk ogrodzenia powinny odpowiadaymaganiom
okreslonym przez PN-M-80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebieisle przylegd, by¢ rowno nacignite, nie
powinny krzyowat sk w poszczegollnych warstwach. Nie powinnoc kdrutéw luznych.
Konce drutéw powinny b§ tgczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie gzeim.
Miejsca hczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinnyt tkruche i posiada
zgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ migdzy poszczegblnymi miejscamjckenia drutéw
zwijanych w jednej operacji nie powinnadmniejsza ni 500-krotnasrednica splotki.

Wymiary i wlasndci wytrzymalagciowe lin powinny odpowiadawymaganiom
okreslonymw tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i wlasni wytrzymatasciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35]
i PN-M-80201 [34]

Nominalna| Odchyitka | Srednica | Przyblizona | Nominalna obliczeniowa sita zrywja
srednica | nominalnej drutu masa lm | ling wniutonach (N)dla nominalnej
liny srednicy liny wytrzymatasci drutu na rozeiganie w
MPa
mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3.2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien kiy drutem okggtym, gtadkim, ocynkowanym.
Dopuszcza si miejscowe zgrubienia powloki cynku nie przekragzaj nas¢gpujcych
wartosci dopuszczalnej odchykki diaednicy drutu:

srednica 0d 0,8do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
od 1,0do 1,5mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.

llo§¢ cynku na powierzchni drutu powinna wyn®so najmniej:
$rednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm siiocynku 80 g/
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od 0,81 do 1,0 mm 100 off m
od 1,00 do 1,2 mm 120 ofm
od 1,21 do 1,5 mm 150 off m
od 1,51 do 1,9 mm 180 off m

Do kadej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34ja zadanie
Zamawiagcego, powinno b§ dohczone zéwiadczenie wytworcy z protokélem

przeprowadzonych bada w tym sprawdzenia sily zrywgjej ling i jakosci powloki

cynkowej.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zaetich, z dala

od substanciji dzialagych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowéa drut stalowy okigly
srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiadgj wymaganiom PN-M-80026 [33],
podanymw punkcie 2.3.1 niniejszej specyfikaciji.

2.5. Stupki metalowe i elementy palczeniowe

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkdéw
Stupki metalowe ogrodaemozna wykonywa& z ocynkowanych rur okglych i
wyjatkowo z rur kwadratowych lub prostgtkych, wzgédnie z ks ztattownikow: d&ownikdw,
ceownikéw (w tym: cgsciowo zamkngtych), teownikéw i dwuteownikdw, zgodnie z
dokumentagj projektovs, SST lub wskazaniami #gniera.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw oma przyjmowé zgodnie z
tablicami od 6 do 13.

Tablica 6. Rury stalowe odgle bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grub&é Masa 1 mrury Dopuszczalne odchyiki, %o
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubagsci
zewregtrznej scianki
51,0 od 2,6do 12,5 od 3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30do 13,9
57,0 od 2,9do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9dal4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9do 16,0 od 5,80do 21,3
76,1 od 2,9do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwagiione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grubé¢ Masa Dopuszczalne odchykki, %
zewretrzna $cianki Imrury Srednica Grubasé
mm mm kg/m zewretrzna $cianki
51,0 od 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1do 10,0 od 9,90 do 13,20
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Tablica 8. Kktowniki rbwnoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubg¢ Masalm Dopuszczalne odchyiki mm
ramion ramienia katownika L L . .
diugaosci ramienia grubéci ramion
mm mm kg/m
40 x40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +04
50 x50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75 x75 od5do 9 od 5,76 do 10,00 +15 +0,5
80 x80 od 6do 10| od 7,34do 11,90
90 x90 od6do 11 od 8,30 do 14,70
100 x 100 od 8do 12| od 12,20do 17,80 +2 +0,6

Tablica 9. Ktowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubd¢ Masa 1lm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika L - , .
diugosci ramienia| grubdsci ramion
mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do 6 od 3,76 do 4,46 +15 +£1,0 +0,3; -05
65x50 od5do 8 od 4,35do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 od5do 8 od 4,75do 7,39
80x40 6 541 +15 +1,0
80x60 od6do 8 od 6,37 do 8,34 +04; -0,7
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96 +15
100x50 8 8,99
100x65 od 7do 10 od 8,77do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchyiki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubas¢ Im
czenie | kosé kos¢ srodnika | ceownika |srodnika [stopki grubagsci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +15 15 +0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59 -
[65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[200 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +20 +20
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‘ [140‘ 140 ‘ 60 ‘ 7 ‘ 16,00 | ‘ ‘ +0.4; -l|0

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 fn Dopuszczalne odchydki m
czenie soké&c | szerokad¢ rubas¢ | teownika |, . ) .
\s'l\g)dnika stopki égrodnika kg/m srodnika| stopki | grubeci

T 40x40 40 40 5 2,96 +1 +1 +0,5

T 50x50 50 50 6 4,44

T 60x60 60 60 7 6,23

T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masalm Dopuszczalne odchyiki m
crne | e et | S, | o o] o [ ruac
1 80 80 42 39 5,94

20 | 120 | s | s1 | iwo | 2 | 18 | 208

| 140 140 66 5,75 14,30

2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub
innej zaakceptowanej przezimiera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrmtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
lusek, gknie¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne g nieznaczne nierowrgi,
pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgZ S¢ W granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osirury.

Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dhugasciach dokladnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopmasizg odchytig + 10 mm,

— dlugcsciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dégjaokiadnych poriej
3 m z naddatkiem 5 mm nabe cicie i z dopuszczainodchylqg dla cafej diugéci
wielokrotnej, jak dla diugéci doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od pjasie
powinny przekraczal,5 mmna 1 mdiugairury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przemy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-88(14], PN-H-84019 [15], PN-H-84030-
02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikéw
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Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia
ksztattownika powinna bycharakterystyczna dla procesu walcowania i woldavad, jak
widoczne luski, pknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczainesungte wady
przez szlifowanie lub diutowanie z tyme obrobiona powierzchnia powinna thiagodne
wycigcia i zaokgglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mae zmniejsz¢ si poza
dopuszczala dolng odchyile wymiarows dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiuej ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztattownika nie powinna wykazywezadzizn, rozwarstwie peknieé
i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymewki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W Ilub St4dW oraz niewlasngci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 [16] - tablica 13 Inbej uzgodnionej stali i normy
pomidzy zgtaszajcym zamowienie i wytwoeg

Tablica 13. Podstawowe whas§m ks ztattownikdw wg PN-H-84020 [16]

Wytrzymaitas¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrob6w o grubi lub
srednicy

do 0d 40 | od 63| od 80 | od 100| od 150 do od 100
40mm | do 63| do 80 | do 100| do 150 do 200 | 100mm do 200
St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4W | 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub warkach z tymze ksztaltowniki o
masie do 25 kg/m dostarcza sylko w wigzkach.

Granica plastyczrizi, MPa, minimum dla

Stal wyrobow o grubéci lub srednicy

2.5.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementygzehiowe przewidziane do
mocowania midzy soly barier i plotkdw jak:sruby, wkety, naketki itp. powinny by
czyste, gladkie, bezhnic¢, naderwa, rozwarstwié i wypuklych karbow.

Wilasndgci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiada
wymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-82054-03 [37] linmej normy uzgodnione;.

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikadak4anych
lub paletach w zaimosci od wielkascii masy wyrobow.

Sruby, wkety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materialow dzia@jch korodujco i w warunkach zabezpiecgaych
przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powloki cynkowej powinna wyno&i w warunkach

uzytkowania:
a) umiarkowanych - Am,
b) ciezkich -11im,

zgodnie z okréleniem agresywnizi korozyjnejsrodowisk wediug PN-H-04651 [2].
2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Je&li dokumentacja projektowa, SST lubzymier przewidug wykonanie spawanych
pokczen elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powirdgeiid& wymagania PN-M-
69420 [31], odpowiednio dla spawania gazowego deetyo-tlenowego lub innego
zaakceptowanego przezjmiera.

Srednica drutu powinna wyndsipolows grubdsci elementéw gczonych lub
od 6 do 8 mm, gdy elementyckone g grubsze ri15 mm.

Powierzchnia drutu powinna byczysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smarow.

Wytrzymatas¢ drutdw na rozegiganie powinna wyno&i

$rednica drutu - mm wytrzymado na rozciganie
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od 1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 4580 900 MPa.

Druty mogs by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietacheddrdrutow
powinny skladé sk z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny Isyphtane. aczna
maksymalna masa pakowanych drutéwet@w nie powinna przekracg®0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych
od czynnikéw wywolujcych koroz.
2.5.6.Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjneplkaywej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona lByz cynku o czysteci nie mniejszej i 99,5% i odpowiada
wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grwto powloki cynkowej powinna by
zgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grubig powloki metalizacyjnej cynkowej naianej na dzialanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]

, . Minimalna grubé¢ powloki, pm,
Agresywnda¢ korozyjna . L
atmodery przy wymaganej trwafxi w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ckzka 160 M 200M

M - powtoka pokryta dwoma lub glis z liczba warstw powloki malarskiej

Powierzchnia powloki powinna kbyjednorodna pod wzgdlem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywawidocznych wad jak rysy ehniecia, pecherze lub odstawanie powloki
od podiaa.

2.6. Prety stalowe

Prty stalowe mana wywaé do wykonywania wygrodze z ram z ktownikow
zgodnie z dokumentagjSST lub wskazaniami #gniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne gtkctvymiarowe dla walcowki
i pretow stalowych walcowanych na ggo, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-
93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i domazalne odchykki wymiarowe w mm
(wyaig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchyétadnicy w mm
dla dokladnéci
walcowka pety zwyklej podwyszonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 04 + 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieraglculehowych winny
odpowiadé wymaganiom wg PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], ®N84542 [40], PN-M-
84543 [41].
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Ogniwa taicuchéw powinny mié powierzchnie gladkie, bez vedien, peknigé¢ i
naderwa. Dopuszcza si drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekrgozaj
dopuszczalnych odchytek ustalonych dletpw, z ktérych wykonany jestdeuch.

Do wyrobu facuchéw dopuszcza eitylko materialy posiadage zdwiadczenia
hutnicze z pgtéw lub walcéwki ze stali w gatunku St1E, St1Z GE6 Dopuszcza giinne
gatunki stali zaakceptowane przezjiniera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed kormpzjprzez ocynkowanie lub
powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szkio ptaskie zbrojone

Szkio zbrojone stosowane w barierach panelowychmevmdpowiadé PN-B-13051
[7]. Szkio plaskie zbrojone dzieligsi
a) w zalenosci od rodzaju siatkizytej do zbrojenia:

Z - szklo ptaskie zbrojone siatkgrzewarn o oczkach kwadratowych,

L - szklo ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych tamanych,

b) w zalenosci od wykonania powierzchni: G -
gladkie, W -
wzorzyste,

c) w zalenosci od rodzaju masy szklanej:
B - bezbarwne,
K - barwne,
d) w zalenosciod jakagci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I Il.

Szkio o wymiarach dokladnych (tzwécistych) wyraonych w milimetrach
ustalonych w zaméwieniu nme posiadé odchyki zgodnie z tablic16. Szklo o wymiarach
handlowych - szklo o wymiarach wyranych w petnych centymetrach w zakresie szefoko
i diugosci ustalonych w zaméwieniu z odchylkami wg tablit§ maoze posiada wady
wykonania zgodne z tabdicl7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchyiki szdaskiego zbrojonego od wymiarow
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchyki od wymiaréw, mm
_szerokéc _dlugé)c doktadnych handlowych
min max min max
300 1500 1200 3000 3 + 10

Tablica 17. Wady wykonania szkla ptaskiego zbrogme

Lp. Nazwa wady Wystgpowanie wady
gatunek 1 | gatunek 2
1 | Rkniccia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powsta przy famaniu szkla, niectplsze ni

grubai¢ szkia

do 5szt. na 1 frszkla w
3 |Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 frs zkia odlegiasci nie mniejszej ri
200 mm jeden od drugiego

4 | Rekniccia  spojé dopuszczalne, nie ydej niz 1% spojé w 1 nf szkia

drutéw
5 [ Skrzywienie wtku nie wiecej nz 3 cmod nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadiego dg prostopadiego do digzego
diuzszego boku piyty boku plyty
6 | Odksztalcenie dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm

oczek siatki

7 | Nierbwnomier-
nos¢ powierzchni

dopuszczalna, §di nie psuje
spowodowana P jai psu]
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wytlaczaniem wygladu zewrtrznego przy _ _
siatki, wynikajca z| sprawdzaniu gotym okiem nie okréla sk
walcowania

8 | Spienienie  mas dopuszczalne, nie przekracgsg

y .
szklanej od siatki dopuszczalne maio widoczn 5% powierzchni plyty

[¢)

9 |Barwa wywofana dopuszczalnaditawa lub dopuszczalna bez ograniéze

siatly brunatna, nie maga wplywu jezeli nie obnia
na estetyk przepuszczalrnizi swiatla
10 | Znieksztalcenie . . ;
dopuszczalne nieznaczne nie ghaest

wzoru
11 | Plamy i naloty nig

dapce s¢ zmy¢ niedopuszczalne

wodg

Na bokach szkla w odlegioi do 300 mm od obrza dopuszczalnegsdodatkowe wady
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione w liap w liczbie i wielkosci nie
powodujcej zmniejszenia warkei uzytkowej s zkla

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinno doysytuowane w odlegsei nie
mniejszej ni 1,5 mm od powierzchniszkla. Wzdhjednej lub dwéch kragdzi plyty szkia
dopuszcza siwystpowanie odcinka szkla bez siatki, ktérego sze¢dkaie powinna
przekraczé 20 mm.

Powierzchnia szkla winna Byz jednej strony gladka, z drugiej wzorzysta.
W przypadku powierzchni gtadkiej dopuszczajsj lekks mlotkowatG¢.

Szkio powinno latwo dzidli sk wzdhz réwnomiernej rysy bez odpryskéw
i peknigé.

2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni sztywnd¢ i niezmienndéé¢ ukladu oraz
bezpieczastwo konstrukcji. Deskowanie powinno dyskonstruowane w sposéb
umaziwiajagcy tatwy jego monta i demonta. Przed wypelnieniem masbetonowy,
deskowanie powinno liysprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mastohowej,
mozliwo $¢ znieks ztalce lub odchylé w betonowanej konstrukgiji.

Klasa betonu - jdi w dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej,
powinna by B 15 lub B 20. Beton powinien odpowiadaymaganiom PN-B-06250 [3].
Skfadnikami betonugs cement, kruszywo, woda i domies zki.

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy co
najmniej ,32,5", odpowiadgfym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport
i przechowywanie cementu powinny bzgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa famanego i otoczakéw) powindpowiadé wymaganiom PN-B-
06712 [5].

Woda powinna b§ ,odmiany 1°, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1B¢z
bada laboratoryjnych ména stosowawode pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinnycébgtosowane, fdi przewidup to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniayiera, przy czym w przypadku braku
danych dotyczych rodzaju domieszek, ich dobér powinien¢bgokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250 [3]. Domieszki powinny odeye¢ PN-B-23010 [9].

Prty zbrojenia mog by¢ stosowane, jdi przewiduje to dokumentacja projektowa
lub SST. Pgty zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4]. Wiaciwosci mechaniczne
stali wywanej do zbrojenia betonu powinny odpowié@®aN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapér z kwietnik 6w

Dla ustawienia zapér z kwietnikbw betonowychywa sé tylko gotowych
elementéw odpowiadggjych ofercie producentéw, zaakceptowanych przaaliera.

Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego w gifie hotel,
gmachow uayteczndci publicznej, dworcow itp. skladaje s¢ ze stupkéw (w ksztaicie
stozkdw $cietych, walcéw itp.) betonowych (lukzelbetowych) mog by¢ pohczone
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fancuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&11 [39], PN-M-84542 [40], PN-
M-84543 [41].

Pohczenia elementéw betonowych molgy¢ faczone innymi tacuchami, zgodnie z
dokumentagj projektovg lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania ugdzen ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych naley uzywaé
materialy zgodne z PN-B-10285 [6] (tab. 18) lubsstenie do ustate SST, dz wskaza
Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zegtnz budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
' podicza podkiadu malarskiej
4 | Stal farba olejnga) dwuwarstwowa Zelementy Slusarsko-
miniowa 60% lull  farby albo kowalskie peine
ftalowa miniowa b) jak w a) i| azurowe (poecze, kraty,
60% jednowarstwowa  pogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnegq
schrgcego ng
powietrzu, rodzaju Il
5 |Zeliwo dwuwarstwowa  z [budowa latarni
i metale bez podkiadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobdow lakierowanych o nieznanym pazeaiu,
nie majcych uzgodnionych wymageoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami
norm. W przypadku, gdy barwa i polysigoywaj istotm role, a nie g ujete w
normach, powinny byustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z desfa

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycce sprztu

Ogllne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania usdzen zabezpieczagych ruch

pieszych powinien wykazasi mozliwoscig korzystania z nagpujgcego spru:

- szpadli, dggéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, mtotkoéw, kluahay
montau elementédw panelowych itp.

— $rodkdw transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o udigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stuplkgruncie zwgztym (lecz nie w
terenach uzbrojonych w centrach miast),

- ewentualnych miotoéw (bab), wibromotow do wbijarieb wwibrowania stupkéow w
grunt,

- przewanych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rabkr

- koparek kolowych (np. 0,153rub koparek gsiennicowych (np. 0,25

— sprztu spawalniczego itp.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycice trans portu

Ogdélne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00
~MWymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Siatke metalow naley przewoz w zasadzie krytymisrodkami transportu,
zabezpieczagymi ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami@gfarycznymi.
Przewaenie siatki odkrytymirodkami transportu jest dozwolone za zgdabyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg mphy¢ dostarczane nacbnach drewnianych,
metalowych lub w krgach. Liny naley przewozt w warunkach nie wplywagych na zmiag
wlasndgci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozimozna dowolnymgrodkami
transportu. W przypadku zaladowaniasnadek transportu wcej niz jednej partii rur nalgy
je zabezpiecayprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki ma@na przewoz dowolnym srodkiem transportu luzem lub w
wigzkach. W przypadku fadowania seodek transportu wcej niz jednej partii wyrobéw
nalezy je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiot@talimowanych
zalecana jest osttno$¢ ze wzgédu na podatn& powlok na uszkodzenia mechaniczne,
wystepujace przy uderzeniach.

Sruby, wkety, naketki itp. powinno s¢ przewozt w warunkach zabezpieczaych
wyroby przed korozj i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosudavado
transportu palet, opakowania powinnyétmabezpieczone przed przemieszczaniempgiza
pomoa tasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prty spawalnicze naly przewozt w warunkach zabezpieczaych przed
korozp, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarcza lsizem bez opakowania. Dopuszcza
sie dostaw tancuchow w paletach skrzynkowych.a@ichy naley przewozt dowolnymi
krytymi srodkami transportu.

Szklo plaskie zbrojone powinno byprzewaone w opakowaniach ustawionych w
pozycji pionowej na ditszym boku srodkami transportowymi w sposéb zabezpiegzaje
przed przesuwaniem i opadami atmosferycznymi. Opakda ze szklemw czasie transportu
nalezy ustawi@ czotami rownolegle do kierunku ruchu. tadowaniezgki i pojemnikdw w
kiku warstwach jest dopuszczalne pod warunkiemezpleczenia ich przed przesuwaniem
lub upadkiem. Dopuszczagsnny rodzaj transportu za zggthzyniera.

Prefabrykaty betonowe izelbetowe powinny b§ przewaone $rodkami
transportowymi w warunkach zabezpiegegph je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie ich
na $rodkach transportowych winno bysymetryczne, a gdérna warstwa nhie powinna
wystawa pozascianysrodka transportowego edej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement naley przewoz zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46]$ za
mieszank betonowg wg PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M@O00 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkasci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptaciylmera
zakres rob6t wykonywanych bezyednio na placu budowy oraz robdt przygotowawczych
na zapleczu.

Przed wykonywaniem rob6t najewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkéw iinnych
uradzen liniowych zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentacji
projektowej, SST lub zaleddnzyniera.
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Do podstawowych czynriai obgtych niniejsa OST przy wykonywaniu ww. robét
nalex:
- wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkow,
— zamontowanie elementéw w ramach z ksztaltownikéw,
- przymocowanie facuchéw w barierach tfeeuchowych,
— ustawienie zapér z kwietnikéw, wazondéw itp.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

J&li dokumentacja projektowa lub  SST nie podaje cied to doly pod stupki
powinny mi€ wymiary w planie co najmniej o 20 cmeaksze od wymiarow slupka, a
giebokaos¢ od 0,8do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéwwraz z wykonaniem fundameéiv betonowych pod stupki

J&ili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficto stupki mog by¢
osadzone w betonie wonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fowane na
zapleczu i dostarczane do miejsca budowydmznia zabezpiecagjego ruch pieszych. Po
uzyskaniu akceptaciji #yniera, stupki betonowe mady¢ oblozone kamieniami lub gruzemi
przysypane ziemi

Slupek naley wstawé w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank betonovg
odpowiadajca wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betsiupek nalgy
podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, mna
wykorzystywa& do dalszych prac (np. napinania siatki co najmpe 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, a&ligemperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 1%C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powstaypionowo
w linii urzadzenia zabezpiecagjego ruch pieszych, a ich wierzcholki powinny zioayd¢ sie
na jednakowej wysokei. Stupki z rur powinny mie zaspawany goérny otwor rury.

Slupki kaacowe, narégne oraz stace na zalamaniach wygrodzenia aqcik
wickszym od 1% naley zabezpieczy przed wychylaniem si ukosnymi stupkami
wspieragcymi, ustawiajc je wzdhiz biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny byrzystosowane do umocowania na
nich linek usztywniajcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwatd zaczepow
i hakéw metalowych. Stupki kowe lub narene powinny by dodatkowo przystosowane
do umocowania do nich siatki (np. przez przymocaedo nich pgta stalowego).

5.6. Stupki whijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa lub SST ustali begeanie wbianie Iub
wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przealsitdo akceptaciji layniera:

- sposo6b wykonania, zapewniay zachowanie osi stupka w pionie i nie powegyj
odksztaicé lub uszkodzé stupka,

- rodzaj spretu (i jego charakterystygktechnicza), dotycacy np. motéw (bab)icznych
podnoszonych bezgeednio (lub przy wuyciu uradzen pomocniczych) przez
robotnikéw, miotébw mechanicznych z wgarky reczma lub nagdem spalinowym,
wibromlotéw poggzajacych stupki w gruncie poprzez wibraéjdziatanie udarowe

przy zachowaniu wymaga ustawienia stupkéw podanych w p. 55 z anulowaniem

postanowié dotycacych wykonania dotéw i fundamentéw podanych w pachkt5.3i5.4.

5.7. Rozpecie siatki

Je&li dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ilefdp naley rozwiest trzy
linki (druty) usztywniajce: u géry, na dole iwrodku siatki przymocowdg je do stupkdw.
Do slupkédw kdicowych i naranych linki musz byé¢ starannie przymocowane (np.
przewleczone przez uszka, zggido tylu na okolo 10 cmi odgone na bigcym drucie).
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Linki powinny by umocowane tak, aby nie mogly przesdvex i wywierat nacisku na
stupki narane, a w przypadku zerwaniagsdwalnialy siatk tylko miedzy stupkami. Linki
napina si wyciagarkami, wzgidnie zhczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub
innym sposobem zaakceptowanym przeghiera. Nie nalgy zbyt silnie napinéa linek,
aby nie oddzialywaly one ujemnie na stupki nam.

Siatlke metalovg przymocowuje ido stupkéw kacowych inargnych za pomog
pretéw plaskich lub zaokglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przegiera.
Siatlke napina si w sposdb podobny do napinania linek i przymocowigénp. kawatkami
ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gdknawedz siatki metalowej nalgy faczy¢
z linka zaginagc na niej poszczeg6ine druty siatki. Siatka powitnyd napeta sztywno,
jednak tak, aby nie znieksztalgej oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

J&ili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefjdp siatka powinna iy
umieszczona w ramach ztkwnika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x%mm) lub
innego ksztattownika zaakceptowanego przeyrirera.

Zaleca si wykonanie jednakowych odlegloi migdzy stupkami, w celu zachowania
mozliwie jednego wymiaru ramy. Krétsze ramy m@a wykon& przy naranikach. Gorne
krawgdzie ram powinny b§ zawsze poziome.

Prz&wity migdzy ram a stupkiem nie powinny ywicksze nt 8 do 10 cm.

Ramy z siat§ umieszcza gimiedzy stupkamiiprzymocowuje do stupkéw w sposéb
zgodny z dokumentacjprojektows, SST lub wskazaniami igniera. W celu unikgicia
wydiuzenia lub kurczenia siram pod wplywem temperatury zalecg siocowa ramy do
stupkéw za pomagsrub i pfaskownikéw z otworami podinymi.

5.9. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych
ré&nymi materiatami

J&ili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto ramy mog byé
wykonane z gtowniko6w o wymiarach 45 x 45 x5 mm, 50 x50 x 6 himinnego ksztattownika
zaakceptowanego przezjmiera.

Wysoka¢ i szerokéé¢ elementéw w ramach ztownikéw winna by zgodna z
dokumentagj projektowy lub SST.

Wypelnienie ram ma& by wykonane z plaskownikow, géw stalowych, szkla
Zbrojonego, tworzyw sztucznych itp.

Pozostale warunki monta obowizuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych wformie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kolowego winny dwykonane zgodnie z
dokumentagj projektow lub SST.

W przypadku braku szczeg6lowych wskazza zgod Inzyniera mana stosowa
porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ Pptaskownika 50x10 mm (szczebliny,
przecagi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwytez ceownika 80E, stupkami z
dwuteownika 80 oraz przegiami z rure 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z przegiami z
katownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownil@E8stupkami z dwuteownika 80
oraz przeagami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wiej lecz z przeggami z lgtownika 45x45x5
mm. Dluga¢ segmentdw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostalych 2,0 m.
Wysokas¢ porczy wynosi 1,0 m. Pecze powinny odpowiadawymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagijprojektovg lub
SST.

Maksymalry diugas¢ poreczy nie dylatowanych okéta sk na 50 m pod warunkiem
zgody Irzyniera.

5.11. Wykonanie spawanych atcz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ziagcza spawane elementdw adizer zabezpieczagych ruch pieszych powinny
odpowiad@ wymaganiom PN-M-69011 [12].
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Wytrzymalas¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchyiki
wymiarOw spoin nie powinny przekraéza 0,5 mm dla grubgci spoiny do 6 mm4+ 1,0 mm
dla spoiny powyej 6 mm.

Odstp, w zhczach zakladkowych i nadkladkowych, peday przylegacymi do
siebie plaszczyznami nie powiniendwigkszy nz 1 mm.

Ziacza spawane nie powinny rfigvad wekszych nk podane w tablicy 19. fiynier
moze dopuycic wady weksze nt podane w tablicy 19 ¢ uzna, ze nie ma one
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjngdzes zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wczach spawanych wediug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatg¢ 3,0
Krater 15
Wklgsnigcie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sagsiednich wggbien

i wypukiosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodza tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentapjojektovg
lub SST. W przypadku braku szczego6towych wskazazgod Inzyniera mana wykonywa
ogrodzenia facuchowe z rur stalowych wedlug PN-H-74219 [11], #4220 [12] lub BN-
73/0658-01 [43] oraz z t@uchow ogniwowych wediug PN-M-84540 [38], PN-M-84539],
PN-M-84543 [41].

Pohczenie facuchdéw ze stupkami natg wykona& za pomog przyspawanych
uszek z pgtéw lub drutu, odgitych kolgcie w stror stupka.

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie oleds inaczej, wysokéc stupkow
wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub 2,00 m [50]. &ka& ugécia tancuchow wynosi 0,10 m.

Jeli linia barier taacuchowych pokrywa sgi z urzdzeniami podziemnymi
Zlokalizowanymi w chodniku, nalg zrezygnowd z posadowienia stupkéw na fundamencie
betonowym wykonywanym ,na mokro”, a starak szuk& innego rozwjzania (np. na
plytach z blachy o gruBeiach od 5 do 10 mm i zagtionymi ok. 0,5 m porej poziomu
chodnika). Rozwizania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.13.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca si przeprowadza malowanie w okresie od maja do wim@, wyhcznie w
dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powiedtdal5 do 28C; nie nalgey malowa
pedzlem lub watkiem w temperaturze peegji +5C, jak rdwnig malowa metod, natryskowy
w temperaturze pogj +15C oraz podczas wygtujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujcych zasad przy malowaniu gdzeh:

— z powierzchni stali nalg usum¢ bardzo starannie pyl, kurz, ptEe, tluszcz, rdg
zgorzelirg, ewentualnie stariuszcaca sk farbe i inne zabrudzenia zmniejszeg
przyczepné¢ farby do podiéa; poprzez zmywanie, usuwanie przgyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiakaiernych, piaskowania, odpalania,
lugowania lub przy zastosowaniu innyatodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-
1[42] i PN-H-97052 [27],

- przed malowaniem nate wypeii wglkebienia i rysy na powierzchniach za porpd@ow
lub szpachléwek ogdlnego stosowania, a gasie - wyglada i zeszlifowa podiaze
pod fark,

- do malowania maa stosowa farby ogdlnego stosowania przeznaczone dgtku
zewretrznego, dobrej jalkkxi, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby idakiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgldwe, ftalowo-styrenowe,

akrylowe itp.)
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oraz

c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
- farbe dluzej przechowywas nalezy przygotowa do malowania przez usuycie

kozucha” (zestalonej substancji blonotwoérczej na pawieni farby), dokladne
wymieszanie (patzenie fejszych i ajzszych skiadnikow farby), rozdiezenie zbyt
zgestnialej farby, ewentualne przecedzenie (ustiainierozmieszanych resztek osadu i
innych zanieczyszc#e,

- malowanie mena przeprowadzape¢dzlami, walkami malarskimi lub ewentualnie mejod
natryskow (pistoletami elektrycznymi, ugdzeniami kompresorowymiitp.),

— z zasady malowanie nale wykona& dwuwarstwowo: farhp do gruntowania i fam
nawierzchniow, przy czym kada nastpng warstw mozna nalgy¢é po catkowitym
wyschngciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu dlag SST
lub Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag; na dokladne pokrycie fagbmiejsc stykania sistupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wdglna najszybsze niszczenie f&rby w tych
miejscach i pojawianie srdzawych zaciekdw sygnalizigyych korozje stupka.

Zaleca si stosowanie farb nifiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z nisk zawart@cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdw. Przy eteaniu
farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstavaladeptacii ldyniera badania na
zawartg ¢ szkodliwych skladnikow (np. trggego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopici do skaenia farbami wéd powierzchniowych i
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjp@wstagce przy myciu urmzen i pedzli
oraz z samej farby, nale usuwa& do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnepl
sztucznej neutralizacji i detoksykacii.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robdt

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyékad producentéw
zaSwiadczenia o jakéci (atesty) oraz wykortabadania materialdw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstadvich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materialdw, zgodnie
z wymaganiami okidonymi w pkt 2.3.

Do materiatldw, ktérych producenci gobowjzani (przez wigciwe normy PN i BN)
dostarczy zawiadczenia o jakéci (atesty) nales:

- siatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

— rury i ksztattowniki,

- fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,

— szklo plaskie zbrojone,

— elementy betonowezelbetowe.

Do materialdw, ktérych badania powinien przeprozi@adNykonawca nale
materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,naokm’. Uwzgkdniapc
nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, widiosek Wykonawcy, liynier
moze zwolné go z potrzeby wykonania baflaaterialow dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét

6.3.1.Badania materiatdw w czasie wykonywania rob6t
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Wszystkie materialy dostarczone na bugawawiadczeniem o jakeci (atestem)
producenta powinny kiysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayéw.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lByzgodna z zaleceniami
tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Ocena wynikow

Lp. | Rodzajbadania  Liczba bada Opis bada bada
1 | Sprawdzenie |od 5do 10 badsl Powierzchng zbada
powierzchni zwybra- nych | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada

elementéw w uzy¢ dostpnych nargdzi (np. | powinny by
kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, suwmiarel,zgodne z

czonej partii mikrometrow itp. wymaganiami
wyrobow lica- punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cej do 100QPrzeprowad#  uniwersalnym
wymiaréw elementow przyrzdami  pomiarowymi lul
sprawdzianami

W przypadkach budzych wgtpliwosci mozna zleat uprawnionej jednostce
Zbadanie wiciwosci dostarczonych wyrobéw i materialdw w zakresiemaga podanych
w punktach od 2.3do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych nate zbadd:

a) zgodna¢ wykonania urgdzen z dokumentagjprojektovs (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgedmiunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidtowas¢ wykonania dotdw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punksen

e) poprawnd¢ ustawienia stupkdéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidlowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanychcz elementow unz zen:

a) przed ogddzinami, spoig i przylegagce do niej elementyg¢zone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalgy dokladnie oczyci¢ z zuza, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i
innych zanieczyszcaeutrudniagcych prowadzenie obserwaciji i pomiarow,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowad? wizualnie z ewentualnym zjciem lupy o
powikszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinty¢ btosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach atpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzynsalo
Zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zlagcza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny bynaprawione powtdrnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-0000QNymagania ogoine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowg urzdzenia zabezpieczmjego ruch pieszych (siatek, barierek,
ptotkéw, barier facuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na éleneiu rzeczywistej
diugasci uradzenia zabezpiecagiego ruch pieszych.

Jednostik obmiarow przy zaporach z kwietnikbw betonowych jest sztuka).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QNymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumensagrojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem auleji wg pkt
6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatnéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platnei podano w OST D-M-00.00.00
~MWymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 mwykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kokgtrbarier, plotkéw, parczy,
panelilub innych ogrod#esztywnych oraz materialdbw pomocniczych,

— dostarczenie na plac budowy skladnikbw oraz przyganie masy betonowej w
przypadkach jejgycia,

- zainstalowanie ugrlzer bezpieczastwa w sposdb zapewrdgay stabilnaé,

- doprowadzenie terenu woko6t wykonanych agizn do stanu przewidzianego w
dokumentaciji projektowej lub wediug zalécezyniera,

— przeprowadzenie badapomiaréw kontrolnych.

Cena 1 mbarier ochronnyché&auchowych obejmuje:

— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkow,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw Hafieuchowych,

— wykopanie dotkéw pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kokgtrbarier, plotkdéw, parczy,
panelioraz innych ogrodaesztywnych, oraz materiatbw pomocniczych,

— zainstalowanie stupkow w fundamencie betonowynizemie taicuchéw,

— doprowadzenie terenu wzdtwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. pormwn
ulozenie rozebranego chodnika) przewidzianego w doktaagin projektowej albo
wedlug zalece Inzyniera,

— przeprowadzenie badapomiaréw kontrolnych.

Cena elementéw zap6r ochronnych z kwietnikow betorch gelbetowych)
obejmuje:

- wyznaczenie linii ustawienia kwietnikbw zgodnie oDkdmentagj projektows lub
wskazaniami layniera,

— dostarczenie kwietnikéw na miejsce ustawienia,

- ustawienie kwietnikbw za pomaedcizwigu zgodnie z uprzednio wyznaczplokalizacj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcjelbetowe. Obliczenia statyczne iprojektowanie

2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywngci
korozyjnejsrodowisk

3. PN-B-06250 Beton zwykly

4, PN-B-06251 Roboty betonowegelbetowe. Wymagania techniczne

5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbdakierami i emaliami na
spoinach bezwodnych

7. PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone

8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaytiu. Skiad, wymagani

i ocena zgodn&xi
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9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&ieslenia

10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonémapraw

11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane r@acg ogolnego
zastosowania

12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwggeiione i walcowane na zimno ogéinego
przeznaczenia

13. PN-H-82200 Cynk

14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podsgonej wytrzymatbci. Gatunki

15. PN-H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogdllnego
przeznaczenia. Gatunki

16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggtnprzeznaczenia. Gatunki

17. PN-H-84023-07 Stal oklenego zastosowania. Stal na rury

18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. &vahaveglania. Gatunki

19. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane naagor

20. PN-H-93200-02 Walcéwka i ¢y stalowe okigle walcowane na gaco.
Walcowka i pety ogbélnego zastosowania. Wymiary

21. PN-H-93401 Stal walcowanagtéwniki rGwnoramienne

22. PN-H-93402 Ktowniki nier6wnoramienne stalowe walcowane naagor

23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane nazgpor

25.  PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

26. PN-H-97051 Ochrona przed kop#rzygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

27. PN-H-97052 Ochrona przed komzDcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

28. PN-H-97053 Ochrona przed kotplalowanie konstrukcji stalowych. Ogéine
wytyczne

29. PN-M-06515 Bwignice. Ogllne zasady projektowania ustrojéwmgch

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlié® zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrgtrznych

33. PN-M-80026 Druty olggle ze stali niskowglowej og6lnego przeznaczenia

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu algiego. Wymagania i badania

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x7

36. PN-M-82054 Sruby, wkety i naketki stalowe. Ogélne wymagania i badania

37. PN-M-82054-03  Sruby, wkety i naketki stalowe. Widciwosci mechanicznérub i
wkretow

38. PN-M-84540 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich

39. PN-M-84541 taAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwaaiednich

40. PN-M-84542 tacuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

41. PN-M-84543 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie po#io stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagitostalowych oraz
podiazy stalowych po calkowitym uswiu wczeniej
natazonych powtok

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowegnione na zimno. Wymiary

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed kopzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnycieliwnych.
Wymagania i badania

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecidtimakowe

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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