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PRZEBUDOWA SIECI WODOCIAGOWEJ

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z przebudowa sieci wodociggowej w ramach zadania pn: ,Przebudowa drogi powiatowej nr 1265C
Swiekatowo - Serock.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3  Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z przebudowa
sieci wodociggowej przy budowie drogi i obejmuja:

1.3.1  Roboty rozbiorkowe

— Demontaz odcinka wodociggu DN110mm,
— Demontaz hydrantu,

— Demontaz zasuw,

— Demontaz tréjnika,

— Demontaz trzpieni i skrzynek zasuwek.

1.3.2 Roboty ziemne

—  Wykopy liniowe w gruncie kategorii I-1V pod przewéd wodociggowy,

— Szalowanie wykopow z demontazem,

— Wykonanie podsypek wyréwnawczych (z gruntu rodzimego) i przygotowanie podtoza (wyréwnanie,
przegrabienie, zageszczenie, wyprofilowanie),

— Woykonanie zasypek ochronnych z piasku sredniego,

— Zageszczenie obsypek ochronnych z kontrolg stopnia zageszczenia,

— Zasypka wykopu gruntem rodzimym z zageszczeniem,,

— Nadmiar gruntu do zagospodarowania na terenie budowy lub wywiezienie na miejsce sktadowania
wskazane przez Zamawiajgcego,

— Podwieszenie kabli i rur w wykopie i demontaz konstrukcji.

1.3.3 Roboty montazowe

— Montaz rurociggéw z rur PE-HD o $rednicy: de110mm,

— Woykonanie potgczen rur PE metoda zgrzewania doczotowego,

— Montaz ksztattek cisnieniowych PE o potgczeniach zgrzewano-kotnierzowych — tuleje kotnierzowe na luzny
kotnierz o srednicy de110m,

— Montaz ksztaltek PE,

— Montaz ksztattek zeliwnych cisnieniowych kotnierzowych (tacznik kotnierzowo-rurowy dn110mm, tréjniki
110/110 oraz tréjnik redukcyjne 110/80,

— Montaz hydrantu pozarowego nadziemnego DN80 mm,

— Oznakowanie trasy wodociggu utozonego w ziemi tasma z tworzywa sztucznego,

— Oznakowanie wbudowanego uzbrojenia tabliczka na stupku betonowym,

— Wykonanie préby szczelnosci sieci wodociggowych,

— Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowej.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1  Wodociag - zesp6t wspoipracujacych ze sobg obiektdw i urzagdzen inzynierskich, przeznaczony do
zaopatrywania ludnosci i przemystu w wode,



1.4.2 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna - uktad przewod6éw wodociggowych znajdujacych sie poza budynkami
odbiorcéw.

1.4.3 Rura ochronna - rura o srednicy wiekszej od przewodu wodociggowego stuzgca do przenoszenia
obcigzen zewnetrznych i do odprowadzenia na bezpieczng odlegtosé poza przeszkode terenowg
(korpus drogowy) ewentualnych przeciekéw wody.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymagania ogéine”.
2. MATERIAL
2.1 Materiaty do budowy wodociagu

— rury polietylenowe (PE, PEHD) o $r.: 110x6,6 PE-HD SDR 17 PE 100 wg PN-EN 12201-2: 2004,

— hydrant pozarowy nadziemne o §r.DN80 mm wg PN-89/M-74092,

— ksztattki cisnieniowe PEHD o potgczeniach zgrzewano-kotnierzowych — tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz,
wg PN-EN 12001-3: 2004,

— ksztattki zeliwne cisnieniowe kotnierzowe: taczniki kotnierzowo-rurowe dn110mm, tréjnik 110/110 oraz
tréjnik redukcyjne: 110/80,

— tasma z tworzywa sztucznego z drutem wskaznikowym

— beton B-15

— stupki stalowe

2.2 Wymagania szczegétowe dotyczace materiatow
2.3 Rury cisnieniowe polietylenowe

Przyjeto rury polietylenowe SDR17 PN 10 wg PN-EN 12201: 2003 na cisnienie
Wymagania
Materiat rur polietylenowych uzywanych w trakcie robdt powinien byé zgodny z odpowiednimi Polskimi
Normami, normami DIN i spetniaé nastepujgce kryteria:
materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych i nieorganicznych
cisnienie nominalne PN 10
posiadanie atestu higienicznego wydanego przez Pahstwowy Zaktad Higieny
— posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie
Transport i sktadowanie
Pakiety rur z polietylenu nie mogg by¢ rzucane i przeciggane po podtozu, lecz muszg by¢ przenoszone.
Rur z PE nie wolno nakrywa¢ w sposéb uniemozliwiajgcy swobodne przewietrzanie. Wysoko$¢
sktadowania rur w zwojach nie powinna przekracza¢ 1,5 m a dla rur w odcinkach 1,0 m. Rury w trakcie
sktadowania powinny by¢ chronione przed szkodliwym dziataniem promieni stonecznych.
Montaz
Montaz instalacji z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”
Potaczenie rur i ksztattek metodg zgrzewania doczotowego lub na ztgczki zaciskowe.

Zgrzewanie

Po cieciu rur ptaszczyzna przeciecia wymaga wyrdwnania i oczyszczenia mechanicznego
i odttuszczenia. Usuniecie pylu materiatowego z powierzchni zgrzewanej nalezy dokonywaé przy pomocy
pedzla.

Obie czesci przeznaczone do zgrzewania nalezy poddaé jednoczesnej obrobce wiérowej specjalnym
heblem. Grubos¢ wiéréw powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm. Obrébka jest wystarczajgca, gdy na obu
zgrzewanych czesciach nie ma juz miejsc nieobrobionych. Wiéry, ktére dostang sie do wnetrza rury usungc
przy pomocy szczypiec.

Powierzchnie zgrzewane w zadnym wypadku nie moga by¢ dotykane rekami. Po obrdbce obie czesci
dosung¢ do siebie az do ich zetkniecia. Szczelina miedzy obiema czesciami w zadnym miejscu nie moze by¢
wieksza od 0,5 mm. Przemieszczenie czesci nie moze by¢ wieksze niz 10% grubosci scianek. Obrébka
powierzchni zgrzewanych powinna mie¢ miejsce bezpos$rednio przed zgrzewaniem.



Wytyczne dla zgrzewania czolowego

Wyréwnanie przy Czas nagrzewania Czas Czas chlodzenia pod
Grubos¢ $cianki p=0,15 N/mm’ p=0,01 N/mm’ | przestawiania | ci$nieniem spajania
(mm) Wysokos¢ wyptywki p=0,02 N/mm’ maks. p=0,15 N/mm’
(mm) (sek) (sek) (min)
2,0-3,9 0,5 30-40 4 4-5

4,3-6,9 0,5 40-70 5 6-10
7,0-11,4 1,0 70-120 6 10-16
12,2-18,2 1,0 120-170 8 17-24
20,1-25,5 1,5 170-210 10 25-32
28,3-32,3 1,5 210-250 12 33-40

Proces zgrzewania

Ogrzany do temperatury zgrzewania element grzewczy wstawi¢ do zgrzewarki. Rure i kréciec ztaczki
docisng¢ do elementu grzewczego z wymagang do wyréwnania sita, az do catkowitego przylegania powierzchni
i powstania zgodnej z tabelg wyptywki. Zredukowac nacisk wyréwnania do wartosci p=0,01 do 0,02 N/mm2.
Nagrzewac¢ elementy taczone w czasie zgodnym z tabela. Po uptynieciu czasu nagrzewania usungc element
grzewczy, a elementy tgczone spoi¢ ze sobg. Czas przerwy na przestawienie nie moze przekroczy¢ wartosci
podanych w tabeli. Przy spajaniu zwraca¢ uwage zeby zgrzewane czes$ci zostaty potgczone ze sobag szybko.
Nastepnie nalezy zwieksza¢ site docisku do osiggniecia cisnienia spajania p=0,15 N/mm2. Cisnienie to nalezy
utrzymywac¢ w catym przedziale czasu chtodzenia. Chiodzenie nastepuje w warunkach otoczenia. Nie wolno
przyspieszac chtodzenia wentylatorem czy woda.

2.3.1 Zasuwy

Przyjeto dwie zasuwy odcinajace doziemna.

Wymagania
— posiadanie atestu PZH do wody pitnej,

— pokrywa oraz klin wykonane z zeliwa sferoidalnego GGG40 lub GGG50,

— korpus zamykajacy (klin), wykonany z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty gumg EPDM wigcznie z
kieszenig nakretki i otworem trzpienia,

— trzpien wykonany ze stali nierdzewnej walcowanej z gwintem walcowanym w czesci uszczelniajgcej
polerowany, a nakretka trzpienia z mosigdzu prasowanego utwardzonego powierzchniowo z mozliwoscia jej
wymiany,

— min. 2 uszczelnienia wrzeciona wewnatrz O-ring (z EPDM lub NBR),

— Sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

— wszystkie odkryte elementy Zeliwne zasuwy zabezpieczone antykorozyjnie w sposob zgodny z normg DIN
30677,

— obudowa zasuw teleskopowa o zakresie dtugosci zgodnie z projektem, zabezpieczona antykorozyjnie, pret
ocynkowany o profilu kwadratowym, kapturek trzpienia oraz elementy teleskopu przymocowane i
uniemozliwiajgce przypadkowe rozitgczenie.

2.3.2 Hydrant przeciwpozarowe nadziemne

Hydrant przeciwpozarowy musi posiada¢ deklaracje zgodnosci z PN lub Aprobatg Techniczng lub

Certyfikat Zgodnosci.

Wymagania

— wszystkie elementy zewnetrzne i wewnetrzne poza uszczelnieniami, grzybem oraz kulg wykonane z zeliwa
sferoidalnego GGG40, GGG50 lub/i stali nierdzewnej. Dopuszcza sie wykonanie pewnych elementéw jak
np.: nakretka trzpienia, nasada boczna itp. z mosigdzu lub aluminium.

— wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie (epoksydowane) w sposob
poswiadczony przez Certyfikat Jakosci RAL wydawany przez Instytut GSK lub dokument potwierdzajgcy
wykonanie powtoki zgodnie z norma DIN 30677,

— catkowite odwodnienie hydrantéw w stanie zamknietym,

— przestona odwadniacza wykonana z tworzywa sztucznego,

— wszystkie hydranty na cisnienie nominalne PN 16.



2.3.3 Trzpien teleskopowy

Wymagania

— trzpien teleskopowy potgczony z zasuwka w sposob uniemozliwiajgcy przypadkowe roztgczenie (zawleczka,
Sruba kontrujgca trzpieh nakrecany na zasuwke itp.),

— konstrukcja teleskopu uniemozliwia przypadkowe rozdzielenie elementéw teleskopowych,

— kapturek trzpienia (gérny) i kostka dolna (orzech) trzpienia wykonane z zeliwa sferoidalnego,

— teb do klucza (kapturek trzpienia) wykonany w taki sposéb, ze jego gérna czes¢ miesci sie w kwadracie o
boku nie wigkszym jak 16 mm,

— karta katalogowa w jezyku polskim — czytelna potwierdzajgca parametry techniczne i potwierdzona przez
producenta.

2.3.4 Skrzynki uliczne do zasuw

Wymagania
— skrzynki wykonane z zeliwa, malowane lakierem bitumicznym wg PN-M-74082,

— gniazdo wraz z pokrywg skrzynki wykonane stozkowo lub korpus skrzynki wykonany z tworzywa
sztucznego.

3 SPRZET
Przy mechanicznym wykonywaniu robét Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym, sprawnym
technicznie sprzetem:
— zurawie samochodowe 4 - 16 t,
— dzwigniki hydrauliczne 200 t,
— koparki przedsiebierne 0,25 m3,
— spycharki kotowe lub ggsienicowe 55kW,
— ubijaki spalinowe 200 kg,
— samochody: dostawcze, skrzyniowe 5 - 10 t, samowytadowcze 5 - 10 t,
— ciagniki siodtowe z naczepa 16 t, kotowy do 50 KM,
— betoniarki wolnospadowe,
—  zespot pragdotworczy przewozny 10 kVA.

4 TRANSPORT

Samochody skrzyniowe i inne $rodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera
WYKONANIE ROBOT

41 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomocg kotkéw osiowych, kotkow swiadkow i kotkow krawedziowych.

W przypadku niedostatecznej ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery tymczasowe
(z rzednymi sprawdzonymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdéw i ich rzedne przekaze
Inzynierowi.

4.2 Roboty ziemne

Roboty ziemne wykonywa¢ zgodnie z normg PN-B-06050:1999, PN-B-10736:1999. Wszystkie
napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanych wykopow, krzyzujgce sie lub biegnace réwnolegle z
wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposéb
umozliwiajacy ich eksploatacje.

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robét - wykopu (recznie
lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Sciany wykopéw umocnié wypraskami stalowymi uktadanymi poziomo
lub petnymi ptytami szalunkowymi typu ,Krings”.

Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje sie
obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie $cian i uszczelnienie stykow. Deskowanie $cian nalezy



prowadzi¢ w miare jego gtebienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na
odkfad.
Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy
czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o0 0,20 m.
Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed utozeniem
przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z Inzynierem.
Przy wykonywaniu wykopow w gruntach zwartych nalezy wykona¢ wykop o gtebokosci do 20 cm
ponizej projektowanej rzednej dna rury kanatowej, a p6zniej wykona¢ podsypke z piasku bez grud i
kamieni.

4.3 Przygotowanie podtoza

Przewody uktada¢ w wykopie na odpowiednio przygotowanym podtozu. Przed przygotowaniem podtoza
nalezy dokona¢ odbioru technicznego wykopu.

Materiat na podsypki i obsypki powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— nie powinny wystepowac czgstki powyzej 20 mm,
— materiat nie moze by¢ zmrozony,
— nie moze zawierac ostrych kamieni lub innego famanego materiatu.

Zageszczenie podtoza powinno byé wykonane do wartosci wskaznika zageszczenia nie mniejszej niz
0,95.

Bezposrednie poditoze nalezy uformowac na kat 90° tak, aby do gruntu przylegato okoto 4 obwodu rury.
Dla rur kanalizacyjnych nalezy przygotowaé dotki montazowe w miejscach potaczen rur.

4.4 Roboty instalacyjno — montazowe
4.41 Wymagania ogdlne

Technologia ukfadania przewodow powinna zapewni¢ utrzymanie trasy ispadkéw zgodnie
z dokumentacjg projektowa. Dla zapewnienia wtasciwego utozenia przewoddéw, zgodnie z projektowang osia,
przez punkty osiowo trwale oznakowane na tawach celowniczych nalezy przeciggna¢ drut lub sznurek, na
ktérym zawieszony jest ciezarek pionu pomiedzy dwoma tatami celowniczymi. Spadek przewodu nalezy
kontrolowa¢ za pomocg niwelatora w odniesieniu do reperéw pomocniczych. Przed opuszczeniem rur do
wykopu nalezy sprawdzi¢, czy nie majg one widocznych uszkodzen powstatych w czasie transportu i
sktadowania. Ponadto rury nalezy starannie oczysci¢, zwracajac szczegblng uwage na bose konce rur. Rury
uszkodzone nalezy usuna¢ i zmagazynowac poza strefg montazowg. Niedopuszczalne jest wrzucanie rur do
wykopu. Kazda rura powinna by¢ utozona zgodnie z projektowang osig i spadkiem przewodu oraz scisle
przylega¢ do poditoza na catej dtugosci.

4.4.2 Montaz przewodow

Do montazu stosowac wytgcznie rury i materiaty nieuszkodzone posiadajace atest producenta.

Po wstepnym rozmieszczeniu rur w wykopie nalezy przystgpi¢ do montazu rurociggu. Montaz nalezy
prowadzi¢ zgodnie z projektowanym spadkiem pomiedzy weztami, od punkiu o rzednej nizszej do punktu o
rzednej wyzsze;.

Rury polietylenowe taczyé metodg zgrzewania doczotowego.

Na potaczeniach kotnierzowych stosowac sruby ze stali nierdzewnej i uszczelki z elastomerow.

4.4.3 Polaczenia kotnierzowe

Kotnierze powinny by¢ prawidtowo ustawione przed dokreceniem $rub.

Zwigzki tgczace nie powinny by¢ stosowane przy potaczeniach kotnierzowych z wyjgtkiem potgczen
pionowych, uszczelki mogg by¢ tymczasowo przyklejone do jednego kotnierza minimalng iloscig kleju
gumowego. Gwinty Srub powinny by¢ posmarowane pastg grafitowg a nakretki dokrecone naprzemiennie.

4.4.4 Oznakowanie uzbrojenia

Whbudowane uzbrojenie podziemne: zasuwy, hydranty nalezy trwale oznakowac tabliczkami wykonanymi
zgodnie z wymaganiami normy PN-86/B-09700. Tabliczki nalezy umiesci¢ na trwatych obiektach budowlanych
w odlegtosci nie wiekszej jak 25 m od oznaczonego uzbrojenia.



Tam, gdzie wymagane i zgodnie z instrukcjami Inzyniera, tasmy markujgce powinny by¢ potozone na
wierzchu osypki zwirowej lub wybranego materiatu wypetniajgcego, od 500 do 600 mm ponad gdrna
powierzchnig rury z tekstem do gory.

Potgczenia tasmy powinny by¢ w sposéb trwaty ztaczone z zaktadkg 1 metra.

Jezeli istnieje drut wskaznikowy, jego ciggtos¢ musi by¢é zachowana. Druty powinny by¢ przymocowane
do wszystkich zasuw i metalowej armatury na rurociggu.

4.5 Préby hydrauliczne

Wszystkie urzadzenia pracujgce pod cisnieniem wody jak pompy, rury, armatura powinny by¢ poddane
probom do okreslonego cisnienia.

Proby szczelnosci wykonywaé sukcesywnie w miare postepu robét zgodnie z wymogami ,Warunkow
technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych”, PN-97/B-10725 oraz wytycznymi producenta rur, z
ktorych wykonane zostang przewody.

Po zakonczeniu montazu, zabezpieczeniu przewodu na fukach, trojnikach, odgatezieniach i przy
odkrytych zigczach odcinka roboczego nalezy przystgpic do przeprowadzenia préb szczelnosci. Diugosc
odcinka prébnego nie wieksza niz 300 m. Ostateczny wybér dtugosci odcinkéw poddawanych badaniom bedzie
zalezat od organizacji rob6t Wykonawcy w porozumieniu z Zamawiajgcym.

Wode do préb szczelnosci nalezy pobiera¢ z istniejacych przewodéw wodociggowych. Miejsce oraz
sposOb poboru nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

W czasie przeprowadzania proby szczelnosci nalezy w szczegdlnosci przestrzega¢ nastepujgcych
warunkow:

— przewdd nie moze by¢ nastoneczniony, a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrznej nie moze byc¢
nizsza niz 1°C,

— napetnianie przewodu powinno sie odbywac powoli od najnizszego punktu,

— temperatura wody wykorzystywanej przy probie cisnienia nie powinna przekraczac¢ 20°C,

— po catkowitym napetnieniu wodg i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12 godzin w celu
ustabilizowania,

— ci$nienie probne powinno wynosi¢ 1 MPa,

— po ustabilizowaniu sie prébnego cisnienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut sprawdzac jego
poziom,

— po zakonczeniu préby szczelnosci nalezy cisnienie zmniejsza¢ powoli w sposdb kontrolowany, a przewéd
oprozni¢ z wody.

Wyniki préb szczelnosci odcinka jak i catego przewodu powinny by¢ ujete w protokotach podpisanych
przez Wykonawce, Inspektora nadzoru oraz Inzyniera.

Kazde z hydraulicznie testowanych urzadzen powinno podlega¢ losowemu ponownemu sprawdzaniu
przez Inwestora.

4.6 Ptukanie i dezynfekcja
4.6.1 Czyszczenie rurociaggow

Po zakonczeniu ukfadania i przed dezynfekcjg wewnetrzne powierzchnie rurociggébw powinny byc¢
oczyszczone catkowicie w taki sposdb, aby usung¢ wszelki olej, piasek oraz inne niszczace materiaty.

4.6.2 Dezynfekcja

Przed dezynfekcjg przewody bedg przeptukane i wyczyszczone przy uzyciu, jednej twardej ijednej
Sredniej gabki z piang. Gabki powinny przej$¢ przez przewod ilos¢ razy, wystarczajgcg do uzyskania czystej
wody myjacej. Wykonawca powinien dostarczy¢ gabki i tymczasowe zasilanie do operacji czyszczenia.

Dezynfekcja wykonanego uktadu technologicznego powinna byé przeprowadzona przez Wykonawce,
ktoéry powinien dostarczy¢ sprzet, materiaty i site roboczg wymagane do przeprowadzenia dezynfekcji zgodnie z
procedurami podanymi ponizej.

Dezynfekcje wykonaé podchlorynem sodu o dawce 20+30 Cl2/m3 wody z chloratora przewoznego.

Podstawowe operacije zwigzane z dezynfekcja to:

— powolne napetnienie przewodu wodg z sieci wodociggowej poprzez istniejgcy hydrant (lokalizacja do
ustalenia z Inzynierem), przy jednoczesnym proporcjonalnym dozowaniu podchlorynu z chloratora
przewoznego przy zamknietych zasuwach dzielgcych sie¢ na odcinki robocze, za wyjatkiem zasuwy przy
odpowietrzniku,



— przetrzymanie wody chlorowanej przez okres 24 h,

— zrzut wody po chlorowaniu za pomocg instalacji tymczasowej umozliwiajgcej rozcienczenie woda
wodociggowa wody po chlorowaniu w celu ograniczenia stezenia wolnego chloru do 5 mg/l (wzglednie
neutralizacja tiosiarczanem sodu). Odprowadzenie wody rozcienczonej lub zneutralizowanej do istniejgce;j
kanalizacji rurociggiem tymczasowym.

Po zdemontowaniu tymczasowych stanowisk i instalacji zwigzanych z dezynfekcjg przeprowadzi¢
ptukanie przewodu.

Po dalszych 24 godzinach nalezy pobra¢ probki wody do badania bakteriologicznego z uktadu
technologicznego.

Préby bedg badane przez laboratorium zatwierdzone przez Inzyniera, a wyniki udostepnione

Wykonawcy w ciggu czterech dni od pobrania préby.

Jezeli wyniki bedg niezadowalajgce, Wykonawca powtérzy catg procedure, az do osiggniecia dobrych
wynikow.

4.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania kanalizacji sanitarnej oraz przytagczy do posesji powinna byé
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét. Wyniki badan nalezy uzna¢ za dodatnie dla danej fazy robdt,
jezeli wszystkie wymagania zostaty spetnione.

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac nastepujgce badania:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

— wykonania wykopdéw pod wzgledem jakosci materiatéw uzytych do obudowy, zabezpieczeniem wykopow
przed zalaniem woda opadowa, zachowanie warunkdéw bezpieczenstwa pracy, zabezpieczenie przewodow
i kabli w obrebie wykopu, sprawdzenie metod wykonania wykopu,

— stwierdzenia czy grunt w wykopie stanowi nienaruszony grunt rodzimy, posiada naturalng wilgotnos$¢, jest
zgodny z wymaganiami normy PN-86/B-02480/1/. W przypadku niezgodnosci z warunkami w dokumentaciji,
nalezy przeprowadzi¢ dodatkowe badania zgodnie z normg PN-81/B-03020/2/ i wprowadzi¢ korekte
dokumentac;ji projektowej i przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi,

— badanie zasypu przewodu sprowadza sie do badania warstwy ochronnej przewodu oraz stopnia
zageszczenia gruntu,

— badanie warstwy ochronnej nalezy wykonac¢ przez zbadanie sypkosci materiatu uzytego do zasypu,
skontrolowanie ubicia ziemi z doktadnoscig do 10 cm, w miejscach odlegtych od siebie nie wiecej niz 50 m,

— badanie materiatéw uzytych do budowy nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami okreslonymi
w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie dokumentéw okreslajgcych jako$¢ wbudowanych
materiatdbw i poréwnanie ich cech z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami
okreslonymi w ST oraz bezposrednio na budowie przez ogledziny zewnetrzne lub przez odpowiednie
badania specjalistyczne,

— sprawdzenie trasy i gtebokosci utozenia przewodéw i zgodnosci z dokumentacja projektowa,

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi Kontrakiu wszystkie protokoty prob, atesty, gwarancje
producenta dla zastosowanych materiatow.

5 OBMIAR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

6 ODBIOR ROBOT
6.1 Ogodlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
Wymagane dokumenty
— dokumentacja projektowa i rysunki robocze z naniesionymi na nich zmianami w czasie budowy,
— specyfikacje dostawy rur lub atesty,
— dziennik rob6t izolacyjnych i dziennik kontroli,
— protokoty sprawdzenia powtok izolacyjnych,
— protokdty z wykonania prac ziemnych oraz utozenia przewodéw,



— protokéty zasypania wodociagu,
— protokdty z préb szczelnosci,
— dokumenty wyrazajgce zgode na odstepstwa od dokumentacji wraz z uzasadnieniem zmian,

— inwentaryzacja geodezyjna przewoddw na planach sytuacyjnych, wykonana przez uprawniong jednostke

geodezyjna.

7 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnosci za wykonanie robét zgodnie z umowg

8 PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy
PN-EN 805:2002

PN-ENV 1046:2002 (U)

PN-EN 1074-1:2002
PN-EN 1074-2:2002
PN-EN 1074-3:2002
PN-86/B-09700

PN-B-10725:1997
PN-M-74081
PN-M-74082
PN-89/M-74092
PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.02
BN-81/9192-05
PN-B10736
PN-74/B-02480
PN-81/B-03020

PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.04
PN-70/N-01270.07
PN-70/N-01270.08
PN-70/N-01270.09
PN-70/N-01270.12
PN-70/N-01270.14
PN-76/E- 05125

PN-EN-1452-1-5:2000,
ZAT/97-01-001,

PN EN 545, PN-H-74101,
PN-H-74105,PN-H-74107
PN-B-10736; 1999
PN-76/E- 05125

PN-EN 12201-1:2004
PN-EN 12201-2:2004
PN-EN 12201-3:2004

PN-EN 12201-4:2004

Zaopatrzenie w wode. Wymagania dotyczace systemOw zewnetrznych ich
czgsci sktadowych.

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Systemy do
przesylania wody i $ciekéw na zewnatrz konstrukcji budowli. Praktyczne
zalecenia uktadania przewodéw pod ziemig i nad ziemia.

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Wymagania ogdlne.

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Armatura zaporowa.

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace.
Armatura zaporowa.

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych.

Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania I badania.

Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych.
Skrzynki uliczne do hydrantéw.

Hydranty podziemne na ci$nienie nominalne 1 MPa.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogélne.

Wytyczne znakowania rurociaggdéw. Podstawowe nazwy i okre§lenia.
Bloki oporowe. Wymiary i warunki stosowania.

Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
Grunty budowlane. Posadowienie bezpos$rednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla
przesylanych czynnikéw.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Barwy ostrzegawcze i uzupetniajace.
Wiytyczne znakowania rurociggéw. Opaski identyfikacyjne.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Tabliczki.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Znaki ostrzegawcze.

Wytyczne znakowania rurociggdédw. Napisy.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe wymagania.
Zblizenia do urzadzeh energetycznych i skrzyzowania z uzbrojeniem
podziemnym

Rury z tworzyw

Rury zeliwne

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociaggowych
i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.

Zblizenia do urzadzen energetycznych i skrzyzowania z uzbrojeniem
podziemnym

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Wymagania ogdlne.

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Rury.

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Ksztattki.

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.



Polietylen (PE). Armatura.
PN-EN 12201-5:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Przydatno$¢ do stosowania w systemie.

8.2 Inne przepisy

Wytyczne techniczne wykonania i odbioru sieci wodociagowych z 2001 r.
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