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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

DM-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Ogolnej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdélne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych
z ,,Wykonaniem robot konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzeke Wde w sgsiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w
miejscowosci Przechowo”.

1.2, Zakres stosowania OST

Szczegolowe Specyfikacje Techniczne stanowia jeden z dokumentéw przetargowych i kontraktowych stosowany przy zleceniu i realizacji
przedsigwzigcia inwestycyjnego wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych OST

1.3.1. Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspélne dla poszczegéinych asortymentéw robdt i obejmuja
Szczegolowe Specyfikacje Techniczne (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1
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1.4.4

145

1.4.6

147

14.8

149
1.4.10

1.4.11
1.4.12
1413
14.14
1.4.15

14.16
1.4.17

Aprobata techniczna

Budowla drogowa

Certyfikat zgodnosci

Deklaracja zgodno$ci

producenta

Droga

Dziennik Budowy

Inzynier Nadzoru

Inwestor

Jezdnia
Kierownik budowy

Konstrukcja nawierzchni

Konstrukeja nosna
Kontrakt

Korona drogi
Korpus drogowy

Koryto
Kosztorys ofertowy

Dokument stwierdzajacy przydatnos¢ wyrobu do stosowania w budownictwie, w odniesieniu
do wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy lub wyrobéw, ktdre roznig sig
istotnie od wiasciwosci okreslonych w Polskiej Normie.

Obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno - uzytkows (droge)
albo jego cze$¢ stanowiaca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, plac, wezel).

Dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wykazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopient zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyrdb, proces lub ustuga sa
zgodne z okre$long norma lub z wlasciwymi przepisami prawnymi.

Oswiadczenie producenta, stwierdzajgce na jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb,
proces wytworczy lub usluga sg zgodne z okre$lona norma Iub innym dokumentem
normatywnym. Deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy.

Wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

Dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzegdowy dokument
przebiegu robot budowlanych oraz zdarzeri i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania
robét.

Pisemnie upowazniony przedstawiciel Inwestora na budowie, upowazniony do podejmowania
decyzji dotyczacych zagadnien technicznych i ekonomicznych tej budowy w ramach
dokumentacji projektowej przepisoéw prawa budowlanego oraz umowy.

Osoba prawna lub fizyczna, ktéra zlecila Wykonawcy realizacje zadania inwestycyjnego i
wystepuje jako strona zawartego w tym celu Kontraktu.

Czegs¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdow.

Osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu

Uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

Czg$¢ obiektu oparta na fundamencie, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu
kolowego i pieszego.

Pisemna umowa mig¢dzy Inwestorem, a Wykonawca, spisana w celu realizacji zadania
inwestycyjnego, okreslajgca prawa i obowiazki obu stron.

Jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnig.

Nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

Element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
Wyceniony kosztorys §lepy.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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Kosztorys $lepy
Kryteria techniczne
Laboratorium
Nawierzchnia
Niweleta

Odpowiednia bliskos¢

Pas drogowy

Pobocze

Podbudowa

Podbudowa zasadnicza
Podbudowa pomocnicza
Podloze

Podloze ulepszone
Podwykonawca
Polecenie Inzyniera

Projektant
Przeszkoda naturalna

Przeszkoda sztuczna

Rejestr obmiarow

Rekultywacja
Rysunki

Rysunki robocze

Specyfikacje
Sprzet
Slepy kosztorys

Teren budowy

Wyréb budowlany

Wymagania podstawowe

Wykonawca
Wystapienie

Zadanie budowlane

Wykaz robot wraz z podaniem ich ilosci (Przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Zestaw wymagan, stanowigcy podstawe certyfikacji wyrobéw budowlanych na znak
bezpieczenstwa.

Drogowe lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbg¢dne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materialdw oraz robét.
Warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu na
podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki do ruchu.

Wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigeie na plaszezyZnie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

Zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie
zostal okreslony — z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju rob6t budowlanych.

Wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
oraz drzew i krzewoéw. Pas drogowy moze rowniez obejmowaé teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed uciazliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

Czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdéw, umieszczania
urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywania do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie
do bocznego oparcia konstrukceji nawierzchni.

Dolna cz¢$¢ nawierzchni sluzaca do przenoszenia obciazert od ruchu na podioze. Podbudowa
moze si¢ skladaé z podbudowy zasadniczej lub pomocniczej.

Goéma czg§¢ podbudowy spelniajaca funkcje no$ne w konstrukcji nawierzchni. Moze si¢ ona
sktadaé z jednej lub dwdch warstw.

Dolna czg$¢ podbudowy speiniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawieraé
warstwe mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

Grunt rodzimy lub nasypowy lezacy pod powierzchnia do gleboko$ci przemarzania

Goma warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni

Osoba fizyczna lub prawna, ktérej Wykonawca powierzyl realizacje czgéci zadania
inwestycyjnego.

Wszelkie polecenia przekazane Wykonawcey przez Inzyniera Nadzoru w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem projektu.

Element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
np. dolina, bagno, rzeka itp.

Dzielo ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego np. droga, kolej,
rurociag.

Akceptowany przez Inzyniera Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawceg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatacznikdéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inzyniera Nadzoru.

Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie wykonywania zadania budowlanego.

Cze¢s¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu i przedmiotu robét.

Rysunki (plany) rusztowan, szalunkdéw, plany gigeia stali zbrojeniowej lub inne dodatkowe
plany, ktore Wrykonawca powinien przedlozy¢ Inwestorowi do zatwierdzenia przed
rozpoczeciem robot.

Zbiér przepisow 1 wymagai uzupelniajgcych, opracowanych dla realizacji zadania
inwestycyjnego lub jego elementu.

Wszystkie maszyny, $rodki transportu i inny drobny sprzgt z urzadzeniami do konserwacji i
obstugi, potrzebne dla prawidtowego prowadzenia budowy.

Wykaz rob6t wraz z podaniem ich ilodci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Teren przekazany czasowo. Wykonawcy. przez Inwestora dla wykonania zadania
inwestycyjnego.

Material decydujacy o bezpieczenstwie, jakosci i trwalosci obiektéw budowlanych,
dopuszczony do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi,

Wymagania podstawowe dla wyrobdw dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie stanowia:  bezpieczefistwo konstrukcji, bezpieczenstwo pozarowe,
bezpieczenstwo uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrona
$rodowiska, ochrona przed hatasem i drganiami, oszczgdno$é energii i odpowiednia
izolacyjno$¢ cieplna przegrod.

Osoba prawna lub fizyczna, ktora zostala przez Inwestora wybrana do realizacji zadania
inwestycyjnego.

Zwrbcenie si¢ Wykonawcy do Inwestora na pismie w sprawie zwigzanej z realizacja zadania
inwestycyjnego.

Czgé¢ przedsigwzigecia budowlanego, stanowigca odrgbng calo$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa,
modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementdw.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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L.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspolrzedne punktéw gléwnych obiektu oraz reperow, dziennik budowy
oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§é za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego
robét.

Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt,

1.5.2, Dokumentacja Projektowa

PROJEKT WYKONAWCZY

Nie przewiduje si¢ wykonywania dodatkowych rysunk6éw, nie mniej jednak, jezeli w trakcie wykonywania robdt okaze sig¢
koniecznym uzupelnienie zatwierdzonej przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej, wowczas Wykonawca sporzadzi brakujace
rysunki na wiasny koszt i w 3 egzemplarzach przedlozy je Inzynierowi do akceptacii, a Inwestorowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodno$¢ rob6t z Dokumentacja Projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia czg$¢ Umowy, a
wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Dopuszeza si¢ tylko takie odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji, ktére nie naruszaja postanowien polskich norm a sa
uzasadnione technicznie i uzgadniane z projektantem oraz s udokumentowane zapisem dokonanym w Dzienniku Budowy
potwierdzonym przez nadzér inwestorski.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w ,,0gélnych
warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bigdow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory do-

kona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunku.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone wyroby (materialy) budowlane winny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST. Dane
okreslone w Dokumentacji Projektowej i w SST bgdg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy wyrobéw (materiatow) budowlanych i elementoéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$é z okre$lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy fub roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub SST i wplynie to na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoficzenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i begdzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze,
o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i
innych.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ be¢dzie zatwierdzona przez
Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odregbnej zaplacie i przyjmuje sig, Ze jest wliczony w ceng umowng.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy o ochronie $rodowiska .
W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

1. Utrzymywaé teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

2. Podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i woké} terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub
wlasnosci spolecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie
jego sposobu dzialania.

Stosujgce si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na:
a)  Lokalizacj¢: baz, warsztatow, magazynow, skladowisk i drog dojazdowych,

b)  Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:
1. zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych substancjami toksycznymi,
2. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
3. mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda skiadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostgpem o0séb trzecich. Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywolanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Wyroby i materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszezone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ do uzycia materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét beda mialy aprobate techniczna wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$é zanika (np. materialy
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materialow od wlasciwych organéw administracji panstwowe;j. Jezeli
Wykonawca uzyl materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek
zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnoSci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od

odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzagdzen w czasie trwania budowy.

Jezeli w trakcie wykonywania robét stwierdzono urzadzenia podziemne nie wystgpujace w Dokumentacji technicznej
(instalacje wodociagowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, telekomunikacyjne i elektryczne), oraz niewybuchy i inne
pozostalo$ci wojenne, jak réwniez znaleziska archeologiczne, wowczas roboty naleZy przerwaé, powiadomi¢ o tym InZyniera,
a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami, ktére sg wlaSciwymi organami do
sprawowania nad nimi nadzoru.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwa czasowa dla wszelkiego rodzaju robot, ktére maja by¢
wykonane w zakresie przelozZenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o
zamiarze rozpoczgcia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wladze oraz
bedzie z nimi wspblpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bed=ie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dcialania uszkodzenia instalacyi i urzqdzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajqcego.

1.5.9. Ograniczenie obciaZen osi pojazdéw

Wykonaweca stosowacé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materialow i wyposazenia na i z terenu
robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposoéb ciggly bedzie
o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora. Pojazdy i ladunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe
wszelkich robot w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé aby personel nie wykonywal pracy w warunkach nie- bezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wszelkie koszty zwigzane = wypelnieniem wymagar okreslonych powyzej nie podlegajq odrebnej zaplacie i sq wwzglednione w cenie
umownej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie wyroby (materialy) budowlane i urzgdzenia uzywane do rob6t od
daty rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t (do wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inzyniera).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.
2. WYROBY BUDOWLANE
2.1 Przydatno$ci wyrobu do stosowania w budownictwie
Wyroby (materialy) budowlane musza posiadac :
1. Oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie
z Rozporzadzeniem MSWiA z dn. 31.07.1998 r.
2. Certyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych obowigzkowej certyfikacji na ten znak,

zgodnie z Rozporzadzenie RM z dnia 9 listopada 1999r.( Dz.U. Nr 5, poz. 53 ).
3. Deklaracj¢ zgodno$ci producenta zgodnie z Rozporzadzeniem MSWiA z dn. 31.07.1998 r., stwierdzajaca na jego
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wylgczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb, proces wytworezy lub usluga sg zgodne z okreslona normg lub innym dokumentem
normatywnym -~ deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy fub Aprobatg Techniczna.

Obowigzek znakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobéw budowlanych, umieszczonych w wykazie
stanowigcym zatgcznik do Rozporzadzenia MSWiA z dnia 24 lipca 1998r. w sprawie wykazu wyrobdw budowlanych nie majacych
istotnego wplywu na spelnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug uznanych zasad sztuki
budowlanej.

2.2. Zrédla uzyskania wyrobéw budowlanych

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych do robot Wykonawca
przedstawi szczegblowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania i odpowiednie $wiadectwa badan
jakosci, do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii wyrobéw (materiatéw) budowlanych z danego zrédia nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie wyroby (materialy) budowlane z danego Zrédla uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze wyroby (materialy) budowlane uzyskane z
dopuszczonego Zrédta w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie prowadzenia rob6t. Jezeli wyroby (materialy) budowlane z
akceptowanego uprzednio Zrédla sa nigjednorodne lub o niezadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodlo zaopatrzenia
w wyroby budowlane.

2.3. Pozyskiwanie wyrob6éw budowlanych miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie wyrobéw (materialow) budowlanych
z jakichkolwiek Zrédel miejscowych, wlaczajac w to Zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowiazany dostarczy¢
Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacjg zawierajacg roboty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spelnienie wymagan ilo$ciowych i jakosciowych wyrobow (materiatéw) budowlanych z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
wyrobéw (materialow) budowlanych do robot.

Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopéw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i Zwiru beda formowane w haldy i
wykorzystane przy zasypee i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy budowlane pozyskane z wykop6w na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odklad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bgdzie mogt prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu
budowy

poza tymi, ktore zostaly wyszezegélnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja Zrodet materialow budowlanych bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.4. Inspekeja wytworni wyrobéw budowlanych

Wytwornie materialow (wyrobdw) budowlanych moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki wyrobdw (materiatéw)
moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii wyrobu
(materiatu) pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcjg wytworni, beda zachowane nastepujace warunki:
a)  Inzynier bedzie mial zapewniona wspélpracg i pomoc Wykonawey oraz producenta wyrobow (materiatéw) budowlanych
w czasie przeprowadzania inspekcji,
b)  Inzynier bgdzie mial wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych cz¢sci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja wyrobow
(materiatéw) przeznaczonych do realizacji umowy.

2.5. Wyroby budowlane nie odpowiadajgce wymaganiom
Wyroby budowlane nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy na jego koszt. Kazdy
rodzaj robot, w ktérym uzyto nie zaakceptowane wyroby budowlane, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko liczac sie z jego
nieprzyjgciem i niezaplaceniem.

2.6. Przechowywanie i skladowanie wyrob6w (materialéw) budowlanych
Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skladowane wyroby budowlane, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$é i wlasciwo$é do robot oraz byly dostepne do kontroli przez
Inzyniera.
Miejsca czasowego skiadowania wyrobéw budowlanych bedg zlokalizowane w obrgbie terenu bidowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce robot,

2.7. Wariantowe stosowanie wyrobéw budowlanych
Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju wyrobu budowlanego w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tegoz wyrobu

(materialu), albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badaf prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj wyrobu (materiatu) budowlanego nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
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wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$é sprzetu bedzie gwarantowa¢ prowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre$lonymi  w dokumentacji projektowej,
SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosei do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach
Wykonawca

powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje

przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzgt, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkoéw umowy, zostang przez InZyniera
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materialow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszezalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg byé dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwal na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5, WYKONAWSTWO ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych wyrobéw (materialow)
budowlanych 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji i technologii robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera. Nast¢pstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, jesli wymagaé tego bedzie
Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia wyrobow (materialéw) budowlanych i elementéw robot bgda oparte na
wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzglgdni wyniki badan

materialéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach wyrobéw (materiatow) budowlanych,
do$wiadczenia z przeszlo$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestig. Polecenia Inzyniera
beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania
robdt. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

=)

6.1. Program zapewnienia jakoSci (PZJ)

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia przez zamawiajacego Programu Zapewnienia

Jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwoéci techniczne, kadrowe i organizacyjne

gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z Dokumnentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) winien zawierac:

a)  cze$¢ ogblng opisujgey:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- organizacjg ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- BHP,

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$é i terminowo$é wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

- system (sposob o procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli ( opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych a takze
wyciaganych wnioskéw zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi

b) cze§é szczegblows opisujacq dla kazdego asortymentu robét

- wykaz maszyn i urzagdzefi stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazenie w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia kontrolno — pomiarowe,

- rodzaje i ilo§¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatdw, spoiw lepiszezy, kruszyw itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiar6w i badan ( rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen)

prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych elementow robét,
-sposob postepowania z wyrobami (materialami) materiatami robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot



1]~
Roboty konserwacyjne na kladce przez rzeke Wde w m. Przechowo

6.2. Zasady kontroli jako$ci rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robét i jakosci wyrobéw (materialow) budowlanych. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan wyrobow (materialow) budowlanych oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawey przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania wyrobow (materialow) oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie,
Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawcezy

posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inzynier bgdzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszezen laboratoryjnych w celu ich inspekgji.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawey pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier

natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych wyrobow (materialéw) budowlanych i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$é tych wyrobdw
(materiatow) budowlanych.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan wyrobéw (materialow) ponosi Wykonaweca.

6.3. Pobieranie pr6bek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych wyrobdéw (materialow), ktore budzg watpliwosci
co do jakosci, o ile kwestionowane wyroby (materiaty) nie zostang przez

Wykonawce usuniete fub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badaf wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy nor- my nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo

inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.
Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézZniej jednak niz w terminie
okreslonym w Programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez
niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania wyrobéw
(materialow) budowlanych u Zrodla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i Producenta wyrobdw (materiatow) budowlanych.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodno$é wyrobow
(materialow) budowlanych i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobieraé probki wyrobdw (materiatow) budowlanych i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt,
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawey sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci wyrobdw (materialéw) i rob6t z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawecg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko wyroby (materialy) budowlane, ktére posiadaja:

1. Znak budowlany dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z
Rozporzadzeniem MSWIA z dnia 31 lipca 1998r.

2. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z Kryteriami technicznymi okreslonymi
Polskimi Normami i aprobatami technicznymi.

3. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma lub Aprobata Techniczng dla wyrobow, dia ktérych nie ustanowiono Polskiej

- Normy, jezeli nie sg objgte obowiazkowa certyfikacja jak w pkt.2 i ktére spelniajag wymogi SST.
W przypadku wyrobow (materialow) budowlanych, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona
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do robot musi posiadaé te dokumenty, okre$lajac w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemyslowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonaweg Inzynierowi.

Jakiekolwiek wyroby (materialy) budowlane, ktére nie speiniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawcg w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$é za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika, i opatrzone data i
podpisem
Wykonawcy oraz Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegoinosei:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez InZyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszezegblnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg$ciowych i ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom

szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$é rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci wyrobow (materialéw) budowlanych, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z

podaniem kto je przeprowadzal,
- wyniki préb poszczegdlnych elementoéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacije o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyja$nienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone Inzynierowi do celem zajecia
stanowiska i

podjecia decyzji. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy

Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia do realizacji..

Whpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do zajgcia stanowiska i podjgcia stosownej decyzji, poniewaz Projektant
nie jest strong umowy i nie ma uprawniefi do wydawania polecenn Wykonawcy.

(2) Ksigzka obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw robot. Obmiary

wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie 1 wpisuje do rejestru obmiar6w
wraz z ilo§ciami materialow, elementow, urzadzen itp. uzyskanych z rozbidrki oraz wbudowanych na budowie lub przekazanych
Zamawiajacemu.

(3 ) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wyrobow (materialow) budowlanych, orzeczenia o jakosci
wyrobéw {materialow), recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru rob6t i winne by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

( 4 ) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych w punktach (1— 3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoly przekazania terenu budowy,
C) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustales,
f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokument6éw budowy

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bgdzie okreslal faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z Dokumentacjg projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do rejestru obmiar6ow.

Jakikolwiek blgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukeji Inzyniera na pi$mie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesiecznej platnosci na rzecz Wykonawcey lub w
innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera.

7.2. Zasady okre$lania ilosci robét i wyrob6w (materialéw) budowlanych

Dhugodci i odleglosci pomigdzy wyszczegdInionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jedli SST wiladciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m® jako dlugo$é pomnozona przez $redni
przekroj.

llosci, ktére maja byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bgda zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i
sprzgt

pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawceg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagajg badar atestujacych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgdg przez Wykonawcee utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywaé to
wyposazenie zapewniajac w sposéb ciagly zachowanie dokladno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bgda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze  w przypadku wystepowania
diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem,

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz obliczenia bgda wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelnione szkicami umieszezonymi na karcie rejestru obmiarow. W
razie braku migjsca szkice moga by¢ dolgczone w formie oddzielnego zalgcznika do rejestru obmiardw, ktérego wzér zostanie
uzgodniony z InZynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastgpujacym etapom odbioru :
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1.1. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior tych roboét bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoinego
postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czgsei robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
Jjednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie p67niej jednak niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jako$¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami,

8.1.2. Odbiér cze¢Sciowy

Odbior czedciowy polega na ocenie iloéci i jako$ci wykonanych czgéci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inzynier,
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8.1.3. Zasady odbioru ostatecznego rob6t

8.4.

8.5.

8.5.1.

8.52.

8.5.3.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoficzenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie Zamawiajacego.

Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez InzZyniera
zakonczenia rob6t i przyjecia dokument6w, o ktérych mowa w punkcie 8.4.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnoéci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacja

projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot, zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupelniajacych komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupelniajacych w warstwie $cieralngj lub robotach
wykoficzeniowych, komisja przerwie swoje czynnoscei i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$é wykonywanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych  w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokol odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

- dzienniki budowy i rejestry pomiarow,

- dokumentacje projektowsg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegolowe specyfikacje techniczne,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i PZ]J,

- deklaracje zgodnoscei i certyfikaty na znak bezpieczenstwa wbudowanych wyrobéw zgodnie z SST i PZJ,

- rysunki (dokumentacji) na wykonanie robot towarzyszacych (np. przelozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia
itp.) oraz protokdty odbioru i przekazania tych rob6t wiascicielom urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg rob6t na mapie syt. - wys. 1:500,

- geodezyjnag inwentaryzacje powykonawczg sieci uzbrojenia terenu na mapie syt. - wys. 1:500,

W przypadku gdy wg komisji roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru ostatecznego,
komisja w

porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i uzupelniajacych wyznaczy komisja.

Odbiér robét z wadami trwalymi

Wszelkie wady zakwalifikowane jako wady trwale musza by¢ usunigte przez wykonawcg na jego koszt natychmiast po ich
stwierdzeniu przed dokonaniem jakichkolwiek odbioréw na danym obiekcie.

Za wady trwale elementow, asortymentéw robot i kompletnych konstrukcji mostowych uwaza si¢ wszelkiego rodzaju
niezgodnos$ci z dokumentacja projektows w tym SST, ktorych nie mozna usunaé bez pogorszenia parametréw technicznych
eksploatacyjnych obiektu.

Do wad trwatych zalicza si¢ migdzy innymi:

- nie osiggniecie przez obiekt mostowy projektowanych parametrow, stwierdzone na podstawie wynikéw pomiardw przy
probnym obcigzeniu,

- wykonanie konstrukcji ustroju niosacego lub podpér z betonu ktory nie uzyskal wymaganej klasy, nasigkliwoscei,
wodoszczelnosci,

mrozoodpornoscei,

- wykonanie konstrukcji ze stali nie speiniajgcej wymagan w zakresie wiasnosci mechanicznych, udarnosci, skladu chemicznego,
wiasciwego rownowaznika weglowego,

- wystepowanie odchylek w zasadniczych wymiarach konstrukeji tj. rozpigtodci przgsel, wysokosci i rozstawie dZwigarow
glownych, poprzecznie, podiuznie itp. wykraczajacych poza ustalone tolerancje,

- wystepowania réznic w przekrojach: dZzwigarow glownych, poprzecznic, pretéw i stezen w dzwigarach kratowych, plytach
pomostu itp. wykraczajacych poza ustalone tolerangje,

- zmiany w usytuowaniu w planie pali, fundamentow lub korpuséw podpér, wykraczajace poza ustalone tolerancie,

- niezgodno$¢ wymiarow, rzednych wysokosciowych, odchylenie od pionu lub osi korpusdéw podpdr lub ich elementéw
wykraczajace poza ustalone tolerancje,

- wadliwe wykonanie polaczen elementéw stalowych lub betonowych,

- nieréwnos$ci powierzchni elementow wykraczajgce poza ustalone tolerancje,

- niewlasciwy ksztalt krawedzi i plaszezyzn element6w lub brak ich prostoliniowosci,
- niezgodne z projektem wpisanie obiektu mostowego w trasg drogowa w zakresie niwelety, krzywych poziomych i przechylem.
Wady trwale stwierdza:
1. Inzynier w wyniku kontroli i badan prowadzonych:
- w wytworniach elementdw konstrukeji,
- na budowie podczas odbioru materialow, elementdw oraz robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu .
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2. Komisja odbioru robét po zakonczeniu budowy w tym podczas probnego obcigzenia
Wszelkie materialy i wyroby z wadami trwatymi nie moga by¢ wbudowane w obiekt.

W przypadku wykrycia wad trwalych przez Inzyniera w elementach obiekty podczas ich odbioru wstrzymuje on budowe do chwili

powolania przez Inwestora Komisji.
Zadaniem Komisji jest ustalenie czy stwierdzone w obiekcie wady trwale wplywaja na parametry techniczne i eksploatacyjne
obiektu mostowego, jezeli nie to biorgc pod uwage ich zakres i wielko$ci Komisja proponuje wysokosé potracen. Potracenia nie
moga by¢ nizsze od 5% wartosci kosztorysowej odbieranego elementu.
W przypadku stwierdzenia przez Komisjg¢ wad trwatych elementow lub asortymentdw robét, ktére obnizajg parametry techniczne
lub eksploatacyjne obiektu, wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia na wlasny koszt robdt rozbidrkowych,
niezbednych do odtworzenia stanu budowy jaki miat miejsce przed rozpocz¢ciem nieodebranych robdt i ponowne wykonanie
zakwestionowanych elementéw,
Inwestor za zgodg projektanta moze wyrazi¢ zgode na dokonanie na koszt wykonawcy robot adaptacyjnych, ktére doprowadza
dany element lub asortyment robdt do stanu, w ktérym nie bgdzie on wplywal na obnizenie parametréw technicznych
i eksploatacyjnych konstrukeji obiektu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia og6line

Podstaws platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostke obmiarows ustalong dla danej pozycji
kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosei jest warto$é (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa obejmuje:
- robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych wyrobéw (materialow) budowlanych wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie

warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

- oplaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

- tymczasowa przebudowe urzadzen obeych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazd6w i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszezanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i §wiatel,
- utrzymanie piynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obgjmuje:

- usunig¢cie wbudowanych materialdw i oznakowania,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

ot

10.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane { Dz.U. Nr 89, poz. 414, z péZn. zmianami ).

Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy
informacyjnej (M.P. Nr 2 z 1995r., poz. 29).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6z. zmianami).

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30. maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 02. marca 1999 r. w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Rozporzadzenie MSWiA z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych ( Dz.U. Nr 107, poz. 679).

Rozporzadzenie MSWiA z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu
znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz.U. Nr 113, poz. 728).
Rozporzadzenie MSWIA z dnia 22 kwietnia 1998 1. w sprawie wyrobdw stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢
wprowadzone do obrotu i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosei (Dz.U. Nr 55, poz. 362 ).

Rozporzadzenie MSWiA z dnia 24 lipca 1998 r. w sprawie okreslenia wykazu wyrobéw budowlanych nie majacych istotnego wplywu
na spelnienie wymagan podstawowych oraz wyrobdw wytwarzanych i stosowanych wedlug uznanych zasad sztuki budowlanej ( Dz.U.
Nr 99, poz. 637 ).

Rozporzadzenie RM z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobéw wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobow
importowanych do Polski po raz pierwszy, mogacych stwarza¢ zagrozenie albo stuzacych ochronie lub ratowaniu Zycia, zdrowia lub
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$rodowiska, podlegajacych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem, oraz wyrobow podlegajgcych
obowiazkowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci ( Dz.U. Nr §, poz. 53 ).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000 r. w sprawie trybu wydawania dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu
wyroby mogace stwarza¢ zagrozenie albo ktore stuza ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia i §rodowiska, wyprodukowane w Polsce
lub pochodzace z kraju, z ktérym Polska zawarla porozumienie w sprawie uznawania certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci
wystawianej przez producenta, oraz rodzajow tych dokumentéw ( Dz.U. Nr 5, poz. 58 ).

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materialéw Budowlanych w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i rozbidrkowych Dz.U. nr 13 z 1972r;

Ustawa ,,Prawo zamowien publicznych” z dnia 29 stycznia 2004r. tekst jednolity Dz.U. z 2007r. Nr 223 poz. 1655 z poiniejszymi
zmianami

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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M.12.01.00. STAL ZBROJENIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania materialowe i technologiczne dla wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych z przygotowaniem i montazem zbrojenia wykonanego z wiotkich pretéw stalowych na zadaniu ,Wykonanie robot
konserwacyjnych na kiadce dla pieszych przez rzek¢ Wde w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci
Przechowo”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontaktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1 powyzej.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia wszystkich robot zwiazanych z przygotowaniem i montazem
zbrojenia wykonanego z pretow stalowych wiotkich, a takze kontrola jakosci robdt i materialow, w elementach betonowych drogowych
obiektéw inzynierskich, takich jak lawy fundamentowe, korpusy podpdr i murdw oporowych, konstrukcje ustrojéw niosacych, plyty
przejsciowe, zabudowy chodnikowe, wykonywanych w ramach inwestycji okreslonej w punkcie 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Prety stalowe wiotkie - wyrob stalowy o kolowym lub zblizonym do kolowego przekroju poprzecznym, wytwarzany w postaci
pretéw prostych lub kregdw, przeznaczony do zbrojenia betonu.

1.4.2.  Stal zbrojeniowa Zebrowana - stal zbrojeniowa majaca co najmniej dwa rzedy Zeber poprzecznych,
1.4.3.  Stal w kregach - pojedyncze pasmo stali zbrojeniowej zwiniete w koncentryczne pierscienie.

1.4.4. Element zbrojarski - najmniejsza, niepodzielna cze$é zbrojenia konstrukgji, wykonana ze stali zbrojeniowej cigtej i gigtej, z
pretéw prostych lub kregbw, prosta lub wygieta zgodnie ze specyfikacjg projektowa, stanowiaca zbrojenie pojedyncze badz
wchodzaca w skiad szkieletu zbrojeniowego.

1.4.5.  Siatki zgrzewane - uklad pr¢tow wzdluznych i poprzecznych, walcowki lub drutéw o tej samej lub réznej $rednicy nominalnej i
dtugosci, ktore sa utozone zwykle pod katem prostym do siebie i fabrycznie zgrzane oporowo ze sobg we wszystkich punktach
skrzyzowania zgrzewarkami automatycznymi.

1.4.6. Kratownice - dwu- lub tréjwymiarowa konstrukcja metalowa skladajaca sie z gomego pasa kratownicy, jednego lub wigcej
dolnych pasow kratownicy i ciaggtych lub nieciaglych krzyzulcow, ktére sa spajane lub polaczone mechanicznie z pasami
kratownicy.

1.4.7.  Partia stali zbrojeniowej - wigzka pretow, drutow lub wyrobow odwinietych z kregdw, a takze walcowka, o jednej srednicy
nominalnej i z jednego wytopu, wyprodukowane przez jednego wytworcg i kazdorazowo przedstawione do badania.

1.4.8.  Partia zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni - wydanie produkcyjne obejmujace jedna lub wiele $rednic, jeden lub wiele
wytopow, jeden lub wiele rodzajow materialow (walcdwka, prety proste o roznych dlugosciach), jeden lub wiele gatunkéw stali,
ale posiadajace jeden unikatowy numer

pozwalajacy na $ledzenie wytopow stali, z ktorej wykonano zbrojenie oraz przygotowanie wlasciwych dokumentow.

1.4.9.  Zbrojarnia - specjalistyczny zaklad produkcji zbrojen prefabrykowanych, wykonujacy zbrojenia prefabrykowane w sposéb
zorganizowany i na skale przemystowa, na podstawie dokumentacji technicznej.

1.4.10. Pozycja zbrojenia - podstawowa jednostka identyfikacji zbrojenia wytworzonego w zbrojarni dostarczonego z dokumentacja
techniczna. Jedna pozycja dostarczana jest w jednej lub wielu wiazkach, w zaleznosci od liczby sztuk. Kazda wiazka jest osobno
oznaczona.

1.4.11. Klasa techniczna - typ stali zbrojeniowej z okreslonymi wlasnosciami uzytkowymi identyfikowany jednoznacznym numerem
wyrobu.
1.4.12. Ciagliwosé - zdolnos6 stali do trwalych odksztalcen bez naruszenia spojnosci po przekroczeniu granicy plastycznoscei.

1.4.13. Nominalna powierzchnia przekroju poprzecznego preta Zebrowanego - powierzchnia przekroju poprzecznego réwnowazna
powierzchni przekroju poprzecznego okraglego preta gladkiego o tej samej $rednicy nominalnej d, tj. (nd?)/4.
1.4.14. Gléwny inZynier - osoba reprezentujgca wykonawce rob6t budowlanych, odpowiedzialna za prawidiowe wykonanie rob6t.

Pozostale okredlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjami podanymi w WWiORB D-
M-00.00.00 pkt 1.4.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdéw i wykonywanych roboét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, niniejsza Specyfikacjg, obowigzujacymi normami oraz zaleceniami projektanta. Pozostate ogolne wymagania dotyczace rob6t
podano w OST D-M-00.00.00 " [1].

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00 pkt 2.
2.2. Zgodno$¢ materialow z dokumentacja projektows

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej 1 niniejsza Specyfikacjg. Zastosowanie stali
innych gatunkow lub érednic, niz okreslono w dokumentacji projektowej, wymaga zgody gléwnego inzyniera oraz projektanta konstrukeji.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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2.3. Stal zbrojeniowa

2.3.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonowych konstrukcji mostowych nalezy stosowaé stal klas i gatunkéw zgodnych z dokumentacjg projektowa oraz
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, przy czym zaleca sig, aby zbrojenie betonowych konstrukcji
mostowych wykonane bylo ze stali spajalnej, Zzebrowanej, o wysokiej ciagliwo$ci, odpornej na obciazenia dynamiczne (cykliczne i
zmegczeniowe).

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ udokumentowana zgodno$¢ z odpowiednia Polska Normg wyrobu (np. PN-H-
93220:2006 [3] dla gatunku B500SP), lub - jezeli dla danego gatunku stali taka norma nie istnicje - zgodno$¢ z Aprobata Techniczng
wydang na wniosek wytworcy przez upowazniong jednostke (np. Instytut Badawczy Drog i Mostéw - IBDiM). Zgodno$¢ z norma lub
Aprobatg Techniczng powinna by¢ certyfikowana przez akredytowana jednostke badawcza, niezalezng od wytworcy.

2.3.2. Wymiary i masy

Srednice nominalne pretéw, nominalne powierzchnie przekroju poprzecznego, nominalne masy pretéw oraz ich dopuszezalne odehyltki, jak
réwniez wymiary i rozmieszczenie zeber, srednice rdzenia - powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub
odpowiednich Aprobat Technicznych.

2.3.3. Dlugo$é i pakowanie

Stal zbrojeniowa moze by¢ dostarczona w postaci pretow prostych o diugo$ci okreslonej w zamowieniu, z dopuszczalng odchyltka £100 mm.
Prety proste dostarcza si¢ w wiazkach zwigzanych drutem stalowym lub tasma w co najmaiej trzech miejscach réwnomiernie roztozonych.

Stal zbrojeniowa moze by¢ rowniez dostarczana w postaci krggdw zwiazanych drutem stalowym lub tadma w co najmniej trzech miejscach
rownomiernie rozlozonych - dla srednicy pretéw 8 mm - lub czterech miejscach réwnomiernie rozlozonych - dla srednicy pretow wigkszych
od 8 mm.

Masa jednej wigzki lub kregu nie powinna przekraczaé 5 ton, chyba ze w zamdwieniu uzgodniono inaczej. Inny rodzaj pakowania nalezy
uzgodni¢ w zaméwieniu.

2.3.4. Wymagania przy odbiorze
2.3.4.1. Dokumenty kontroli

2.3.4.1.1. Dokumenty kontroli dla pretéw prostych i kregdw

Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowg w postaci prgtow prostych lub krggdw wytworca jest obowiazany dolgezy¢
dokument kontroli - ,,Swiadectwo odbioru, typ 3.1", wystawione wg wymagan normy PN-EN 10204:2006 [5], stwierdzajacy zgodnosé
wyrobu z wymaganiami odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej oraz zgodno$¢ z warunkami zamdwienia.

Na dokumencie kontroli dla stali zbrojeniowej powinny zosta¢ podane nastepujace informacije:
a)  Nazwa i rodzaj dokumentu kontroli (,Swiadectwo odbioru, typ 3.1 wg PN-EN 10204:2006").
b)  Nazwa wytworcy.
c)  Adres zakladu produkcyjnego.
d) Nazwai adres pierwszego zamawiajacego, kupujacego materiat od wytworcy.
e) Nazwa i adres odbiorcy (jezeli jest inny, niz zamawiajacy).
f)  Data wystawienia dokumentu kontroli.
g)  Opis wyrobu:
- nazwa gatunku stali zbrojeniowej,
- $rednice nominalne pretow,
- diugosci pretow,
- ilos¢ wigzek,
- waga catkowita,
- numer(-y) wytopu(-6w).
h)  Wyniki kontroli dla kazdego z poszczegélnych wytopéw - wg wymagan odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu fub Aprobaty
Technicznej:
- wilasnosci mechaniczne,
- sklad chemiczny.
i) Numer odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub numery Aprobat Technicznych, na zgodno$é z ktérymi dokonuje sig¢ oceny
zgodnosci.
j) Numer certyfikatu zgodnosci z odpowiednig Polskg Norma wyrobu lub Aprobata Techniczng.
k) O$wiadczenie przedstawiciela wytworcy, niezaleznego od wydzialu produkcyjnego, o zgodnosci wyrobow
z odpowiednig Polska Normg wyrobu lub Aprobatg Techniczng i/lub zgodnosci z zaméwieniem.
1) Imig, nazwisko i stanowisko przedstawiciela wytworcy, niezaleznego od wydziatu produkcyjnego.
m) Znak Budowlany ,,B" lub ,,CE”.

2.3.4.1.2. Dokumenty kontroli dla zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni wytworca jest
zobowiazany dolaczyé:

a)  Stalliste - oznaczony unikatowym numerem wykaz pozyciji wraz z liczbg sztuk, $rednica i dlugoscia poszezegolnych elementow, z
ktorych wykonano zbrojenie oraz odno$nikiem do rysunku z dokumentacji technicznej. Numer stallisty widnieje na wszystkich
metkach przypigtych do pozycji ujetych w stalliscie.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
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b)  Deklaracje zgodnosci dostawy - dokument zawierajacy nastepujgce dane:
- numer deklaracji zgodnosci,
- date wystawienia deklaracji zgodnosci,
- nazwe i adres pierwszego zamawiajgcego, kupujacego material od wytworcy,
- nazwg i adres odbiorcy (jezeli jest inny, niz zamawiajacy),
- nazwg i/lub numer zlecenia,
- wykaz stallist wraz z wykazem rysunkdw z dokumentacji techniczne;j,
- numer odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej, na zgodnos¢ z ktérymi
dokonuje si¢ oceny zgodnosci,
- wykaz dokumentéw kontroli dla stali zbrojeniowej (,,Swiadectw odbioru, typ 3.1", patrz p. 2.3.4.1.1

powyzej), wystawionych dla kazdej $rednicy i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej uzytej w procesie produkeji zbrojenia
prefabrykowanego w zbrojarni obejmujacego dostawe,

- imig, nazwisko i stanowisko osoby wystawiajacej deklaracj¢ zgodnosci wraz z podpisem.

¢)  Dokumenty kontroli - Swiadectwa odbioru typ 3.1" (patrz pkt 2.3.4.1.1) - wystawione dla kazdej $rednicy i dla kazdego wytopu stali
zbrojeniowej uzytej w procesie produkcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni obejmujacego dostawe, zgodne z wykazem
dokumentéw kontroli ujgtym w deklaracji zgodnosci dostawy.

d)  Dowdd dostawy.
2.3.4.2. Znakowanie etykiets

2.3.4.2.1. Znakowanie etykieta pretéw prostych i kregéw

W przypadku dostarczenia na budowg stali zbrojeniowej w postaci pretow prostych lub kregdw na etykietach przymocowanych co najmniej
po dwie do kazdej wigzki pretéw prostych lub krggu powinny zostaé podane w sposob trwaly:

a) nazwa i adres wytworcy oraz zakladu produkcyjnego,

b)  opis wyrobu (nazwa gatunku, ew. nazwa handlowa, $rednica nominalna, dlugo$é, waga, numer wytopu),

¢)  numer odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu [ub Aprobaty Technicznej,

d) numer i data wystawienia certyfikatu zgodnosci z odpowiednig Polska Norma wyrobu lub Aprobatg Techniczng,
€)  numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

f)  znak budowlany B.

2.3.4.2.2.  Znakowanie etykietg zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
W przypadku dostarczenia na budowg stali zbrojeniowej w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni na etykietach przymocowanych
do wigzek z pozycjami (jedna etykieta do jednej pozycji zbrojenia) powinny zosta¢ podane w sposob trwaty:
a)  nazwa i adres wytworey oraz zaktadu produkcyjnego,
b)  opis wyrobu (nazwa gatunku, $rednice nominalne pretow, dtugosci pretow, waga),
c)  dlugosé teoretyczna lub dlugosci poczatkowa i koficowa dla pozycji stopniowanych pakowanych wsp6lnie
w wigzke,
d)  numer stallisty zawierajacej dang pozycje,
e)  wprzypadku pozycji gigtych schemat ksztaltu z podanymi wymiarami.
2.3.5.  WilaSciwosci technologiczne stali
Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiedniej Polskiej
Normie wyrobu lub Aprobacie Techniczne;j.
2.3.6.  Wady powierzchniowe

Powierzchnia stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci pretéw prostych lub kregdéw oraz powierzchnia elementow, z ktérych
wykonano zbrojenie prefabrykowane w zbrojarni dostarczone na budowe, nie powinny wykazywaé peknigé, pecherzy i naderwan. W
technologicznej probie zginania powierzchnia probek takze nie powinna wykazywa¢ peknieé, naderwan i rozwarstwier.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszezalne sg pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne nieuzbrojonym
okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne jesli nie przekraczaja 0,5 mm liczac od $rednicy rdzenia dla pretow o $rednicy nominalnej do 25
mm oraz 0,7 mm dla pretéw o wigkszych Srednicach.

2.3.7.  Magazynowanie

Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczana przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by wyroby te byly magazynowane w
migjscu nie powodujacym narazenia ich na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczenie przed nadmierna korozja stali
zbrojeniowej magazynowanej na otwartym powietrzu moze stanowi¢ powloka wykonana z mieczka cementowego.

2.4, Drut montazowy

Jezeli do laczenia pretow zbrojenia nie stosuje sig spawania czy zgrzewania do ich montazu nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego,
tzw. wigzalkowego. Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢ dostosowana do $rednicy pretéw gléwnych w zlaczu, ale nie mniejsza niz
1,0 mm. Do montazu pretdw zbrojenia o $rednicy wigkszej niz 12 mm nalezy stosowaé drut wiazatkowy o $rednicy 1,4 mm.
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2.5. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych. Podkladki
dystansowe powinny byé mocowane do pr¢téw zbrojenia. Nie dopuszeza sie stosowania podkiadek dystansowych z drewna, cegly lub
pretow stalowych.

2.6. Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materialy do spawania nalezy stosowaé wedlug odpowiednich norm przedmiotowych, w zaleznosci od metody i
warunkow spawania. Wybdr elektrody do spawania zbrojenia wymaga akceptacji gldwnego inzyniera.

3. SPRZET

Przystepujac do wykonania zbrojenia w warunkach budowy nalezy mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet, w zaleznosci od potrzeb:

- gietarki,

- prostowarki,

- zgrzewarki,

- spawarki,

- nozyce do cigcia pretdw,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji gléwnego inzyniera. Sprzgt uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w
konstrukcjach mostowych powinien speinia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. Wszystkie rodzaje sprzgtu powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ wazng gwarancje i instrukcjg obslugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegolnie
niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obslugujace sprzet powinny zosta¢ uprzednio odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialow do wykonania zbrojenia powinny odbywa¢ sig tak, aby zachowac¢ ich dobry stan
techniczny, zapobiec ich trwalym odksztalceniom oraz aby zachowane zostaly wszystkie przepisy BHP. Transport powinien odbywaé si¢
zgodnie ze szczegbélowymi warunkami zamdwienia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Harmonogram robét

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, Specyfikacji lub wskazan gléwnego inzyniera:

- okresli¢ materiaty niezbgdne do wykonania robot,

- okresli¢ kolejnosé, sposéb i termin wykonania robot.

Jezeli nie zostalo to okreslone w dokumentacji projektowej wykonawca zbrojenia prefabrykowanego na budowie powinien przedstawi¢
gléwnemu inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zbrojarskie, a takze projekt technologiczny zbrojenia, w ktorym zostana okre$lone m.in. migjsca i sposob laczenia
pretow.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie pretéw

Przed ulozeniem pretéw zbrojenia w deskowaniu nalezy oczyscié je z zendry, luznych platkdw rdzy, kurzu i blota. Stal zbrojeniowg pokryta
rdza oczyszceza sig szczotkami rgeznie lub mechanicznie, a takze przez piaskowanie. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody, a
prety oblodzone odmrazaé¢ strumieniem cieplej wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie slonej wody nalezy przemy¢ woda
slodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opalaé lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajacymi tluszez az do calkowitego usunigcia zanieczyszezen. Po oczyszezeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow na zgodnosé z wymaganiami odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej . Po uzyskaniu
akceptacji glownego inzyniera mozliwe jest rowniez zastosowanie innych metod czyszczenia pretow.

5.2.2. Prostowanie pretéw

Prety stalowe uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna
przekracza¢ 4 mm. W przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowa¢ za pomocg kluczy, mlotkdw, prostowarek i
wyciagarek.

5.2.3. Ciegciei giecie pretow

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialéw. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia.
Prety ucina si¢ z dokladnoscia do 1 cm. Cigeie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ réwniez cigeie
palnikiem acetylenowym.

Gigcie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa, przy zachowaniu minimalnych $rednic odgigcia i zagiecia (d -
$rednica nominalna preta):

- 4ddla pretéw o $rednicy d < 10 mm;

- 5d dla pretow o $rednicy 10 < d <20 mm;

- 8d dla prgtow o srednicy 20 < d <28 mm;

- 10d dla prgtéw o $rednicy > 28mm.

Nie nalezy stosowaé spawania i zgrzewania w bezposrednim zasiggu odgig¢ 1 hakéw. Minimalna odleglo$é spoin od krzywizny odgiccia
powinna wynosi¢ 10d. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o Srednicy do 12 mm. Prety o Srednicy wigkszej niz 12
mm w warunkach budowy powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagig¢ i zalaman elementdw konstrukcji,
w ktérych zagieciu ulegaja jednoczeénie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowaé $rednicg zagigcia réwng co najmniej 20d.
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Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spelniaé warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakow i
odgigé nalezy zwrdcié¢ uwage na ich zewnetrzna strong. Niedopuszezalne sg tam pgknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Grubosci otulenia

Uklad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzglgdem deskowania nie moze ulec zmianie. Minimalna grubo$é otuliny zewnetrznej w $wietle
pretow i powierzehni przekroju elementu Zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowsa i powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,070 m - dla zbrojenia giéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,050 m - dla pretow glownych lekkich podpor i pali,

- 0,030 m - dla zbrojenia gléwnego dzwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion dZzwigaréw gldéwnych i zbrojenia plyt pomostow.

Zadne zbrojenie nie moze znalezé sie blizej powierzchni elementu niz 0,025 m. Dla wlasciwej grubo$ci otulenia pretow betonem nalezy
stosowa¢ podkladki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia
otuliny, w szczegdlnosci podkladek z pretow stalowych, jest niedopuszezalne. Na wysokosei $cian pionowych konieczne otulenie uzyskuje
si¢ za pomocg podkladek plastikowych pierécieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez glownego
inzyniera. Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne, Zabronione jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Lgczenie pretow

W szkieletach zbrojenia wezly na przecigeiach pretdw powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym (patrz punkt 2.4 powyzej). Lgczenie prgtéw nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjq projektows.

5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomocg spawania

Nie nalezy spawa¢ pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C. W przypadku przewidywanego lgczenia pretow przez spawanie
w temperaturze nizszej niz -5°C nalezy zbadac¢ stal pod katem udarnosci.

W mostowych obiektach drogowych dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
- czolowe, elektryczne, oporowe,

- nakladkowe, spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

- nakladkowe, spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

- zakladkowe, spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- zakladkowe, spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

- czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha pélkolista,

- czolowe wzmocnione jednostronng spoing z plaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustronng spoing z plaskownikiem,

- zakladkowe wzmocnione jednostronna spoing z plaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustronna spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.

Wymiary spoin i no$nosci polaczen spawanych nalezy przyjmowaé wg dokumentacji projektowej. Miejsca spawania powinny by¢

polozone poza odcinkami krzywizn prgtow (patrz punkt 5.2.3 powyzej). Do wykonywania prac zwigzanych ze spawaniem i zgrzewaniem
pretow moga by¢ dopuszczone tylko osoby majace odpowiednie uprawnienia.

5.3.2.2. Laczenie pre¢tow na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie aczenic na zaktad bez spawania, poprzez wiazanie drutem, pretow prostych, pretéw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z
drutow w postaci pgtlic. W jednym przekroju mozna lgczy¢ na zaklad bez spawania do 50% pracujgcego zbrojenia i do 100%
niepracujgcego dodatkowego zbrojenia poprzecznego. Odleglos¢é w $wietle pretdw laczonych w jednym przekroju nie powinna by¢é
mnigjsza niz 24 i mniejsza niz 20 mm.

5.3.3. Kotwienie pretéw

Rodzaje i dtugodci kotwienia pretdw w betonie nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa, przy uwzglednieniu nastgpujacych
wymagan minimalnych (PN-91/5-10042):

- Dopuszczalne sposoby zakoficzenia pretow: zakonczenia proste bez hakow, odgigeia, haki, petle, zakoficzenia proste z przyspawanym
poprzecznie pretem w obszarze kotwienia, zakonczenia zakrzywione (odgigte) z przyspawanym poprzecznie pretem przed odgigciem,
w obszarze kotwienia, zakonczenia proste z dwoma pretami przyspawanymi poprzecznie w obszarze kotwienia.

- Dopuszczalne $rednice odgigé i zagigc pretéw wg 5.2.3 powyzej.
- Minimalna dtugo$¢ zakotwienia pretow prostych bez hakéw:
25d - dla pretow $ciskanych,
40d - dla pretow rozeigganych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoline zasady kontroli jako$ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00.
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6.2. Dokumenty i badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt nalezy uzyskaé i zachowaé dokumenty kontroli (wg 2.3.4.1 powyzej), za$wiadczajace o zgodnoéci wyrobu
z wymaganiami odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej oraz zawierajace znak B potwierdzajacy, iz wyréb
uzyskal dopuszczenie do stosowania w budownictwie. W razie uzasadnionych podejrzen o niespelnienie przez wyrdéb wymagan
jako$ciowych deklarowanych w dokumentach kontroli, wykonawca moze zleci¢ dodatkowe badania materialowe, w zakresie okreslonym
przez gléwnego inzyniera. Ich wyniki nalezy przedstawi¢ gidwnemu inzynierowi do akceptagji.

6.3. Kontrola zbrojenia
6.3.1. Kontrola zbrojenia przed montazem

Kontrola zbrojenia przed montazem polega na sprawdzeniu jakosci materialdw na zgodnosé z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
podanymi w niniejszej Specyfikacji, a takze na zgodno$¢ ze zlozonym zamoéwieniem. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robét
zanikajacych.

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci pretéw prostych, krggow lub zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, poprzez ogledziny powierzchni pretow oraz przeglad dokumentaciji:

- zgodnos¢ dostarczonego materiatu z dokumentami kontroli, przytwierdzonymi etykietami oraz z zamowieniem;
- zgodnos¢ wzoru uzebrowania dostarczonych pretow z wymaganiami odpowiedniej Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej;
- ewentualne znakowanie trwale na pretach, jezeli jest stosowane przez danego wytworee;

- zgodno$¢ numeru wytworcy na pretach z informacjami zawartymi w dokumentacji. Numer wytwoércy nalezy odczytaé z powierzchni
preta poprzez sprawdzenie liczby zeber o normalnej grubosci, znajdujacych si¢ pomigdzy zebrami pogrubionymi (wg normy PN-EN
10080:2007) i poréwnac go z numerem przypisanym wytworcy deklarowanemu w dokumentacji (numery poszczegdlnych wytworcow
nalezy sprawdzi¢ u tych wytworcow lub ew. w odpowiednich Aprobatach Technicznych);

- stan powierzchni pretow;
- wymiary przekroju poprzecznego i dlugosci pretow.

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni dodatkowo, poza czynnosciami
wymienionymi powyzej, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢, poprzez ogledziny powierzchni pretdw oraz przeglad dokumentacii:

- zgodno$¢ dostarczonych pozycji z wykazem (stallista);
- wymiary przekrojéw poprzecznych i diugosci pretow w przypadku pozycji prostych i/lub wymiary figur w przypadku pozycji gigtych.

Nie ma konieczno$ci wykonywania dodatkowych badan dla stali zbrojeniowej speiniajacej wymagania odpowiedniej Polskiej Normy
wyrobu lub Aprobaty Technicznej (zgodnos$é potwierdzona certyfikatem), dla ktorych przedstawiono prawidlowo wystawione dokumenty
kontroli (wg 2.3.4.1 powyzej) oraz co do ktorych nie wystapily uzasadnione podejrzenia o niespelnienie wymagan jako$ciowych. W
przeciwnym wypadku nalezy zglosi¢ reklamacje dostawcy lub podda¢ probki wyrobu dodatkowym badaniom. Decyzje o wykonaniu
dodatkowych badan podejmuje gléwny inzynier. Po komisyjnym pobraniu prébek zamawiajacy zleca wykonanie dodatkowych badan
jednostce badawcezej. Dodatkowe badania moga obejmowac calosé lub czg$¢ wymienionych ponizej badan:

- sprawdzenie masy (kg/m),

- sprawdzenie granicy plastycznosci R, (MPa),

- sprawdzenie stosunku Rm/Re (-),

- sprawdzenie wydtuzenia As lub Ay (%),

- sprawdzenie wydluzenia Agt (%),

- badanie zginania z odginaniem na zimno,

- sprawdzenie odpornosci na obciazenia zmgczeniowe,

- sprawdzenie odpornosci na obciazenia cykliczne.

W przypadku wynikéw badan niespetniajgcych wymagan odpowiedniej Polskiej Normy wyrobu lub Aprobaty Technicznej nalezy odeslaé
parti¢ stali z budowy.

6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakeie montazu

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ wykonana przez gléwnego inzyniera i zosta¢ potwierdzona wpisem
do dziennika budowy. Glowny inzynier powinien stwierdzi¢ zgodnos¢ ulozonego zbrojenia z dokumentacja projektows i odpowiednimi
normami w zakresie gatunku i ilosci pretéw, ich $rednic, dtugosei i rozstawu oraz zakotwien, prawidlowego otulenia i pewno$ci utrzymania
polozenia pretéw w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny byé¢:

- gatunki prgtéw zastosowanych do wykonania zbrojenia (poprzez sprawdzenie wzoru uzebrowania i znakowania trwalego),
- érednice i ilodci pretow,

- rozstaw pretow,

- rozstaw strzemion,

- odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

- dingosé pretow,

- polozenie miejsc zakonczen lub odgi¢é oraz zakotwien pretow,

- wielko$¢ otulin zewnetrznych,

- polgczenia zbrojenia migdzy soba,

- niezmienno$¢ polozenia pretdw w trakcie betonowania.
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Dopuszczalne tolerancje:

- roznice w rozstawie miedzy pretami glownymi nie powinny przekraczaé + 0,5 cm,

- roznice w rozstawie pretow w $wietle nie powinny przekraczaé = 1,0 cm,

- odstep od czola elementu lub konstrukeji nie moze si¢ rozni¢ od projektowanego o wiecej niz+ 1,0 cm,

- dlugo$é preta migdzy odgigciami nie powinna sig réznié¢ od projektowanej o wiecej niz £ 1,0 cm,

- rozstaw strzemion wzdluz belek nie powinien r6zni¢ si¢ wiecej niz +2,0 cm,

- odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekraczaé 3%,

- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé + 0,5 cm,

- otuliny zewngtrzne powinny byé utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg dodatnig 0,5 cm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach nie powinna przekraczaé 20% wszystkich skrzyzowan (25% na
jednym precie),

- odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczaé 3%,
- miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczaé + 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidlowosci obciaza wykonawce robot, niezaleznie od dokonanych uprzednio
odbiorow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania obmiaru robé6t podano w OST D-M-00.00.00 pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 pkt. 8.Odbiorowi robdt podlegaja:

- zgodno$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowg pod wzgledem gatunkdéw stali oraz $rednic i ksztattow pretow,
- zgodno$¢ z dokumentacjg projektows liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

- usytuowanie zbrojenia réwnolegle do kierunku pracy pretow,

- rozstaw pretéw glownych i strzemion,

- prawidlowos$¢ wykonania hakow, zlacz i dlugodci zakotwieni pretow,

- otuliny zbrojenia,

- czysto$¢ zbrojenia w elemencie,

- niezmienno$¢ ukladu zbrojenia.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz niniejsza Specyfikacja, jezeli wszystkie pomiary i badania,
wykonane z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 powyzej, daly wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jeden pomiar lub badanie daly wynik
negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne. W takiej sytuacji wykonawca zobowiazany jest naprawi¢ bledy i przedstawié¢
zbrojenie do ponownego odbioru. Odbidr koficowy powinien zostaé zatwierdzony, poprzez wpisanie w dzienniku budowy przez gléwnego
inzyniera stwierdzenia o zakonczeniu robot zbrojarskich oraz zezwolenia na rozpoczecie betonowania.

9. PODSTAWA PEATNOSCIO.1.
Cena jednostki obmiarowej

Ogolne wymagania platno$ci podano w WWiORB D-M-00.00.00 pkt. 9.

Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
- wykonanie wszystkich elementdw wynikajacych z opracowan wykonawcy,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie materiatu,

- wygigcie, przycinanie, {gczenie spawane "na styk" lub "zaklad",

- montaz zbrojenia, wigzanie przy uzyciu drutu wigzalkowego, spawanie oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektows i niniejsza Specyfikacja,

- koszt podkladek dystansowych,

- zastosowanie materialéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania rob6t lub wynikajacych z przyjetej technologii
robot,

- wykonanie niezbednych badan, pomiarow i sprawdzen,

- wykonania niezbgdnych rusztowan i pomostéw do montazu zbrojenia wraz z ich rozbiorka,

- ceny uwzgledniaja rowniez odpady i ubytki materialowe,

- uporzadkowanie miejsca pracy,

- inne roboty sktadajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w niniejszej Specyfikacji.

Cena jednostkowa uwzglednia rowniez wszystkie ,,zaklady", przekladki montazowe, ,spinki" (elementy mocujace zbrojenie
pionowe), , kobylki" (elementy podtrzymujace gorne zbrojenie w plytach) oraz drut wigzalkowy.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét




2 ~
Roboty konserwacyjne na kiadce przez rzekg Wde w m. Przechowo

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

(1]

Specyfikacje Techniczne
D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne".

10.2. Normy

[2]
(3]
[4]
(5]
(6]

PN-91/8-10042 ,,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie”.

PN-H-93220:2006 ,,Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka zebrowana'.

PN-EN 10080:2007 ,,Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogélne”.
PN-EN 10204:2006 ,,Wyroby metalowe. Rodzaje dokument6w kontroli".
PN-EN 10168:2006 , Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz z opisem".
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M.13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem oraz ulozeniem betonu konstrukcyjnego na zadaniu ,,Wykonanie rob6t konserwacyjnych na ktadce dla pieszych
przez rzeke Wde w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci Przechowo”.

1.2. Zakres stosowania

Ogolna specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na
obicktach inzynierskich.

1.3. Zakres rob6t objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem i odbiorem betonu
konstrukcyjnego oraz utozeniu go w monolitycznych elementach obiektéw inzynierskich.

1.4. Okre§lenia podstawowe

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymatosci nie mniegjszej niz wytrzymatogé
betonu klasy C20/25 (B 25).

1.4.2. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm?® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skladnikéw przed zwiazaniem betonu.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego wytrzymatosci na $ciskanie; liczba po
literze B oznacza wytrzymato§¢ gwarantowana Ry, (np. beton klasy C25/30 (B30) przy Ry = 30 MPa).

1.4.5. Nasigkliwos¢ betonu - stosunck masy wody, ktora zdolny jest wchlongé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.6. Stopien mrozoodpornodci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dzialanie
mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelno$ci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod wzglgdem przepuszezalnosei wody; liczba po
literze W oznacza dziesigciokrotna zwigkszona wartos¢ ci$nienia wody w MPa, dzialajacego na probki betonowe.

1.4.8. Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym — nie
diuzszym niz 1 miesigc — z takich samych skiadnikow, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.9. Pozostale okreslenia podstawowe sq zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ [1] pkt 1.4.

1.5.0gdlne wymagania dotyczgce rob6t

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spelnione wymagania podane w
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem [25].

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania detyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
[1] pkt 2.

2.2. Wytrzymalo§¢ betonu

Beton powinien mie¢ wytrzymalo$c okreslong klasa zgodna z dokumentacija projektowa, a takze:

a) w fundamentach i podporach obiektéw mostowych, tunelach i konstrukcjach oporowych, ktérych najmniejszy wymiar jest wigkszy od
60 cm, znajdujgcych si¢ w nieagresywnym Srodowisku, z wyjatkiem podpér mostdw narazonych na niszczace dziatanie wody i kry — nie
mniejsza niz B25,

b) welementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a):

- znajdujacych sig w agresywnym $rodowisku lub narazonych na niszezace dziatanie wody i kry,

- ktérych najmniejszy wymiar jest nie wigkszy niz 60 cm,

nie mniejsza niz B30,
¢) w konstrukcjach no$nych przgsel i w elementach ich wyposazenia, w przepustach — nie mniejsza niz B30,
d) w konstrukcjach sprezonych — nie mniejszg niz B35.

2.3. Skladniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny:
1) do betonu klasy C20/25 (B 25) — kiasy 32,5 N,
2) do betonu klasy C25/30 (B 30), C30/37 (B 35) —klasy 42,5 N,
3) do betonu klasy C35/45 (B 45) i wigkszej — klasy 52,5 N,
spelniajacy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [2].
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Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).
Stosowane cementy powinny charakteryzowac sig¢ nastgpujacym skladem:

1) zawarto$¢ okreslona ulamkiem masowym krzemianu trojwapniowego (alitu) C;S — nie wigksza niz 60%,
2) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym CsAF +2 x C3A - nie wigksza niz 20%,

3) zawarto$¢ okreslona ulamkiem masowym glinianu trgjwapniowego Cs;A — nie wigksza niz 7%,

4) zawartos¢ alkaliow nie powinna przekraczaé 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg obejmujaca:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996 [4].

Wyniki badan powinny byé zgodne z wymaganiami dla cementu okreslonej klasy podanymi w normie PN-EN 197-1:2002 [2].
Dla zadnej z klas cementdw nie dopuszceza si¢ wystepowania grudek nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach.

Cement nalezy przechowywa¢ w sposéb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [2] oraz BN-88/6731-08 [5].

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi byé dolgczone $wiadectwo jakodci (atest) wraz z wynikami badan z

uwzglednieniem wymagai Rozporzadzenia [25] oraz ST. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno by¢ marki nie mniejszej niz symbol liczbowy klasy betonu i

odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712 [6] dla kruszyw mineralnych. Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okre$lone
w punktach 2.3.2.112.3.2.2.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:

1) do betonéw klas C25/30 (B30) i wyzszych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniong jednostke
badawczg, o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm, speiniajace nastepujace wymagania:

a)
b)

)
4

©)
f
g)

h)
i
i)
k)
)

zawartos¢ okre$lona ulamkiem masowym pyléw mineralnych nie powinna by¢ wigksza niz 1%,
wskaznik okreslony ulamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw granitowych nie powinien by¢ wigkszy niz 16%, dla grysow
bazaltowych i innych nie powinien by¢ wigkszy niz 8%,
nasigkliwos¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany II nie powinna by¢ wigksza niz 1,2%,

mrozoodporno$¢ dla kruszywa marki 30 wg metody bezpo$redniej nie powinna by¢é wigksza niz 2%, a wg
zmodyfikowanej metody bezposredniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie wigksza niz 10%,
zawarto$¢ podziamna, okre$lona utamkiem masowym, nie powinna by¢ wigksza niz 5%, a nadziarna nie wigksza niz 10%,
zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%,
reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywolujaca zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad
0,1%,
zawarto$¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1%,
zawarto$¢ zanieczyszezef obeych nie powinna byé wyzsza niz 0,25%,
zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujaca barwy ciemniejszej od
WZOTrcowej,
w kruszywie nie dopuszcza si¢ grudek gliny,
dla betondw klasy C 30/37 (B35) i klas wyzszych uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone doswiadczalnie. Do betonu klasy
B30 powinno si¢ stosowaé kruszywo o lacznym uziamieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych na rysunku 1.

Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 +16 mm (dla betonu klasy B30)
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2) do betonu klasy B25 — zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 31,5 mm, spelniajacy nastgpujace wymagania:
a) w zakresie cech fizycznych i chemicznych okreslone w normie PN-86/B-06712 [6] dla kruszywa marki
30,
b) mrozoodpornos$é wg zmodyfikowanej metody bezposredniej nie powinna by¢ wigksza niz 10%,
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c) zawarto$¢ podziamna, okreslona utamkiem masowym, nie powinna by¢ wicksza niz 5%, a nadziama nie
wieksza niz 10%,

d) nie dopuszcza si¢ grudek gliny,

e) do betonu klasy C20/25 (B25) nalezy stosowaé kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczgcym sie w

granicach podanych na rysunku 2.

Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0+31,6 mm (dla betonu klasy B25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wigkszym niz 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spelniajgce wymagania:
1) w zakresie zawartosci okreslonych utamkiem masowym poszczegélnych frakgji w stosie okruchowym:

a) ziarna nie wigksze niz 0,25 mm — (14+19)%,

b) ziarna nie wigksze niz 0,5 mm — (33+48)%,

c) ziarna nie wicksze niz 1 mm — (57+76)%,
2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

a) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pyléw mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1,5%,

b) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym zwiazkéw siarki — nie wieksza niz 0,2%,

¢) zawartos$¢ okreslona ulamkiem masowym zanieczyszczen obeych — nie wieksza niz 0,25%,

d) zawarto$¢ zanieczyszezen organicziych nie powodujaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j,

¢) reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714.34 [7], nie wywolujaca zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad

0,1%,
f) nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegélnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegélnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktéra powinna byé wydana na

podstawie:
a) $wiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawcg (deklaracji lub certyfikatu zgodnosci z PN-86/B-06712 [6]) i zawierajacego

wyniki pelnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 [6] oraz okresowo wynik badania specjainego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej,
b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obegjmujacych:

— oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9],

~  oznaczenie ksztattu ziam wg PN-EN 933-4:2001 [10] (dotyczy kruszywa grubego),

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszezen obcych wg PN-76/B-06714.12 [11],

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartosé¢ zanieczyszczen obeych),

— oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12],

— nalezy prowadzic biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.3.3. Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowa do betonu zaleca si¢ czerpaé z wodociggéw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie wymaga badan.
Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza si¢ zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, a w szezegdlnosci:
1) domieszek uplastyczniajgcych,
2) domieszek uplynniajacych,
3) domieszek zwickszajacych wiazliwosé wody,
4) domieszek napowietrzajacych,
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5) domieszek przyspieszajacych wiazanie,

6) domieszek przyspieszajacych poczatkowy przyrost wytrzymatosci,

7) domieszek opoZniajacych wigzanie,

8) domieszek i dodatkow uszlachetniajacych,

9) domieszek i dodatkéw minerainych,
10) domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykonczenia powierzchni schodéw i pochylni,
11) domieszek mrozoochronnych.

Do produkeji mieszanek betonowych wymaga sig stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem
przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymalo$ci, zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu
betonu. Nalezy tez ocenié wplywy domieszek na zmnigjszenie trwalo$ci betonu.

Domieszki do betonu powinny spelniaé wymagania PN-EN 934-2:2002 [24] oraz wymagania podane w ,Zaleceniach
dotyczgeych stosowania domieszek i dodatkéw do beton6w i zapraw w budownictwie komunikacyjnym” [26].

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢ aprobatg techniczng wydang przez IBDIiM oraz atest producenta.

2.4, Skiad mieszanki betonowej
2.4.1, Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Sklad mieszanki betonowej powinien byé ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 [15] tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

Skiad mieszanki betonowej powinien byé ustalony zgodnie z ,,Rozporzadzeniem™ [25] i nastgpujacymi zasadami:

1) sklad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej iloéci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zaggszezania przez
wibrowanie,

2) warto$é stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza od 2 (warto$é stosunku w/c nie wigksza niz 0,5),

3) konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PN-88/B-06250 [15]), sprawdzona aparatem Ve-Be
lub od 2 cm do 5 cm wg metody stozka opadowego. Dopuszcza sie badanie stozkiem opadowym wylacznie w warunkach budowy.
Réznice miedzy zatozong konsystencja mieszanki, a kontrolowanag nie mogg przekroczyé + 20% warto$ci wskaznika Ve-Be i+ 10 mm
przy pomiarze stozkiem opadowym.

4) stosunek poszczegolnych frakeji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos$¢
powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg PN-88/B-06250 [15] nie powinna przekracza¢:

—  wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
—  przedziatéw warto$ci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Tablica 1. Zawarto$é powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajacymi

Zawarto$¢ powietrza, w %,

Lp. Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0-+31,5mm 0+ 16 mm
Beton narazony na czynniki atmosferyczne
1 3+5 35+55
Beton narazony na staly dostgp wody, przed . .
2 zamarznigciem 4+6 45+6,5

5) zawarto§¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbgdng urabialno$¢ przy zaggszezeniu
przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5
mm,

6) optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sig nastepujaco:

—  z ustalonym optymalnym skladem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie
stosunku ¢/w i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wigksza od dopuszczalne;j ilo$¢ piasku,

—  za optymalna iloéé piasku przyjmuje si¢ takg, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona przez wibrowanie charakteryzuje sig
najwigksza masg objetosciowa,

7) maksymalne ilosci cementu w zaleznodci od klasy betonu sg nastgpujace:

— 400 kg/m® dla betonu klasy B25 i B30,
— 450 kg/m? dla betonu klas B35 i wyzszych.
Dopuszcza si¢ przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera,

8) przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (Srednia
temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang wytrzymalos¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 13RS

2.4.2, Wymagane wlasciwosci betonu
Beton do konstrukeji mostowych musi spelniaé wymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci betonu

Lp. Cecha Wymaganie Metoda badan wg
1 | Nasigkliwo$é Do 5% PN-88/B-06250 [15]
2 | Wodoszczelno$é Wigksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250 [15]
3 | Mrozoodporno$é Ubytek masy nie wigkszy od 5%. PN-88/B-06250 [15]

Spadek wytrzymato$ci nie wigkszy od 20 % po
150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150)

W przypadku zastosowania dodatkow i domieszek badanie odpornosci na dzialanie mrozu powinno by¢ wykonane wg PN-88/B-
06250 [15], z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych prébkach.
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3.SPRZET
3.1.0gdine wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™[1], pkt 3.
Sprzet do wykonania rob6t musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania robét
3.2.1. Dozowanie sktadnikéw

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.
3.2.2. Mieszanie skladnikow

Mieszanie skladnikéw musi odbywac si¢ wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowe;j

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,.gruszki”). Zabrania si¢ stosowanie
mieszarek wolnospadowych. Ilo§¢ ,gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewnié¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochodow skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.4. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanck nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej latwe ich oprozaianie lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

3.2.5. Zaggszczanie

Do zaggszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wglgbne o czgstotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy
nie wigkszej od 0,65 odleglo$ci migdzy pretami zbrojenia krzyzujacymi si¢ w plaszezyZnie poziome;.

Belki i laty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostéw powinny charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na calej dlugosci.

4, TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”[1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [5].

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-
79005 [16]. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 +2 kg. Kolory rozpoznaweze workéw oraz napisy na workach powinny by¢
zgodne z PN-EN 197-1:2002 [2].

Cement workowany powinien by¢ skladowany skladach otwartych (w wydzielonych miejscach zadaszonych na otwartym terenie,
zabezpieczonych z bokow przed opadami) lub w magazynach zamknigtych (budynkach lub pomieszczeniach o szczelnym dachu i §cianach).
Podloza skiadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed sciekami wody deszczowe;j
i zanieczyszczen. Podlogi magazynow zamknigtych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Do transportu cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i urzadzenie do ladowania iwyladowania cementu. Cement wysylany luzem powinien mieé
identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002 [2]. Cement luzem powinien by¢ przechowywany w specjalnych magazynach
(zbiornikach stalowych, zelbetowych lub betonowych przystosowanych do pneumatycznego zaladowywania i wyladowywania cementu
luzem, zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia kontroli cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewngtrznych $cianach).

Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dolgczony dokument dostawy zawierajacy dane oraz sygnaturg odbiorcza
kontroli jako$ci wg PN-B-197-1:2002 [2]. Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po
okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skiadach otwartych,
—  po uplywie trwalosci podanego przez Wytwornie, w przypadku przechowywania w skladach zamknigtych.

4.3, Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy transportowac i przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszezeniem
oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkéw. Kruszywo powinno by¢ skladowane na
dobrze zaggszezonym i odwodnionym podiozu.

4.4, Ogélne zasady transportu masy betonowej

Masg betonows nalezy transportowaé $rodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w skladzie masy w stosunku do stanu
poczatkowego. Masg betonowa mozna transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,,gruszkami”). Ilosé ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby
zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani wywrotek.
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Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy betonowej o takiej
konsystencji, jaka zostala ustalona dla danego sposobu zaggszezania i rodzaju konstrukeji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie
powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,
— 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.

Mieszankeg powinno si¢ dostarczaé do miejsca ulozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajacej latwe ich opréznianie.

Do dostarczania mieszanki na odleglos¢ nie wigksza niz 10 m dopuszcza si¢ stosowanie przeno$nikéw tasmowych
jednosekcyjnych przy zachowaniu nastgpujacych warunkéw:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej,

b) szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,

c) kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wigkszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie w dol,

d) przeno$nik powinien byé wyposazony w urzadzenie do rGwnomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy
przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety material powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

Przy betonowaniu stupéw, korpuséw podpér oraz wysokich $cian przyczolkéw do transportu betonu powinno si¢ uzywaé rynien
lub lejéw zsypowych. Wysoko$¢, z ktérej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosi¢ wigeej niz 0,5 m. Mieszankg betonowa mozna
transportowaé za posrednictwem rynien zsypowych z wysokosci do 3,0 m, a za pomoca leja zsypowego — do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.
5.2. Zalecenia og6lne
5.2.1. Zgodnos$¢ wykonywania rob6t z dokumentacja

Sposéb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz z wymaganiami norm PN-88/B-06250 [15],
PN-99/5-10040 [17] i ,,Rozporzadzeniem” [25] oraz dokumentacjg technologiczna dostarczong przez Wykonawce i zatwierdzong przez
Inzyniera.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawce powinna zawiera¢ projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty betoniarskie, projekty wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt
technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowacé:

—  wybor skiadnikéw betonu,

—  opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

—  spos6b wytwarzania mieszanki betonowej,

—  sposoOb transportu mieszanki betonowej,

—  kolejnosé i sposob betonowania,

—  wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,
- sposob pielggnacji betonu,

—  warunki rozformowania konstrukcji,

—~  zestawienie koniecznych badan.

5.2.2. Zakres rob6t

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
wytworzenie mieszanki betonowej,
podawanie, ukladanie i zaggszczanie mieszanki betonowej,
pielegnacje betonu,
rozbidrke deskowan i rusztowar,
wykanczanie powierzchni betonu,
roboty wykonczeniowe.

NN R W

3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot betoniarskich, powinna byé stwierdzona przez Inzyniera prawidlowos¢ wykonania wszystkich

robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnoscei:

—  prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

-~ prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

—  zgodno$¢ rzednych z dokumentacja projektowa,

—  czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

—  przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ufozonego w miejscu przerwy robocze;j,

—  prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych,
ufozenia fozysk itp.,

—  prawidlowo$¢ rozmieszezenia i niezmiennos$¢ ksztaltu elementéw wbudowywanych w betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki,
kotwy, rury itp.),

—  gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.3.1. Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji projektowej lub wg
wiasnego opracowania, zgodnie z PN-99/3-10040 [17]. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sily wywolane parciem
$wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczenia i
obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spelnia¢ nastepujace warunki:

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot




~3]~
Roboty konserwacyjne na kiadce przez rzekge Wde w m. Przechowo

— zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztaltu konstrukeji,

— zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢; polaczenia na $ruby migdzy plytami sa niedozwolone,

- wykazywa¢ odporno$¢ na deformacje pod wplywem warunkow atmosferycznych,

— powierzchnie deskowan stykajgce si¢ z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego oleju do form, zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Deskowania powinny by¢ przed wypelnieniem mieszanka betonowa dokladnie sprawdzone i odebrane, aby wykluczaly
mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukeji. Wykonawca powinien zawiadomié¢ Inzyniera, o
tym ze deskowanie jest gotowe do wypelnienia betonem, na tyle weze$nie, aby Inzynier byl w stanie dokonaé inspekeji deskowania przed
utozeniem betonu.

Dopuszcza sig nastgpujace odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja projektows:

— rozstaw zeber deskowan £ 0,5% i nie wigcej niz 2 cm,
— grubos¢ desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od plaszczyzny o 1%,
—  odchylenie $cian od pionu o + 0,2%, lecz nie wigcej niz 0,5 cm,
— wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm na odcinku 3 m,
—  odchylki wymiaréw wewngtrznych deskowania (przekrojéw betonowych):
—0,2% wysokosci lecz nie wigcej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wigeej niz +2 cm,
—0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wigeej niz —0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wigeej niz +0,5 cm.
Dopuszczalne ugigcia deskowan:

112001 - w deskach i belkach pomostow,
1/400 1 - wdeskach deskowan widocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych,
172501 - wdeskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.
5.3.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykonaé wedlug projektu technologicznego, opartego na
obliczeniach statyczno-wytrzymalo§ciowych. Rusztowania powinny spelniaé wymagania podane w PN-99/5-10040 [17]. Rusztowania
musza uwzgledniaé podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wplyw osiadania samych
podpor tymczasowych przyjetych przez Wykonawcg. Sposéb posadowienia rusztowania mostéw nalezy uzgodni¢ z administratorem cieku
lub rzeki oraz uzyskac wszelkie pozwolenia.

W konstrukeji rusztowan mozna dopusci¢ nastgpujace odchylenia od wymiaréw lub polozenia:

a) zmniejszenie przekroju elementu nie wigeej niz o0 15%,

b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wigcej niz 0 20 cm,

¢) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze lukowej, lecz nie wiecej niz wychylenie o & 10 cm w poziomie w mierze
liniowej,

d) roznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepdw) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkéw) o +20 cm,

¢) roznice w polozeniu gormej krawgdzi oczepu +2 cm i —1 cm,

f) strzalki rézne od obliczeniowych do 10%.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno si¢ odbywaé wylacznie w wyspecjalizowanym zakladzie produkcji betonu, ktory
moze zapewni¢ spelnienie zgdanych w ST wymagani. Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac sig¢ na podstawie recepty roboczej
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszezone w sposob trwaly na tablicy, w odniesieniu do 1 m® betonu i do
jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki betonowe;j.

Przygotowujac mieszanke betonowa wszystkie skladniki powinno si¢ dozowaé wylacznie wagowo z dokladnoscig + 3% w
przypadku kruszywa oraz -+ 2% w przypadku pozostatych skladnikéw. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujace wodg i plynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu skladnikéw powinno sie
uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno si¢ miesza¢ wylacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie w zalezno$ci od skladu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajacego, jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.

5.5. Podawanie, ukladanie i zage¢szczanie mieszanki betonowej
5.5.1, Roboty przed przystgpieniem do ukladania mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych
betonowanie, zgodnie z pkt.5.3.

Deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.

Nalezy pamigta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordw, nisz, zaglgbiefi, zamocowan zgodnie z dokumentacjg projektows.
Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementéw obcigzaja catkowicie Wykonawce zardwno jesli chodzi
o pbzniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne op6znienia w wykonaniu prac wilasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych
podwykonawcow).

5.5.2. Ukladanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do ukiadania mieszanki betonowej wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowe;j
przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku gdy
wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawacé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego
(do wysokosci 8,0 m).
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Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora powinna
uwzgledniaé nastgpujace zalecenia:
—  w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowa nalezy ukladaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny, warstwami o grubo$ci do 40 cm, zaggszczajac wibratorami wglebnymi;
—  przy wykonywaniu plyt mieszankg betonowa nalezy uklada¢ bezpo$rednio z pojemnika lub rurociagu pompy;
—  przy betonowaniu chodnikdw, gzymséw, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac¢ wibratory wglebne.

5.5.3. Zageszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastgpujace warunki:

—~  wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyZnie poziomej,

~  podczas zaggszczania wibratorami wglgbnymi nie wolno dotykaé zbrojenia ani deskowania butawa wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiaé bulawe na glebokosé 5+8 cm w warstwg poprzednig i
przytrzymywaé bulawe w jednym miejscu w czasie 2030 s, po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,

—  kolejne miejsca zaglebienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dzialania wibratora.
Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

—  grubo$¢ plyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; plyty o mniejszej grubosci nalezy zaggszcza¢ za pomocg
tat wibracyjnych,

—  belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyr6wnania powierzchni betonu plyt pomostéw i charakteryzowac si¢ jednakowymi
drganiami na catej diugosci,

~  czas zageszezania wibratorem powierzchniowym lub belka (lata) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

—  wibratory przyczepne mogg by¢ stosowane do zaggszczania mieszanki betonowej w elementach nie grubszych niz 0,5 m, przy
jednostronnym dostepie oraz 2,0 m przy obustronnym,

—  zasieg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosei i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugosei
elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno
by¢ trwale i sztywne.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera, Zabrania si¢ wyladunku
mieszanki w jedna haldg i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

5.5.4. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej i uzgodnionych z
Inzynierem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Inzynierem, a w prostszych przypadkach
mozna si¢ kierowa¢ zasads, Ze powinna ona by¢ prostopadla do kierunku naprgzen glownych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnie z PN-
91/S-10042 [18]. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do polgczenia betonu
stwardnialego ze $wiezym przez:

—  usuniecie z powierzchni betonu stwardnialego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa cementowego,

—  narzucenie warstwy kontaktowe] z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2+3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o gruboéci 5 mm;
dopuszcza sig stosowanie warstw sczepnych, dia ktérych Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydana przez IBDiM,

—  obfite zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania
przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio ulozonego betonu.

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszance betonowej temperatury +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepla
w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego wytrzymalodci 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

b) Zabezpieczenie robot betonowych podczas opaddw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilogci oslon wodoszozelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie deszezu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie péZniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczgé pielegnacje wilgotnodciowa betonu i prowadzié jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy
temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej raz w nocy,

aw nastgpne dni jak wyzej.

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszezalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig taczyl z nastgpng warstwg
konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelniaé wymagania normy
PN-EN 1008:2004 [14].
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymalosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Rozbidrka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton pelnej wytrzymato$ci projektowe;j i po okresie dojrzewania
okreslonym w ST i dokumentacji projektowej. Wezesniejsze rozformowanie elementéw konstrukeji jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z
projektantem i akceptacji InZyniera.

5.8. Wykaiiczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowiazuja nast¢pujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien, wybrzuszen ponad powierzchnig,

b) peknigeia i rysy sa niedopuszczalne,

c) roéwno$é¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacjg powinna odpowiada¢ wymaganiom producenta zastosowanej
hydroizolacji i ST okreslajacej warunki uktadania hydroizolacii,

d) ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastgpowaé podczas betonowania elementu. Wyklucza si¢
szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchnig plyty powinno si¢ wyréwnywac podczas betonowania latami wibracyjnymi.
Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie diugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm,

e) ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego
wykonczenia powierzchni betonowych konstrukceji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci
wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody,

f) gladko$é powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progow, rakow, wglgbien i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa
itp. Dopuszczalne sa lokalne nieréwnosei do 3 mm lub wglebienia do 5 mm,

g) ewentualne laczniki stalowe (drut, $ruby itp.), ktore spetniaty funkcje stezen deskowan lub inne i wystaja z betonu po rozdeskowaniu,
powinny by¢ obcicte przynajmniej 1 cm pod wykonczong powierzchnia betonu, a otwory powinny by¢ wypelnione zaprawa cementowa.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czgéci wystajace powinny by¢ skute lub
zeszlifowane, a zaglgbienia wypelnione betonem zywicznym o skladzie zatwierdzonym przez Inzyniera. Bardzo duze ubytki i nierdwnosci
plyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawi¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej
przez Inzyniera.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i ST. Do robdt wykornczeniowych naleza prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:
—  odtworzenie elementdéw czasowo usunietych,
—  roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t

Ogoine zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 {1] ,, Wymagania ogdélne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosei,
deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzié
wiasciwosci zastosowanych materialéw na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w ST,

b) wykonaé¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badait Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania skladnik6w mieszanki betonowej

Bezposrednio przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ obejmujaca:
—  oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996 [4],
-~ oznaczenie zmiany obj¢todci wg PN-EN 196-3:1996 [4],
~  obecnosci grudek gliny.

Wyniki badan powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla cementu

Klasa Wytrzymalos¢ na Sciskanie, MPa, Poczatek Stato$¢ objetosci
cementu wezesna normowa, czasu wig- | (rozszerzalnos¢), mm
po 2 dniach po 7 dniach po 28 dniach zania, min
Klasa 32,5 - >16 >325 <525 >75
Klasa 42,5 >10 - >45 | <625 > 60 <10
Klasa 52,5 >20 - >525 - > 45

Nie dopuszcza sig obecnosei grudek gliny.

W przypadku gdy:
— czas wigzania lub zmiany objgtosci nie odpowiadaja PN-EN 196-3:1996 [4],
— cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [2],
—  okres przechowywania cementu jest dtuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [2],
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obowigzuje oznaczenie wytrzymalosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:1996 [3]

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy przeprowadzié kontrole
obejmujaca:
~  oznaczenie skladu ziamnowego wg PN-EN 933-2:2000 [9],
~ oznaczenie ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 [10] (dotyczy kruszywa grubego),
—  oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12 [11],
— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczaé jak zawartos¢ zanieczyszczen obeych),
— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13 [12].

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.

Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy przeprowadzié
badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [14].

Dodatki i domieszki do betonu nalezy badaé zgodnie z ich aprobata techniczng wydang przez IBDiM oraz PN-EN 934-2:2002
[24].

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej:
—  konsystencja mieszanki betonowej,
— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
oraz betonu:
— wytrzymalos¢ betonu na $ciskanie,
— nasigkliwo$¢ betonu,
— odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
— przepuszczaino$¢ wody przez beton.
1lo$¢ pobieranych probek do kontroli jakosci betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w PN-88/B-06250 [15] oraz
w planie kontroli jako$ci betonu zawierajacego m.in. podziat obiektu (konstrukeji) na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdlowe
okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu. Plan kontroli jakosci betonu podlega akceptacii
Inzyniera. Projektant moze okresli¢ dodatkowe wymagania dotyczace kontroli jakosci betonu.

6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ zgodnie z planem kontroli jakosci betonu a takze na probkach laboratoryjnych
podczas projektowania skladu mieszanki betonowej i nastgpnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany
roboczej, a w tym raz na jej poczatku. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Roznice pomig¢dzy przyjeta
konsystencja mieszanki a kontrolowana nie powinny przekroczyé warto$ci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza sig korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie poprzez zmiang zawartodci zaczynu w mieszance, przy
zachowaniu stalego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4
niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.4.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda cisnieniowa zgodnie z planem kontroli
jakosci betonu a takze podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrznych co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Badanie to nalezy przeprowadzi¢ uzywajac przyrzadu pomiarowego wg PN-85/B-04500 [19]
zgodnie z PN-88/B-06250 [15].

Zawarto$¢ powietrza w zaggszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczaé przedzialéw wartosci podanych w rozdz.
2.4.1 niniejszej specyfikacji.

6.4.4. Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o licznosci okreslonej w planie
kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 6 probek na parti¢ betonu lub na jeden element obiektu (np. stup, podpore) o objetosci do 50 m?, 12
probek w przypadku elementow konstrukeji betonowych o objgtoéci powyzej 50 m®, 1 probke na 100 zarobow, 1 probke na 50 m®, 1 probke
na zmiang robocza oraz 3 probki na parti¢ betonu. Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w
okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje sig i bada zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek
pobranych z partii.

Typ probek do badaft wytrzymalo$ci na $ciskanie okreslono w normie PN-88/B-06250 [15]. W przypadku badania probek innych
niz podstawowe (szescienne o boku 150 mm), wyniki nalezy sprowadzi¢ do probki podstawowe;j, stosujac wspolezynniki przeliczeniowe wg
PN-88/B-06250 [15].

Do okreslonej kiasy mozna zakwalifikowaé beton o okredlonej wytrzymalo$ci gwarantowanej okreslonej wg PN-88/B-06250

[15).

Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie zaklada inaczej, powinno byé przeprowadzane na probkach z betonu w
wieku 28 dni. Jezeli badanie jest przeprowadzane na prébkach o innym wieku, nalezy wynik sprowadzi¢ do wytrzymalosci odpowiadajacej
wiekowi betonu 28 dni, stosujac wspolezynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250 [15].

6.4.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie nasiakliwosci betonu przeprowadza sie na probkach
laboratoryjnych przy ustalaniu skiadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5 tys. m® betonu. Zaleca si¢ badanie
nasigkliwosci na prébkach wycigtych z konstrukcji. Oznaczanie nasigkliwosci na probkach wycigtych z konstrukeji przeprowadza sie
zgodnie z planem kontroli, zaleca si¢ wykonanie badania na co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc
konstrukeji, po 28 dniach dojrzewania betonu.

6.4.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
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Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnia mrozoodporno$ci betonu przeprowadza sie
na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niz 1
raz na 5 tys. m’® betonu. Zaleca si¢ badanie mrozoodpornosci na prébkach wycietych z konstrukgji, w liczbie wskazanej w planie kontroli. Do
sprawdzania stopnia mrozoodpornoéci betonu w elementach majacych stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie badania
wg metody przyspieszonej {(wg PN-88/B-06250 [15]).

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu powinno by¢ wykonane wg
PN-88/B-06250 [15], z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych probkach,

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli spelnione sa nastepujace warunki:

a)  po badaniu metoda zwykta, wg PN-88/B-06250 [15]:
-~ probka nie wykazuje peknied,
—  laczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszezonych naroznikéw i krawgdzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza 5% masy
probek nie zamrazanych,
~  obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymalosci probek nie  zamrazanych nie jest wigksze niz 20%,
b)  po badaniu metoda przyspieszong wg PN-88/B-06250 [15]:
—  probka nie wykazuje peknig¢,
—  ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odlamkéw i odpryskéw nie przekracza w zadnej probee wartosci 0,05m’/m?
powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszezelnodci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ na
probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmnigj 3 razy w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz raz na 5000 m3
betonu. Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukeji, pod warunkiem, Ze nie spowoduje to obnizenia
wodoszezelno$ci obiektu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod ci$nieniem wody réwnym 0,8 MPa w
czterech na szes¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 [15], nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.4.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badai laboratoryjnych przewidzianych norma PN-88/B-06250
[15] i planem kontroli jakosci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materialow.

6.4.9. Badania nieniszczace betonu w konstrukeji

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w konstrukeji.
Do badania betonu w konstrukcji moga by¢ wykorzystane nastepujace metody:
—  sklerometryczna (np. za pomoca miotka Schmidta wg PN-74/B-06262 [20]),
—  ultradzwickowa (wg PN-74/B-06261 [21]),
—  lokalnie niszczace (np. metoda badan prébek wycietych z konstrukeji),
—  inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukeji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w nich kalibracji
cech wytrzymato$ciowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach,

6.5. Tolerancje wymiardw betonowych konstrukeji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja projektowa albo ST nie
przewiduja inaczej.
Dopuszczalne odchylki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:
-  diugosé przesta: £2,0 cm,
—  rozpigto$¢ usytuowania lozysk: + 1,0 cm,
- 0§ podiuzna w planie: + 2,0 cm,
- usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych: +2,0 cm,
—  wysokos$¢ dzwigara: +0,5% 1 -0,2%, lecz nie wigcej niz 5 mm,
—  szerokos$¢ dzwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie wigcej niz 3mm,
—  grubosé piyt: +1% 1 -0,5%, lecz nie wigcej niz +0,5 cm,
—  rzedne wysokos$ciowe: + 1,0 cm,
Tolerancje dla fundamentow:
—  usytuowanie w planie: £ 5,0 cm (dla fundamentéw o szer. < 2,0 m: +2,0 cm),
—  rzedne wierzchu fawy: £2,0 cm,
—  plaszczyzny i krawedzie- odchylenie od pionu: £2,0 cm,
Tolerancje dla podpor masywnych i stupowych:
—  pochylenie $cian i stupdéw: 0,5% wysokosci (jednak dla stupdw nie wigeej niz 1,5 cm),
—  wymiary w planie: = 2,0 cm dla podpor masywnych, + 1,0 cm dla podpor stupowych,
—  1zedne wierzchu podpory: + 1,0 cm.

6.6. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementdw rusztowan i deskowan nalezy przeprowadzaé w zalezno$ci od uzytego materialu zgodnie z:
—  PN-89/S-10050 [22] w przypadku elementéw stalowych,
—  PN-93/5-10080 [23] w przypadku konstrukcji drewnianych.
Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktorego nalezy sprawdzaé:
—  rodzaj uzytego materialu na zgodno$¢ z projektem technologicznym,
—  laczniki, zlgeza,
—  poziomy goérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawgdzi dolnych stanowigcych miare odksztalcalnosci
posadowienia (niwelacyjnie),
—  efektywnos¢ stgzen,
—  wielko$¢ podniesienia wykonawczego,
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—  przygotowanie podloza i sposéb przezywania naciskow na podloze.
Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:
—  rodzaj uzytego materialu na zgodnosé z projektem technologicznym,
—  szczelno§¢ deskowan w plaszezyznach i narozach,
—  poziom gbrnej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z poziomem wymaganym.
Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawigzaniu do niezaleznych
reperow.
Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania §wiezym betonem powinny byé prowadzone badania
geodezyjne w nawigzaniu do reperéw pafstwowych. Pomiary te powinny by¢ prowadzone réwniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy
rozbiorce deskowan i rusztowan az do wykonania prébnego obcigzenia.

6.7. Kontrola wykoniczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢
gladkie i mie¢ jednolita barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie moga byé widoczne Zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady
pozostawione przez wewnetrzng wykladzing deskowan, ktéra powinna byé odpowiednio przymocowana do deskowania. Peknigcia
elementéw konstrukcyjnych sg niedopuszezalne. Dopuszcza si¢ rysy skurczowe przy rozwarciu nie wigkszym niz 0,2 mm; jezeli otulina
zbrojenia jest zgodna z PN-91/S-10042 [18]. Rysy te nie powinny przekraczaé¢ dlugosci 1,0 m w kierunku podiuznym i polowy szerokosci
belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wigcej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypelni¢ betonem o minimalnym skurczu i wytrzymato$ci
nie mniejszej niz wytrzymalo§¢ betonu w konstrukeji. Wszystkie nieprawidlowosci wykoniczenia powierzchni musza byé naprawione przez
Wykonawcg.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr szescienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt § .
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  wykonanie deskowan i rusztowan,
—  wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentéw).

Odbidr tych rob6t powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine™ [1] oraz niniejszej
OST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy piatnoscei podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoine” [1], pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m® betonu obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  oznakowanie robot,
—  dostarczenie materialow i sprzetu,
—  wykonanie i uzgodnienia projektow technologicznych (w tym projektéw deskowan i rusztowan),
—  wykonanie operatéw wodnoprawnych dla konstrukcji tymezasowych (np. rusztowania) na czas robot nad rzekami i ciekami, uzyskanie
wszelkich uzgodnien i pozwolen,
—  opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,
—  wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
—  oczyszezenie deskowania,
—  przygotowanie i transport mieszanki,
~  ulozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielggnacja,
—  przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,
—  wykonanie dojazd6w i stanowisk roboczych dla sprzgtu,
—  wykonanie przerw dylatacyjnych,
—  wykonanie w konstrukeji wszystkich wymaganych dokumentacjg projektowa otwordw jak réwniez osadzenie potrzebnych zakotwien,
marek, rur itp.,
—  rozbiérke deskowanl, rusztowarn i pomostow,
—  oczyszezenie stanowiska pracy i usunigeie, bedacych wiasno$cia Wykonawcy, materiatdw rozbidrkowych,
—  wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
—  odwiezienie sprzgtu.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji technicznej.
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9.3. Spos6b rozliczenia robdt tymezasowych i prac towarzyszacych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Cena wykonania rob6t okre§lonych niniejsza OST obejmuje:

roboty tymezasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane po
wykonaniu robét podstawowych,
prace towarzyszace, ktore sg niezbgdne do wykonania rob6t podstawoswych, niezaliczane do robét tymczasowych,

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy
2. PN-EN 197-1:2002
3. PN-EN 196-1:1996
4. PN-EN 196-3:1996
5. BN-88/6731-08
6. PN-86/B-06712
7. PN-91/B-06714.34
8. PN-B-11112:1996
9. PN-EN 933-1:2000
10.  PN-EN 933-4:2001
11. PN-76/B-06714.12
12. PN-78/B-06714.13
13. PN-EN 1097-6:2002
14. PN-EN 1008:2004
15. PN-88/B-06250
16. PN-76/P-79005
17. PN-99/5-10040
18. PN-91/5-10042
19. PN-85/B-04500
20. PN-74/B-06262
21. PN-74/B-06261
22. PN-89/S-10050
23. PN-93/5-10080
24. PN-EN 934-2:2002

10.3. Inne dokumenty

Cement. Czg$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
Metody badania cementu — Oznaczanie wytrzymatosci

Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wiazania i stalosci objetosci

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

Badanie geometrycznych wlasciwo$ci kruszyw. Oznaczanie skladu ziamowego

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czes¢ 4. Oznaczanie ksztattu ziamn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pylow mineralnych

Badanie mechanicznych i fizycznych wiladciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosei ziaren i
nasiakliwosci

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Beton zwykty

Opakowania transportowe. Worki papierowe

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

Nieniszczgce badania konstrukeji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
sciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N

Nieniszczace badania konstrukeji z betonu. Metoda ultradzwigckowa badania wytrzymato$ci betonu na
$ciskanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cz¢éé 2. Domieszki do betonu. Definicje, wymagania,
zgodno$é, znakowanie i etykictowanie

25. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunk6w technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735
26. Zalecenia dotyczgce stosowania domieszek i dodatkéw do betondw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym. GDDP, 1998
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U.20.02.11 WYMIANA KONSTRUKCJI POMOSTU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wymiang istniejgcego pomostu drewnianego na pomost z kompozytowych desek pomostowych na zadaniu ,Wykonanie robot
konserwacyjnych na kladce dia pieszych przez rzeke Wde w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci
Przechowo”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanowia wymagania szczegdlowe dotyczace robdt zwiazanych z wymiang pomostu
drewnianego.
Zakres robot obejmuje:
- wykonanie wymiany pomostu drewnianego na elementy z kompozytowych desek pomostowych

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materialéw 1 wykonanych robot oraz za ich zgodno$é z Projektem
Wykonawcezym, SST oraz z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Kompozytowe deski pomostowe,
2.1.1. Wymagania
Material kompozytowych desek pomostowych winien sklada¢ si¢ z mieszanki tworzyw sztucznych, ktorej gléwnymi elementami sg
polietylen (LDPE/HDPE) i polipropylen (PP). Minimalne parametry techniczne materialu powinny wynosié:
¢ Wytrzymalosé na zginanie >=12MPa
Modul sprezystoscei przy zginaniu >=600MPa
Odporno$é na uderzenia ciatem twardym przy energii uderzenia 15J, w temp. -10C —brak uszkodzen
Nierozszczepialnosé (brak ryzyka skaleczenia si¢ drzazgami)
Brak przewodnosci elektrycznej
Brak koniecznosci konserwacji (nie butwieje)
Wodoodpornosé
Odporno$¢ na oleje, zasady, kwasy, lugi i slong wodg
¢ Odporno$¢ na mikroorganizmy
e  Nieszkodliwy dla $rodowiska naturalnego
e  Powierzchnia desek pomostowych ryflowana, antyposlizgowa

s e 6 ¢ © o o

Dopuszczalna zmiany wymiar6w liniowych w % po:
24h w temp. +70C i 24h w warunkach laboratoryjnych <=+/-0,3
24h w temp. -20C i 24h w warunkach laboratoryjnych <=+/-0,3

2.1.2. Wymiary desek pomostowych
Do wbudowania w pomost kladki nalezy uzy¢ kompozytowych desek pomostowych o grubosci 40 mm. Diugo$¢ desek zgodnie z projektem.
Rozstaw desek 3 mm. Dopuszcza sig inne parametry desek po uzyskaniu zgody Zamawiajacego i Projektanta.

2.1.3. Tolerancje wymiarow:
- réznica wymiaréw przekroju poprzecznego nie wigksza niz 1/20,
- wygigcie elementu nie wigksze niz 1/200 dlugodci elementu,

2.1.4, Przechowywanie kompozytowych desek pomostowych
Deski pomostowe przechowywa¢ zgodnie z warunkami zawartymi w karcie technologicznej wyrobu.

22. Sruby, nakretki, poditadki,

2.1.1. Wymagania

Do taczenia desek pomostowych z podluznicami stalowymi uzy¢ srub nierdzewnych o $rednicy 8 mm i dlugosci 60mm, z Ibem plaskim lub
kulistym ze stali klasy co najmniej A-2 z gniazdem 6-katnym.

2.14. Przechowywanie
Sruby, nakretki, podktadki przechowywa¢ w pojemnikach stalowych lub drewnianych.

23. Wkrety,

2.1.1. Wymagania

Do laczenia kraweznikow z deskami pomostu uzy¢ wkrgtéw nierdzewnych o Srednicy 6 mm i dtugosci 60mm, z tbem plaskim lub kulistym
ze stali klasy co najmniej A-2 z gniazdem 6-katnym.
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2.1.4. Przechowywanie
Wkrety przechowywac w pojemnikach stalowych lub drewnianych.

UWAGA: material z rozbiérki pomostu drewnianego istniejacei kladki stanowi wlasno§é Wykonawcy.

3. SPRZET
Sprzet uzyty do robot przy elementach drewnianych winien gwarantowac ich wlagciwe wykonanie i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4, TRANSPORT

Warunki transportu drewna winny gwarantowa¢ zachowanie jego jakosci i przydatnosci do planowanych robot.
5. WYKONANIE ROBOT
Rozbiodrke istnigjacego pomostu drewnianego wykonaé przed montazem konstrukeji stalowej podiuznic.

Montaz pomostu z kompozytowych desek pomostowych wykona¢ po zamontowaniu nowych podiuznic stalowych i wykonaniu wszystkich
robot antykorozyjnych.

Montaz pomostu z desek kompozytowych nalezy wykona¢ sukcesywnie od jednego z przyczotkow poprzez ukladanie pojedynczej deski na
podtuznicach i odwzorowanie otwordéw w deskach w miejscach otworéw w podiuznicy. W miejscach nacechowanych wierci¢ otwory w
deskach pomostowych i przykrecaé deski do podluznic za pomoca srub nierdzewnych. Nalezy zachowaé dla wiasciwego odwodnienia
nawierzchni rozstaw desek pomostowych 3 mm. Dopuszcza si¢ inny sposéb montazu desek (np. z rusztowan podwieszonych lub srodkéw
plywajacych) pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Montaz krawgznika wykona¢ po utozeniu pomostu z desek kompozytowych. Krawgznik wykona¢ z desek kompozytowych o wymiarach jak
dla pomostu. Dla wiasciwego odwodnienia pomostu krawgznik montowaé na przekladkach z kompozytowej deski pomostowej o dlugosci 10
cm. Kraweznik mocowaé do pomostu za pomocg wkretéw ze stali nierdzewnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robét polega na sprawdzeniu wykonanych robét zgodnie z Projektem Wykonawczym na podstawie pomiaréw geometrii
oraz sprawdzeniu przykrecenia element6éw. Jako$é wykonanych robét musi byé stwierdzona w formie wpisu do Dziennika Robét.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m* pomostu, 1m kraweznika.
Obmiar obejmuje roboty objgte umowa oraz roboty dodatkowe wynikle w czasie wykonywania rob6t i zaakceptowane przez Inzyniera i
Inwestora na pismie.
Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Inzyniera budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Wykonawczym, SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera budowy.
Odbidr obejmuje sprawdzenie:
- jako$¢ wbudowanego materialu,
- réwnos$é ulozenia ,
Jezeli w trakcie odbioru stwierdzono usterki lub wadliwo$é wykonania robot to odbior moze sie dopiero odbyé po usunigciu wszelkich
niedordbek zgodnie z SST i na koszt Wykonawcy

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa platnosci jest ilo$¢ wbudowanego i odebranego pomostu drewnianego.
Cena jednostkowa uwzglednia :
- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji,
- demontaz istniejgcego pomostu drewnianego,
- nawiercenie otworéw w nowych podtuznicach stalowych,
- ewentualne docigcie i utozenie poszezegblnych desek pomostowych oraz przykrecenie do podtuznic
- przygotowanie przekladek i montaz kraweznikow za pomoca wkretow
- uporzadkowanie terenu robét,
- usunigcie zbednych materialow i odpaddw poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczenie ggstosci pozorne;j

PN-EM ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wlasciwosci przy zginaniu

PN-EN 477:1997 Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu do produkgji okien i drzwi. Okreslenie odpornosei
ksztattownikdw na uderzenie spadajacego cigzarka

PN-EN ISO 7380~1 Sruby z Ibem kulistym z gniazdem imbusowym

PN-EN ISO 7380~2 Sruby z tbem podktadkowym z gniazdem imbusowym

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét




) ~
Roboty konserwacyjne na kladce przez rzekg Wdg w m. Przechowo

U-20.02.02 UZUPEENIENIE ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP
1.1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
lokalnym uzupelnieniem brakujacych elementow stalowych na zadaniu ,,Wykonanie robét konserwacyjnych na ktadce dla pieszych przez
rzek¢ Wdg w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci Przechowo”.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
wp.l.1.

1.3. Podstawowe pojecia i okre§lenia

1.3.1. Uzupelnienie elementu stalowego — wbudowanie w konstrukcjg istniejacego obiektu czgéci lub catego elementu konstrukcji
stalowej, nowych podiuznic.

1.3.2. Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytworce wg wiasnych procedur w celu oceny, czy wyroby okreslone tg sama
specyfika wyrobu i wykonane wg tego samego procesu wytwarzania spelniaja wymagania podane w zamdwieniu.

1.3.3. Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytka, wg specyfikacji wyrobu, na wyrobach majacych stanowi¢ dostawg lub
na partiach wyrobow, ktérych czgéé ma stanowié dostawe, w celu sprawdzenia, czy te wyroby spelniajg wymagania podane w
zmowieniu.

1.3.4. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-
M-00.00.00 pkt 1.4.

1.4. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wytworzeniem, montazem i odbiorem
elementow stalowych ustrojéw niosgcych obiektow inzynieryjnych wykonanych z profili walcowanych na zimno.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne’.
2. MATERIALY
2.1.  Ogo6lne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00, pkt 2.
2.2. Stal konstrukeyjna

2.2.1Klasa konstrukeji stalowej

Zasadnicza konstrukcja stalowa oraz jej elementy beda wykonywane w klasie wykonania EXC3 zgodnie z normg PN-EN 1090-2.
2.2.2 Gatunek stali

Warunkiem stosowania okreslonego gatunku stali lub jej wyrobu (asortymentu) jest jej zgodnos¢ z dokumentacig projektowa.
Nalezy stosowac stal, ktora jest oznaczona znakiem ,,CE" lub ,,B".
Do wytworzenia konstrukeji stalowych z ksztaltownikéw walcowanych na zimno nalezy stosowa¢ stal zgodnie z PN-EN 10025-1:2005.
Wyroby ze stali przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza spelnia¢ wymagania okre§lone w normach przedmiotowych:
-dla ksztaltownikow, blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025, -dla walcowki, pretow wg PN-EN 10221
-dla katownikow réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1, PN-EN 10056-2.
Nowe gatunki stali lub wyroby moga by¢ dopuszczone do stosowania pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej (polskiej lub
europejskiej) wydanej na podstawie wynikéw badan wykonanych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przez uprawniong jednostke
naukowo-badawcza (np. IBDiM). W przypadku jednorazowego zastosowania konieczna jest przynajmniej opinia techniczna i nadzor
IBDiM.

2.2.3 Akceptacja materialow

Wyroby ze stali konstrukceyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukeji mostowej powinny:

l. posiada¢ atest 3.1 wg PN-EN 10204:2004,

2. mieé wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-EN 10025-
1:2005.

3. by¢ zgodna z normami PN-EN 1090.

Dodatkowo wytworca (huta) powinna posiada¢ wdrozony system zapewnienia jakosci ISO. Wszystkie elementy konstrukcyjne stalowych

obiektow mostowych przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich certyfikatéw, atestoéw oraz aprobat technicznych,

kazdorazowo przed wbudowaniem, muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera.

2.3, Materialy spawalnicze
2.3.1 Wymagania ogélne

Zamowienia na materialy spawalnicze sklada wytworca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych
materiatow. Na wytworcy konstrukcji ciazy obowigzek egzekwowania od dostawcdw i przechowywania atestéw potwierdzajacych
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spelnienie wymagarn postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz
z dostawg kazdej partii materialéw. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow wytworca lacznikéw lub materialdw spawalniczych
przeprowadza na wiasny koszt. Materialy pochodzace z zapaséw wytwoércy powinny by¢ atestowane w niezaleznym laboratorium
zaakceptowanym przez Inzyniera na koszt wiasny wytworey konstrukcji.

2.3.2 Materialy spawalnicze

Nalezy stosowa¢ materialy spawalnicze oznaczone znakiem ,,CE" lub ,,B". Materialy do polgczen spawanych, powinny by¢ okreslone
w projekcie technologii spawania oraz musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Do spawania nalezy uzywac elektrod metalowych otulonych lub drutéw i topnikéw do spawania elektrycznego, dostosowanych do gatunku
stali lgczonych elementéw oraz metod spawania. Nie zalecane jest stosowanie elektrod weglowych i wolframowych nie ulegajacych
stopieniu. Zastosowane elektrody lub drut spawalniczy powinny zapewnia¢ wykonanie spoiny o parametrach nie gorszych niz material
podstawowy. Zawartos¢ wegla w drutach stalowych na elektrody nie powinna przekracza¢ 0,18%. Materialy do spawania powinny posiadaé
zawarto$¢ skladnikow stopowych w ilosci wigkszej od materialu rodzimego. Do spawania nie nalezy uzywaé drutu obnazonego, gdyz
nastgpuje nasycenie stopionego metalu znajdujacymi si¢ w powietrzu tlenem i azotem, co wplywa negatywnie na wiadciwosci plastyczne
spoin. Elektrody otulone powinny posiadaé otuling nieuszkodzona, centryczna, niezattuszczona i niezawilgocona. Przed przystapieniem do
spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+180°C w czasie R2 godzin.
Mozna stosowac¢ materialy spawalnicze produkowane wg norm podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania normowe dla materiatéw spawalniczych do polaczen w mostach stalowych

Lp. | Rodzaj asortymentu Norma

1 Elektrody PN-EN 757
PN-EN ISO 3580

2 Druty spawalnicze PN-EN ISO 14341
PN-EN 756

PN-EN ISO 636
PN-EN ISO 12632
PN-EN ISO 18276
3 Topniki do spawania tukiem krytym PN-EN 760

4 Materialy dodatkowe do spawania PN-EN ISO 14175
PN-EN ISO 14341
PN-EN ISO 2560

Wykonawca ma obowiazek egzekwowania od producentéw dostarczenie atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych
w normach przedmiotowych. Producent materialéw spawalniczych powinien przeprowadzi¢ na wlasny koszt badania, ktore warunkuja
wystawienie atestow. Atesty kazdej dostawy partii materialow spawalniczych musza by¢ potwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien przestrzegac okreséw waznosci stosowania elektrod zgodnie z gwarancja producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00, pkt 3. Sprzet do wykonania robot musi uzyskaé akceptacje
[nzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowiazani sa do przedstawienia Inzynierowi
do akceptacji wykazu zasadniczego sprzgtu. Wykonawca na Zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci/uzytecznosci. Sprawdzenie powinno odbywaé si¢ w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Do prostowania i
giecia rur, blach grubych, uniwersalnych, ptaskownikéw i ksztalttownikéw wytworca powinien stosowaé taki sprzet, aby byly zachowane
zasady podane w PN EN 1090.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukceyjna. Jego
stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okre$lonych parametréw spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas
spawania nie moga przekraczaé 10%.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00, pkt 4.

4.2. Transport dostawa i skladowanie elementéw stalowych
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ ladowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogly by¢ transportowane i
rozladowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukeji w takiej pozyciji,
w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegolng uwage nalezy zwraca¢ w trakcie transportu na nastepujace elementy:
- elementy, ktore musza by¢ zabezpieczone przed mozliwoscia przesunigeia, znieksztatcenia, przewrdcenia sig lub zeslizgnigcia w
trakcie transportu,
- clementy wiotkie, ktore ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywnic¢ na czas zatadunku i transportu,
- drobne elementy, ktére musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone W miegjscu zamocowania przy pomocy Srub
montazowych,
- elementy drobnowymiarowe, ktdre powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach,
- dzwigary, ktére powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach
transportu 1 montazu konstrukeji (w pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosei i innymi uszkodzeniami, po zatwierdzeniu przez Inzyniera).
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W trakcie transportu przewozone elementy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace wymiaréw skrajni dla ruchu drogowego i kolejowego.
Elementy powinny by¢ ladowane przy speinieniu wymagan dotyczacych skrajni pionowych podanych w PN-EN 15273-3 i PN-EN 15273-2.
W przypadku konieczno$ci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyska¢ na transport takich elementdw zgode odpowiednich wladz.
Pojazd przewozacy elementy przekraczajace dopuszczalne wymiary powinien by¢ odpowiednio oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujgcy.
Stalowe elementy konstrukcyjne powinny by¢:

- w czasie zatadunku, transportu, roziadunku i skladowania utrzymywane w stanie suchymi wolnym od substancji powodujacych

korozje,
- sktadowane na podktadach ponad powierzchnia gruntu i chronione przed opadami atmosferycznymi,
- skladowane wg asortymentéw i oddzielone od innych elementow.

4.3. Odbiér konstrukeji po rozladunku

Obowiazkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy konstrukeji, aby mogt on
dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukeji stalowej. Plac skladowy powinien by¢ wolny od wody. Odbior konstrukeji stalowej powinien
by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany.
Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ dokladne badania dostarczonej konstrukcji stalowej i, jesli to okaze si¢ konieczne,
przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzen.
Badania powinny obejmowa¢ sprawdzenie kompletnosci konstrukcji oraz potwierdzenie, Zze wymiary i inne cechy sa zgodne z tolerancjami
podanymi w pkcie 6 niniejszej ST.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli w trakcie odbioru konstrukeji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstale w trakcie transportu, ktérych usunigcie Inzynier
uzna za konieczne tzn. ujawnione odchyiki przekraczaja wartosci dopuszczalne, to wytwérca przedstawi harmonogram usuwania odchylek.
Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi wytworca konstrukcji, a
do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzglgdéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca
montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4.5. Transport i przechowywanie materialéw spawalniczych

Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i
materialy spawalnicze powinny by¢ oddzielone od pozostatych materiatow.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych
norm i zaleceniami producentow. Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Jesli na powierzchni
elektrody wystapily biale wykwity nie moze by¢ ona uzyta do wykonania robot.

4.6. Skladowanie konstrukeji na placu budowy

W trakcie skiadowania konstrukcji stalowej na placu budowy nalezy zwrdci¢ uwagg aby:

- elementy stalowe nic stykaly si¢ bezposrednio z gruntem, ustawiajac je na odpowiednich podporach (np. na podkladach
drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych),

- unika¢ gromadzenia si¢ wody fub $niegu we wngtrzach i zalamaniach konstrukeji,

- przy ukladaniu elementow w stosy stosowaé odpowiednio rozlozone podkiadki drewniane migdzy elementami (w celu
zabezpieczenia ich przed odksztalceniami wskutek przegiecia lub docisku  oraz  zapewnienia  przewietrzania  elementéw
konstrukeyjnych),

- zachowa¢ odstgpy umozliwiajace bezpieczne podnoszenie elementow,

- zabezpieczy(¢ je przed utratg statecznosci,

- zachowa¢ dobra widoczno$¢ oznakowania skladowanych elementow,

- zabezpieczy¢ ich powloki malarskie przed uszkodzeniem, zaréwno w trakcie transportu jak i w miejscu sktadowania, co w

szczegblnoscei dotyczy skladowania tych elementow na diuzszy — okres czasu.

Uchwyty stuzace do zamocowania dla transportu pionowego nie powinny by¢ znicksztalcone lub wygigte. Podnoszone elementy powinny
by¢ zabezpieczone przed odksztalceniem, na przyklad przez zastosowanie podkiadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy z
uzyciem odpowiednich zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa. Nalezy zwroci¢ uwage, aby elementy takie, jak dzwigary glowne i
belki byly skladowane w pozycji pionowej, tj. w takiej, jak po zmontowaniu i podparte w wezlach.
Wszelkie uszkodzenia powstate podczas sktadowania i transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci
powinny by¢ zastapione nowymi na koszt Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogblne zasady wykonywania robét
5.1.1 Zgodnos¢ rob6t z ST K.00
Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00, pkt 5.
Oraz pozostale projekty i programy opisane nizej w niniejszej ST.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania stalowej konstrukcji mostowej oraz za jej zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.
5.1.2 Wymagania w stosunku do wytworcy stalowych konstrukeji mostowych i wykonawcy montazu
Wytworca musi wystawi¢ dokument, w ktorym stwierdzi ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej 1 poda wyniki badan (§wiadectwo odbioru 3.1). Dokument musi potwierdzi¢ upowazniony przedstawiciel kontroli

wytworey, niezalezny od wydzialu produkcyjnego.
Termin waznosci swiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji | rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.
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5.1.3 Program wytwarzania konstrukeji w wytworni

Dia konstrukcji wykonanych z ksztattownikéw walcowanych na zimno dopuszcza sie odstapienie od wykonywania Programu
Wytwarzania Konstrukeji jesli Wytworca uzyska zgodg Inzyniera.

5.1.4 Program montazu i scalania konstrukeji na miejscu budowy

Rozpoczecie robét zwigzanych z montazem i scalaniem konstrukcji stalowej moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez
InZyniera programu montazu przygotowanego przez Wykonawce. Program powinien zawieraé protokol odbioru konstrukeji od wytwoércy
oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacjg o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

3) informacjg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

4) projekt montazu, z uwzglednieniem podpar¢ konstrukeji i kolejnoscei scalania, zgodny z dokumentacja projektowa,

5) informacje o podstawowym sprz¢eie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

6) projekt technologii spawania,

7) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenistwa 0s6b, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych,

8) inne informacje zgdane przez Inzyniera, w tym zapewnienie wszystkich ustalen zawartych w dokumentacji projektowej i ST.

5.1.5 Dziennik wytwarzania konstrukeji i dziennik budowy

Decyzje Inzyniera sg przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w dziennikach: wytwarzania konstrukeji oraz dzienniku robot
5.2. Wykonanie konstrukeji
5.2.1 Cigeie materialéw hutniczych

Cigcie elementdw konstrukcji stalowej i obrabianie brzegdw nalezy wykonaé tak, aby ich ksztalty byly zgodne z dokumentacja projektowa,
powinny byé réwniez wiasciwie oznakowane, aby unikng¢ pomylek przy montazu.

Szczegblna uwage zwrdci¢ na wykonanie usytuowania i glgboko$ci weigé na profilu walcowanym do oparcia na poprzecznicach z
katownika.

Dopuszcza sig¢ cigcie mechaniczne pod warunkiem, ze cigte krawgdzie blach ulegng przetopieniu w procesie spawania. Przy rozcinaniu
ksztattownikéw, upowazniony pracownik przenosi znaki na rozcinane czesci i potwierdza zgodnos$¢ materiatows swoim stemplem.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych, prostosci, ksztattu przekroju poprzecznego elementow oraz ksztaltu w obrebie stykéw musza
speinia¢ wymagania okreslone w PN EN 1090. Dodatkowo tolerancje walcownicze ksztaltownikoéw walcowanych powinny spetniaé
wymagania normy PN EN 10034.

5.2.2 Ukosowanie krawgdzi do spawania

Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykonaé¢ wedlug dokumentacji technicznej, zgodnie z PN-EN ISO 9692-1, PN-EN ISO 9692-2
oraz kartami technologicznymi spawania. Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomocg obrobki widrowej, strugania, frezowania lub
ukosowania termicznego (automatycznego lub pdtautomatycznego). Przy ukosowaniu termicznym nalezy usunaé karby i nierdwnosci przez
szlifowanie. Wszystkie krawedzie nalezy przygotowaé podczas warsztatowego wykonania elementdw obiektow mostowych, Krawedzie,
ktére zostang pospawane na montazu muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz powlokami metalizacyjno-
malarskimi.

5.2.3 Skladanie do spawania

Przed przystgpieniem do spawania elementy nalezy zlozy¢ zgodnie z dokumentacja projektows, oraz ustawié¢ w polozeniu wymaganym dla
wykonania spoin. Odstgpy migdzy elementami laczonymi spoinami czolowymi powinny spelniaé wymagania okre$lone kartami
technologicznymi spawania.

Przesunigcia brzegdw elementdw spawanych nie powinny by¢ wigksze niz okre§lone normami wymienionymi w punkcie 5.2.2 specyfikacji.
Szczeliny migdzy elementami lgczonymi spoinami pachwinowymi nie powinny byé wigksze niz 1,0 mm. Ustalanie i unieruchamianie
elementéw do spawania moze by¢ wykonywane spoinami sczepnymi lub oprzyrzadowaniem montazowym. Spawanie ziaczy doczolowych
nalezy rozpoczaé i konczy¢ na ptytkach wybiegowych mocowanych do elementow spawanych. Plyty wybiegowe powinny mie¢ te sama
grubo$¢ i ksztalt co elementy spawane.

5.2.4 Spawanie

5.2.4.1. Projekt technologii spawania

Jak okreslono w punkcie 5.1.3 dla konstrukcji wykonywanych z ksztaltownikéw walcowanych na gorgco mozliwe jest odstapienie od
Projektu technologii spawania zawartego w Programie Wytwarzania Konstrukcji. Niezbedne jest jednak przedstawienie dokumentow WPQR
(og6lna kwalifikowana technologia spawania) oraz WPS (instrukcja technologiczna spawania dla danego typu i grubosci spoin)

W przeciwnym wypadku dla kazdego rodzaju spoiny i dla kazdej grubosci blach elementéw laczonych w konstrukcji mostowej w
Programie wytwarzania konstrukcji w wytwémni" i w ,Projekcie montazu i scalania konstrukcji na migjscu budowy" Wykonawca
przedstawi projekt technologii spawania zatwierdzony przez Inzyniera. Projekt powinien zawierac:

1)  metode spawania, sprz¢t i materialy, kolejno$¢ wykonywania spoin,

2) pozycje¢ iaczonych elementéw przy spawaniu,

3) przygotowanie brzegdéw elementdw i rowkow do spawania,

4) rodzaje obrobki spoin,

5)  metody kontroli i badan.

Przyjeta technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezef spawalniczych i odksztalcen.

5.2.42. Warunki atmosferyczne wykonania spawania
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Temperatura otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz 0°C dia stali niskostopowych o zwyklej wytrzymaloscei i niz +5°C dla
stali 0 podwyzszonej wytrzymalosci. Stanowiska spawania musza by¢ zabezpieczone przed opadami $niegu, deszczu, mzawki, mgly i
innymi niekorzystnymi zjawiskami atmosferycznymi.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnoéé wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosei wigkszej niz 5
m/s, temperatura powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy opracowaé i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej
jakosci (w przypadku wystgpienia wilgotno$ci wzglednej powietrza wigkszej od 80% nalezy stosowaé ostony stanowiska spawania) lub
zaniecha¢ spawania.

52.43. Wykonanie spawania

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN EN 1090-2. Przed przystapieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢.
Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+180°C w czasie R2 godzin.

Wykonawca powinien prowadzi¢ dziennik spawania. Spawanie elementéw konstrukeji nalezy wykona¢ zgodnie WPQR oraz WPS lub z
zaakceptowanym przez Inzyniera projektem technologii spawania zawartym w programach wytwarzania i montazu konstrukeji. W trakcie
spawania powinny by¢ przestrzegane dopuszczalne katy pochylenia i obrotu wg PN-EN ISO 6947.

Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich podkladek), aby
gran byla jednolita i gladka. Dla spoin czolowych w zlaczach specjalnej jako$ci wielko$é podtopienia lub wklgénigcia grani w podpoinie
ogranicza si¢ klasg wadliwosci wg PN-EN:970 Iub poziomem jakosci wg PN-EN ISO 17635, a w ziaczach normalnej klasy jakosci - klasg
wadliwo$ci wg PN-EN:970.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierks lub frezarkg albo zastosowaé inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze migjscowe
zmnigjszenie grubodci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Spoiny powinny by¢ oznaczone osobistym znakiem spawacza,
wybitym na obu koncach krotkich spoin w odlegloci 10+15 mm od brzegu i w odstgpach 1 m dla spoin diugich.

Wady spoin czolowych i pachwinowych wykrywalne przez ich ogledziny i makroskopowe nieniszczace badania okresla si¢ wg PN-EN
3834-4. Dla zlacz wymaga si¢ zachowania klasy wadliwo$ci wg PN-EN:970.

Wszystkie spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie przy nieprzekroczeniu miejscowego zmniejszenia grubosci przekroju
elementu 0 3% tej grubosci. Spoiny po obrobieniu nie powinny mie¢ wiracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnigé.

Jezeli ST tak nakazuje lub Inzynier tak zadecyduje, przed wykonaniem spawanych polaczen montazowych, badz statych konstrukcji nalezy
wykonac spoiny probne oraz przeprowadzi¢ ich kontrolg.

5.3.1 Polgczenia spawane na placu budowy

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe
mogg byé wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatréw. Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy powinny byé przewidziane w
dokumentacji projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych musi by¢ to zaakceptowane przez
Inzyniera wpisem do dziennika budowy. Inzynier w takim przypadku moze zazgdaé dodatkowych obliczen ilustrujacych wplyw
dodatkowego spawania na pracg konstrukeji.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN EN 1090-2 i punktem 5.2.9 niniejszej ST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00, pkt 6. Kontrola robét obejmuje badania przeprowadzane w
wytwérni i na placu budowy. Badania materialow, elektrod, polaczefi powinny by¢ przeprowadzane w wytwérni. Badania innych elementow
powinny byé przeprowadzane w wytworni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty.
Jako$é robdt wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢ robot wykonywanych w wytwérni. Wykonawca ma
obowigzek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dzialan kontrolnych Inzyniera. Wykonawca ponosi
koszty wszystkich badan. Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw
cze$ciowych na czas, na ktéry nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzjg o kontynuowaniu robét.

6.2. Sprawdzenie jakoSci materialéw
W badaniach kontrolnych stali i wyrobéw stalowych nalezy sprawdzi¢ speinienie wymagafi podanych w punkcie 2 niniejszej
specyfikacji.
Nalezy sprawdzié¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe oraz ich ocechowanie.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i porownac je z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

6.3. Tolerancje wykonania elementdw stalowych
Sprawdzenie wymiaréw elementéw stalowych i konstrukeji w odniesieniu do diugosci i szerokosei powinno byé dokonywane z
dokladno$cig do 1 mm, a w odniesieniu do ich grubosci z dokiadnodcig do 0,1 mm. Jezeli dokladno$é wymiaréw liniowych elementow
konstrukcyjnych nie zostata okreslona w dokumentacji projektowej ani ST powinna znajdowac¢ sig¢ w granicach podanych ponizej:
a) dopuszczalne odksztalcenia przekroju profilu walcowanego okreslono w normie PN EN 10034
b) dopuszczalne odchylki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukeyjnych wykonanych z ksztattownikow
walcowanych podano w PN EN 1090-2,
¢) styki spawane nalezy wykona¢ z taka dokladnoscia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych sig elementdw nie przekraczaly 1
mm,
d) wymiary liniowe elementow konstrukeyjnych, ktorych doktadno$é nie zostala podana w dokumentacji projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w PN EN 1090-2,
¢) dopuszczalne zalamanie przy $ciskanej spoinie czolowej zostalo okreslone w PN EN 1090-2,
f) dopuszezalne odchytki konstrukeji uzebrowanej zostaly okreslone w PN EN 1090-2.

6.4, Sprawdzenie wymiaréw konstrukeji
Sprawdzenie wymiaréw konstrukeji obgjmuje:
- zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. rozpigtos¢, wysokosé, rozstaw dzwigardw, siatkg kratownicy z uwzglgdnieniem podniesienia
wykonawczego, dlugosci przedzialéw i rozpietosci belek pomostu,
- przekroje wszystkich belek i wszystkich pretdw w dzwigarach kratowych, rozstaw przepon i przewigzek, rozstaw stezef
poprzecznych i zeber stgzajacych srodniki blachownic, rozstaw katownikéw do przymocowania mostownic.
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Doktadno$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiardw powinny by¢ zgodne z tolerancjami walcowniczymi, dokumentacja
projektowa i rysunkami warsztatowymi.

6.5. Sprawdzenie robé6t spawalniczych

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakoéci i odbiorowi. Wykonawca zobowiazany jest wykonaé badania spoin
we wlasnym zakresie lub jezeli tak okre$la norma, zlecajac ich wykonanie jednostce akredytowanej zgodnie z PN-EN ISO 14731, a
nastepnie udostepni¢ ich wyniki Inzynierowi..
Zakres badania spoin, ich rodzaj oraz typ jednostki wykonujacej jest przyjmowany na podstawie wytycznych PN EN 1090 -2.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ peing dokumentacjg badan w postaci radiograméw i protokoléw oraz przekaza¢ jg Inzynierowi
podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Badaniom nalezy poddaé zar6wno spoiny wykonane w wytworni, jak i spoiny montazowe
wykonane na placu budowy. Kontrolg spoin nalezy przeprowadzi¢ na podstawie badan wizualnych, badan nieniszezacych (badania wizualne
VT, radiograficzne RT, ultradzwigkowe UT, penetracyjne PT i magnetyczno-proszkowe MT) i badan niszczacych w ograniczonym zakresie.
Szczegolowe badania dla robot spawalniczych i wymagania dla spoin s3 podane w dalszym ciggu:

1) wymagania dotyczace tolerancji ogélnych w konstrukcjach podano w PN-EN ISO 3834,

2) osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia pafistwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym
przez Instytut Spawalnictwa lub odpowiadajace uprawnienia migdzynarodowe. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzaé
jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Wszyscy uprawnieni do spawania konstrukcji
spawacze powinni by¢ wpisani do dziennika spawania wraz z znakami identyfikujacymi wykonanie przez nich spoin. W
dzienniku spawania powinny byé odnotowane ponadto wszelkie odstgpstwa od dokumentacji projektowej i technologicznej jak
rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Za prowadzenie dziennika na biezaco i przedstawianie go do akceptacji Inzynierowi
jest odpowiedzialny Wykonawca,

3) badania materialéw spawalniczych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN 1090-2. Badania te polegajg na sprawdzeniu, czy
materialy spawalnicze majg atesty wydane przez producenta, gwarantujace zgodno$¢ z przedmiotowymi normami oraz czy nie
zostal przekroczony okres waznos$ci gwarancji. Atest producenta materialéw spawalniczych powinien zawieraé informacje o
skladzie chemicznym spoiwa (zawarto$é C, P i S) oraz jego wlasciwoéci mechanicznych (wytrzymato$é na rozeigganie, granica
plastycznosci, wydtuzenie i przewezenie),

4) niedopuszczalne s3 rysy i peknigcia w spoinach lub materiale w ich sasiedztwie. Szczelno§é spoin w przekrojach zamknigtych
nalezy sprawdzaé sprezonym powietrzem. Za wykonanie badan jest odpowiedzialny Wykonawca, ktory jest zobowiazany
dostarczy¢ wyniki testéw Inzynierowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wezesniej jak po uplywie 48
godzin po ich wykonaniu:

a) badanie wizualne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 970. Badaniu wizualnemu podlega 100% dtugosci
wszystkich spoin. Do pomiaru ksztattu spoin oraz wielo$ci niezgodnodei zewngtrznych nalezy stosowac
spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary. Nalezy okre$li¢ rodzaj niezgodno$ci spawalniczych i jej wielko$é, a nastepnie
na podstawie PN-EN ISO 5817 okresli¢ rzeczywisty poziom jakosci zlaczy spawanych.

b) badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywa¢ moga jedynie pafstwowe laboratoria zaakceptowane przez Komisje
Kwalifikacyjng podczas przewodu kwalifikujacego wytwornie dysponujace odpowiednio uprawnionym personelem
i sprzetem lub odpowiadajace laboratoria migdzynarodowe posiadajace uprawnienia miedzynarodowe do
prowadzenia w/w badan. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ pelna dokumentacje badan w postaci

radiograméw i protokolow i przekaza¢ jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego ~ konstrukcji.  Zakres  badan
radiograficznych lub ultradZwigkowych okreslony jest w normie PN- EN 1090.

¢) badania magnetyczno-proszkowe lub penetracyjne nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi normy PN- EN 1090.
Badania niszczgce nalezy wykona¢ wg PN EN 1090-2.

6) Wymagane poziomy jakosci zigcz spawanych jak ponizej:

a) badanie wizualne: wymagany poziom jakos$ci wg PN EN 25817 i wg PN-EN ISO 10042,

b) badanie radiograficzne: wymagany poziom akceptacji ztacza wg PN-EN 12517-1 (poziom jakosci wg PN EN ISO 5817 ),

c) badanie ultradzwickowe: wymagany poziom akceptaciji ztacza wg PN-EN 1712 (poziom jakosci wg PN EN ISO
5817),

d) badanie penetracyjne: wymagany poziom jakosci wg PN EN ISO 5817,

e) badanie magnetyczno-proszkowe: wymagany poziom akceptacji wg PN-EN ISO 23278 (poziom jakosci wg PN-EN
ISO 5817),

7) spoiny lub ich cz¢$ci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usunaé w sposob
niepowodujgcy uszkodzen konstrukeji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu
usunigtych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie. Wykonawca powinien zbieraé wszystkie wyniki badan
(w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajaca protokoly w celu przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia
procedury odbiorczej oraz wlaczenia ich do dokumentacji odbioru konstruke;ji.

6.6. Usuwanie przekroczonych odchylek

Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez InZyniera wraz z projektantem konstrukeji, czy
przekroczone odchylki wplywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzj¢ o ich pozostawieniu wzglednie
usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilodciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia uméwionej ceny
za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usunigeia wad. Usuwanie odchylek powinno byé prowadzone na podstawie projektu
przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN EN 1090-2. Wykaz odchylek, ocena bezpieczefistwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja
Inzyniera stanowig cz¢s¢ dokumentacji odbioru obiektu.

6.7. Kontrola w czasie montazu konstrukeji

W czasie montazu konstrukcji stalowej obowiazuje biezaca kontrola, ktéra ma na celu:

- sprawdzenie polaczen montazowych,

- sprawdzenie geometrycznego ksztattu konstrukeji,

- sprawdzenie podniesienia wykonawczego,

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego.
Kontrole geometrycznego ksztaltu konstrukcji nalezy wykona¢ po jej opuszezeniu z rusztowan na lozyska. Sprawdzenie to powinno polegaé
na:
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- kontroli polozenia w planie osi mostu, osi dZzwigaréw gldwnych oraz $rodkéw wezidw pasa dolnego i gornego kazdego dzwigara
kratownicowego, albo co najmniej trzech wyznaczonych punktéw na dlugosci blachownicy (pomiar nalezy wykona¢ za pomocg
ta$my stalowej i teodolitu), :

- kontroli rzgdnych wyznaczonych punktéw (pomiar niwelacyjny),

- kontroli wygigcia pretow Sciskanych i rozciaganych lub wybrzuszenia srodnika blacho wnicy,

- kontroli zgodnosci przekroju poprzecznego obiektu z obowiazujacymi skrajniami budowli.

Dopuszczalne zarejestrowane odchytki zmontowanej konstrukcji nie powinny przekracza¢ odchylek

obowigzujacych przy wykonywaniu konstrukcji w wytwomi. Sprawdzenie podniesienia wykonawczego nalezy wykona¢ po zlozeniu
konstrukcji na miejscu budowy przed wykonaniem polaczen montazowych oraz po catkowitym wykonaniu stykéw montazowych i
ustawieniu konstrukcji na lozyskach. Podniesienie wykonawcze nie powinno réznié si¢ o wiecej niz 10% projektowanej strzatki, przy
spelnieniu warunku, ze zachowany jest plynny przebieg linii wygiecia wstepnego (odchylka réznic rzgdnych w sasiednich punktach nie
powinna przekracza¢ 10% tej wartoscei).

7.  OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru rob6t
Ogoine wymagania obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 pkt. 7.

7.2. Jednostki obmiarowe.
Jednostka obmiarows jest :
- 1 kg wbudowanej konstrukcji stalowe;j

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogdlne wymagania odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 pkt. 8.
Konstrukcja stalowa obiektu podlega odbiorom na poszczegbinych etapach jej wykonania zgodnie z normami PN EN 1090.

8.3. Odbiér koficowy
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukoniczeniu obiektu (ukonczone majg by¢ roboty zwiazane z
pomostem, izolacja, nawierzchnia, dojazdami itp.). Obiekt mostowy musi by¢ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunk6éw okreslonych
w normach PN EN 1090. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong dokumentacjg projektows
zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacj¢ powykonawcezg obiektu mostowego. Probne obciazenie
mostu nalezy wykona¢ na zlecenie Inzyniera, zgodnie ST dotyczacg probnych obigzen.
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokol odbioru koncowego
zawierajgey:
1) datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu;
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera,
- jednostki przejmujacej most w administracjg,
- wykonawcy montazu,
- jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu mostowego;
3) os$wiadczenie jednostki przejmujgcej most w administracje o przejeciu od Wykonawey kompletnej dokumentacji  budowy w
sktad ktérej wechodza:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,
- dziennik wytwarzania w wytwomi,
- dziennik budowy,
- atesty materialdw uzytych w wytwérni i podczas montazu,
- $wiadectwa kontroli 1aboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w specyfikacjach,
- protokoly odbioréw czg¢sciowych,
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu;
4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z dokumentacja projektowsa i wymaganiami specyfikacji;
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstgpstw od dokumentacji projektowej, nie  majgcych wplywu na nosnos¢, walory
uzytkowe i trwalogé obiektu (mogg mie¢ wptywna  naleznos¢ za wykonane roboty);
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacii;
7) podpisy stron odbioru wg pktu 2 protokolu.

9.  PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoblne ustaienia dotyczace podstawy platnosei
Ogolne wymagania platnosci podano w SST D-M-00.00.00 pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonanie konstrukcji stalowej obejmuje:
e przygotowanic rysunkow warsztatowych,
e dostarczenie materialow i wszystkich pozostatych srodkéw produkeji,
° badanie materialow,
¢ wykonanie konstrukeji zgodnie z wymaganiami Polskiej Normy oraz PZJ,
¢  prowadzenie badan rob6t spawalniczych,
e  zapewnienie 1gcznikéw do montazu na budowie,
° transport na budowg,
e wykonanie rusztowan i pomostéw roboczych,
e wykonanie montazu koficowego,
e  badanie polaczef w tym nieniszczacych,
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e usuni¢cie materialéw pomocniczych i odpaddéw poza pas drogowy.
Podstawg platnosci sg stawki jednostkowe skalkulowane na jednostke obmiarowa dla poszezegélnych rodzajow robot wg RCO z
uwzglednieniem procentowego zaawansowania prowadzonych i odebranych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S5-10050:1989
PN-EN 10025-1:2005
PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10025-4:2007
PN-EN 10163-3:2006

PN-EN 10034:1999
PN-EN ISO 8501-3:2008

PN-EN 440:1999
PN-EN 758:2001
PN-EN 756:1999

PN-EN ISO 9013:2008
PN-EN IS0 3834
PN-EN ISO 17635:2010
PN-EN 970:1999
PN-EN 571:1999
PN-EN 12517-1:2008

PN-EN 1712:2001
PN-EN ISO 9692-1:2008

PN-EN ISO 5817:2009

PN-EN 1SO 9013:2008
PN-EN 970:1999
PN-EN 10204:2005
PN-EN 1435:2001
PN-EN 1714:2002
PN-EN ISO 23279:2010
PN-EN 583-1:2001
PN-EN 462-1:1998

PN-EN ISO 17638:2010
PN-EN ISO 23278:2010
PN-EN ISO 23277:2010
PN-EN ISO 14175:2009
PN-EN 760:1998
PN-EN ISO 17632:2008
PN-EN 757:2005
PN-EN ISO 14341:2008
PN-EN ISO 636:2008
PN-EN ISO 18276:2008
PN-EN ISO 3580:2008
PN-EN ISO 13918:2010
PN-EN 15273-3:2010
PN-EN 15273-2:2010
PN-EN ISO 10042:2008
PN-EN 760:1998
PN-EN 473:2008

PN-EN ISO 9692-2:2002
PN-EN ISO 6947:1999

PN-EN ISO 14731:2008

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czesé 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na goragco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czg$¢ 4: Warunki techniczne dostawy spawalnych
stali konstrukcyjnych drobnoziarmistych po walcowaniu termomechanicznym

Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikéw walcowanych na gorgco. Warunki
dostawy ksztattownikow.

Dwuteowniki I i H ze stali konstrukcyjnej - Dopuszezalne odchytki wymiarowe i odchylki ksztattu.
Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw -Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni -- Cz¢§¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni
Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo do spawania lukowego
elektroda topliwa w oslonie gazow stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania lukowego w oslonie i bez oslony gazowej
stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe kombinacje drut- topnik do spawania
tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.

Ciecie termiczne - Klasyfikacja cigcia termicznego - Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci
Wymagania jako$ciowe dotyczace spawania materiatow metalowych

Badania nieniszczace spoin - Zasady ogolne dotyczace metali (oryg.)

Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne

Badania nieniszczace - Badania penetracyjne - Zasady ogdlne

Badania nieniszczace spoin - Czg$¢ 1: Ocena zlaczy spawanych ze stali, nikly, tytanu i ich stopdw na podstawie
radiografii - Poziomy akceptacji

Badanie nieniszczace ztgczy spawanych - Badanie ultradzwigkowe zlgczy spawanych - Poziomy akceptacji.
Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczace przygotowania zlaczy - Cz¢é¢ 1: Reczne spawanie lukowe,
spawanie tukowe elektroda metalowa w oslonie gazdw, spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie
wiazks stali

Spawanie - Zigcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopoéw (z wyjatkiem spawanych wiazka) - Poziomy
jakosci wedlug niezgodnosci spawalniczych

Cigcie termiczne - Klasyfikacja cigcia termicznego - Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci
Spawalnictwo - Badania nieniszczace zigczy spawanych - Badania wizualne

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

Badania nieniszczace zigezy spawanych. Badania radiograficzne zlaczy spawanych

Badania nieniszczace zgczy spawanych - Badanie ultradZwigkowe zlaczy spawanych

Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwigkowe - Charakterystyka wskazaft w spoinach (oryg.)

Badania nieniszczace - Badania uitradzwigkowe - Czgé¢ 1: Zasady og6lne

Badania nieniszczace - Jako$¢ obrazow radiograméw - Wskazniki jakosci obrazu (typu precikowego) -
Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno-proszkowe (oryg.)

Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno-proszkowe spoin - poziomy akceptacii (oryg.)

Badania nieniszczace spoin - Badania penetracyjne spoin -Poziomy akceptacji (oryg.)

Materialy dodatkowe do spawania - Gazy i mieszaniny gazow do spawania i proceséw pokrewnych

Materialy dodatkowe do spawania. Topniki do spawania lukiem krytym. Oznaczenie.

Materialy dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe proszkowe do spawania tukowego elektrodg metalows
w oslonie gazu i bez oslony gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania lukowego stali o wysokiej
wytrzymatosci - Oznaczenie

Materialy dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do spawania tukowego elektrodg metalowg w
ostonie gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja (oryg.)

Materialy dodatkowe do spawania - Prety, druty i stopiwa do spawania elektroda wolframowa w ostonie gazu
obojetnego stali niestopowych i drobnoziamistych - Klasyfikacja (oryg.)

Materialy dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania tukowego elektrodg metalowa w oslonie
gazu i bez ostony gazu stali o wysokiej wytrzymalosci - Klasyfikacja.

Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do r¢cznego spawania tukowego elektrodg metalowa stali
odpornych na pelzanie — Klasyfikacja

Spawanie - Kolki i pier$cienie ceramiczne do zgrzewania lukowego kolkow (oryg.)

Kolejnictwo - Skrajnie - Cz¢s¢ 3: Skrajnie budowli (oryg.)

Kolejnictwo - Skrajnie - Czg$¢ 2: Skrajnia pojazdow szynowych (oryg.)

Spawanie - Zigcza spawane tukowo w aluminium i jego stopach - Poziomy jako$ci dla niezgodno$ci
spawalniczych

Materialy dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym - PN-EN ISO 2560:2010 Oznaczenie
Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do rgcznego spawania tukowego elektrodg metalows stali
niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja (oryg.)

Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady ogolne

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Czg$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym
Spawalnictwo - Pozycje spawania - Okre$lanie kgtow pochylenia i obrotu PN- PN-EN ISO 13920:2000
Spawalnictwo - Tolerancje ogbine dotyczace konstrukgji spawanych - Wymiary liniowe i katy - Ksztalt i
polozenie

Nadzorowanie spawania - Zadania i odpowiedzialnos¢

Specyfikacje techniczne vwykonania i odbioru robét
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Eurokod 4 - Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-betonowych - Cze$é 1: Reguly ogolne i reguly dla
budynkéw

Materialy dodatkowe do spawania - Druty oraz kombinacje drutdw litych i proszkowych z topikami do
spawania lukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

Wykonanie konstrukeji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementow
konstrukcyjnych

Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych -- Czg$é¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukeii
stalowych

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
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U.20.02.04 RENOWACJA POWLOK MALARSKICH KONSTRUKCJI STALOWEJ.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ninigjszej ogblnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego elementow konstrukeji stalowej ustroju niosacego drogowych obiektow inzynierskich na zadaniu Wykonanie robot
konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzek¢ Wde w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci
Przechowo”. .
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowej kladki i obejmuja:
a) montaz i demontaz rusztowan,
b) aplikacja systemem R2a — epoksydowo-poliuretanowym o 1gcznej grubosei 280-400 pm
Grubosci poszezegdlnych powlok maja by¢ zgodne z podanymi w Aprobatach Technicznych IBDiM.

1.4, Okreslenia podstawowe

14.1. System powlokowy R2a — system do renowacji catkowitej wg tabeli 3.2 ,, Zalecenr do wykonania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukceji stalowych drogowych obiektéw mostowych” — IBDIM Warszawa 2006 rok

1.5. Wymagania ogéine

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw, wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacig techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Akceptowanie uzytych materiatéw
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem materialéw przeznaczonych do oczyszczenia oraz do wymalowan
Wykonaweca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego Zrédia wytwarzania i zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa
badan jakosci do zatwierdzenia przez Inspektora.
Do wymalowan nalezy uzy¢ farb (systemu) posiadajacych aprobatg techniczng IBDiM oraz dla kazdej dostawy deklaracj¢ zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Normg lub Aprobatg Techniczng.
22 Rodzaje materialow
2.3

. Scierniwo

Do czyszczenia konstrukcji Wykonawca moze uzy¢ $cierniw niemetalicznych, ktorych wilasciwosci nalezy okresli¢ zgodnie z ISO
11127 i majg one odpowiada¢ wymaganiom ISO 11126.

. Grunt

Do gruntowania nalezy uzy¢ farb epoksydowych wysokocynkowych o zawartosci powyzej 85% cynku w suchej powloce lub farb
epoksydowych z wypelniaczem platkowym, szczegolnie aluminiowym. Do gruntowania szczelin i miejsc trudnodostepnych grunt EP
penetrujacy, elastyczny.

«  Miedzywarstwa
Jako migdzywarstwe nalezy zastosowac farby epoksydowe z wypelniaczem platkowym szczegélnie aluminiowym.

° Farby nawierzchniowe

Do warstw nawierzchniowych nalezy uzyé farb poliuretanowych alifatycznych.

Warstwy nawierzchniowe nalezy wykona¢ w kolorze w uzgodnieniu z Inwestorem.

Dla kazdej powloki nalezy uzy¢ roznych koloréw, Dla warstwy gruntujacej nalezy uzy¢ farb w kolorze innym niz dana powloka stuzgcych
do tzw. wyrabiania, czyli pogrubienia powloki wykonanego po wyschnigein naniesionej powloki na krawgdziach, szczelinach, spoinach i
nitach.

3. SPRZET

3.1 Ogolne warunki stosowania sprzgtu

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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Ogolne warunki stosowania sprzgtu podano w ST, Wymagania ogolne”. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jako$ciowych robot i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

32 Sprzet do czyszezenia i malowania konstrukcji
Do oczyszezenia strumieniowo-§ciernego nalezy uzy¢ sprezarki $rubowe o wydajnosci 6-8 m*/min sprezonego powietrza o cisnieniu
0,6-1,2 Mpa na jedno stanowisko piaskarskie. Sprezarka powinna mie¢ system osuszania i odolejania powietrza.
e Do mycia konstrukeji nalezy stosowa¢ urzadzenie myjace zapewniajgce ci$nienie minimum 20 Mpa o wydajnosci 30-50 /min.
e Do malowania nalezy uzy¢ pompy do malowania hydrodynamicznego o przelozeniu minimum 1:60
e Wykonawca powinien posiada¢ na budowie nastepujacy sprzgt do testowania przygotowania powierzchni, wiasciwosci powlok i
warunkéw atmosferycznych:
- wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 i 8501-2
- wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych wg PrISO 8501-3
- wzorce profilu chropowato$ci powierzchni wg PrPN-EN-ISO 8503-3
- tasme do oceny stopnia zapylenia wg ISO 8502-3
- konduktometr do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczent jonowych
- termometr do oceny temperatury powietrza, temperatury podioza i wilgotnosciomierz do oceny wilgotnosci wzglednej powietrza
oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy fub przyrzad do odczytu temperatury punktu rosy
- grubosciomierz do pomiaru grubo$ci powlok przed i po utwardzeniu
- przyrzad do pomiaru adhezji powlok

4. TRANSPORT

Transport i magazynowanie przez Wykonawce farb i rozcienczalnikéw powinny odpowiadaé ogélnym wymaganiom jak dla
materialow toksycznych i tatwopalnych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji
5.1 Przygotowanie powierzchni do malowania

W celu wlasciwego przygotowania powierzchni do malowania nalezy:
1) Usunag¢ zanieczyszczenia koryt pasoéw dolnych oraz roznorodne wady powierzchni nie dajace sig usuna¢ w procesie obrébki
strumieniowo-$ciernej takie jak: zawalcowania, obce wiracenia, mocno zwigzana z podlozem zgorzelina
2) Powierzchni¢ zmy¢ strumieniem wody z dodatkiem z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego preparatu
odtluszczajacego, w celu jej odttuszezenia i usunigeia zanieczyszezen jonowych oraz ponownie zmyé czystg woda.
3)  Usungc rdzg, zgorzeling i stare powloki malarskie metoda strumieniowo-$cierng
4)  Starannie odpylenie konstrukcji przed malowaniem
Celem catosci zabiegdw zwigzanych z przygotowaniem powierzehni przed malowaniem jest osiggniecie:
e  Stopnia czystosci Sa 2,5 zgodnie z PN-ISO 8501-1
. Wygladu powierzchni min P1 wg PrISO 8501-3
. Chropowato$é powierzchni min. segment 2 wg PrPN-EN 8503-2
e  Stopnia zapylenia nie wickszego od 3 zgodnie z ISO 8502-3
. Braku zattuszczen zgodnie z PRISO 8502-10
e Zanieczyszczenia jonowego ponizej 15 mS/m zgodnie z ISO 8502-9

5.2 Nanoszenie powlok malarskich
52.1 Uwagi og6lne

Wykonawca wykona nanoszenie powlok zgodnie z wymaganiami zawartymi w kartach produktéw podanymi przez producenta i
zaproponowanych przez siebie w post¢powaniu przetargowym.
Wykonawca dobierze taki zestaw malarski, posiadajgcy aktualng aprobatg techniczng, aby trwalo$¢ zabezpieczenia wynosila minimum 15
lat.
Podczas wykonywania rob6t malarskich powinny by¢ spetnione warunki:

. Temperatura podloza powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy

e  Temperatura podioza i otoczenia oraz wilgotno$é wzgledna powinna byé zgodna z wymaganiami zawartymi w karcie

produktu

e Prace mozna wykonywac¢ nie pézniej niz do 30 wrzesnia
Warstwy wymalowa nalezy naklada¢ zgodnie z warunkami podanymi w kartach technicznych wyrobéw.
Po wykonaniu warstwy gruntujacej nalezy wykona¢ tzw. ,wyprawki”, czyli pogrubienia powloki na krawedziach, szczelinach, spoinach i
nitach. Wyprawki na warstwie gruntujacej nalezy wykonaé w kolorze innym niz wiasciwa powloka. Pogrubienie migdzywarstwy i warstwy
nawierzchniowej mozna wykonaé przed naniesieniem wlasciwej powloki w kolorze takim samym jak wlasciwa powloka.
Szezeliny 1 miejsca trudnodostepne  (styki pomigdzy przekladkami z blach nitowanych, stanowiacych elementy paséw kratownicy oraz w
miejscach styku mostownicy drewnianej z podtuznica) nalezy zabezpieczy¢ zestawem R8a.

Szczeliny i migjsca trudnodostgpne (styki pomiedzy przektadkami z blach nitowanych, stanowigce elementy pasow kratownicy oraz w
miejscach styku mostownicy drewnianej z podiuznicg) w zakresie powloki gruntowej silnie penetrujacej ( powtoka miedzywarstwowa oraz
nawierzchniowa zgodnie z systemem R2a)

522 Wymalowania referencyjne
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Inspektor nadzoru inwestorskiego wspdlnie z wykonawcg robdt oraz przedstawicielem dostawcy materialéw wyznaczg powierzchnie
referencyjne stuzace do:

e ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robot

e sprawdzenia czy dane podane przez producenta i innych kontrahentéw sg zgodne z kartg wyrobu i technologiami

° okreslenia zachowania systemu powlok w wymaganym czasie trwalo$ci
Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych mozna oprzeé na normie ISO 129444-7 Aneks A i ISO 12944-8 Aneks B.
Roboty antykorozyjne na powierzchniach referencyjnych wykonywane beda pod nadzorem przedstawiciela producenta zestawow
malarskich.
Producent materialéw malarskich udzieli 3 letniej gwarancji na roboty wykonywane na powierzchniach referencyjnych na warunkach
wymienionych w pkt. 6.7 ST.

ERIR Rusztowania
7 uwagi, Z¢ prace bgdg wykonywane na wysoko$ci Wykonawca wykona niezbedne rusztowania. Dopuszcza sig

wykonywanie rob6t z réznego rodzaju podno$nikéw. Rusztowania lub urzadzenia mechaniczne musza uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonaweca robét zobowiazany jest do prowadzenia pelnej kontroli robét i jakosci materialéw zgodnie z warunkami okreslonymi
w SST i kartami produktéw oraz Programem Zapewnienia Jakosci.

6.1 Program Zapewnienia Jakosci
Przed przystapieniem do robdt wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do zatwierdzenia inwestorowi Program
Zapewnienia Jako$ci (PZJ) i deklaruje w nim w sposob wigzacy:
e skiad kierownictwa robot z udokumentowaniem kwalifikacji
¢  organizacj¢ brygad roboczych
e wyposazZenie w sprzgt robot podstawowych
e sposoOb zabezpieczenia sprzgtowego i organizacyjnego bezpieczeristwa prac i ochrony otoczenia — roboty bedg wykonywane
na rusztowaniach przy istniejgcym ruchu samochodowym i pieszym zaréwno na obiekcie mostowym jak i na drogach
ogdlnodostepnych pod mostem
¢ organizacje, zabezpieczenie kadrowe i sprzgtowe kontroli wewngtrznej
e organizacj¢ dostaw materialow i metodyke kontroli ich jakosci
° podstawowe dane o proponowanej technologii przygotowania podioza i nanoszenia powlok z uwzglednieniem czynnikoéw
klimatycznych
e okreslenie sposobu umozliwienia Inspektorowi Nadzoru dostepu do frontu prac celem dokonania odbiorow czgstkowych we
wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ musza by¢ akceptowane przez inwestora.

Kontrola warunkéw klimatycznych

Podczas prowadzenia robét malarskich wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia pomiarGw:
e wilgotnosci wzglgdnej
e temperatury powietrza
e  temperatury podloza
e  temperatury punktu rosy
Pomiary klimatyczne nalezy zapisywa¢ w Karcie Pomiaréw Klimatycznych stanowiacej Zalacznik nr 1 SST

Kontrola przygotowania powierzchni

Kontrolg przygotowania powierzchni nalezy prowadzi¢ zgodnie z Protokélem Kontroli Jakosci ( Zalgcznik nr 3 SST).

Kontroli podlega:

1) Ocena stopnia czystosci powierzchni

Ocena prowadzona jest wg PN-EN-ISO 8501-1:1996. Powierzchnig nalezy obejrze¢ w rozproszonym $wietle dziennym i poréwnaé z
fotografiami wzorcéw zamieszczonych w normie. Wzorce nalezy umiescié obok ocenianej powierzchni. Powierzchnia powinna
spelnia¢ wymagania jak dla wzorca Sa 2,5.

2)  Ocena wizualna wygladu powierzchni

Ocena prowadzona jest wg normy PrISO 8501-3. Powierzchnia powinien speinia¢ wymagania P1.

3)  Ocena profilu chropowatosci

Oceng przeprowadzi¢ wg PrPN-EN-ISO 8503-2:1988. Powierzchnia powinna spelnia¢ wymagania wzorca segmentu 2. Oceng nalezy
przeprowadzié¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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4)  Ocena stanu zatluszczenia powierzchni
Ocen¢ przeprowadza si¢ wedlug PN-70/H-97052 pkt 3.3. Na badang powierzchni¢ naklada si¢ 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej
(Rodzaj II wg PN —56/C-96022). Po uplywie 10s na badane miejsce przykleja si¢ krazek bibuly do saczenia, a na drugi krazek
wzorcowy z tej samej bibuly daje si¢ 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje si¢ krazki przy $wietle
dziennym. Nie moze byé réznicy w wygladzie krgzkéw bibuly. Ocen¢ nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach
badanej powierzchni.

5)  Ocena stanu zapylenia powierzchni
Oceng przeprowadza si¢ zgodnie z ISO 8502-3:1992.

Na badang powierzchnie naktada sig pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A o dlugoscei 15 cm i trzykrotnie przecigga kciukiem przez
catg dlugo$é tasmy. Tasme po zdjeciu poréwnuje sie ze wzorcami podanymi w normie. Oceng nalezy przeprowadzié przynajmniej w
trzech miejscach badanej powierzchni.

6)  Ocena zanieczyszczen jonowych na powierzchni
Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg ISO 8502-2:1991 lub normg ISO 8502-9 metodg z przylepnymi szablonami.. badanie nalezy
wykona¢ w 10 punktach pomiarowych dla mierzonej powierzchni.

Zanieczyszczenia nie powinny by¢ wigksze niz 15 mS/m .

6.2 Kontrola $cierniwa
Dla kazdej partii $cierniwa niemetalicznego nalezy okresli¢ jego wiasciwosci zgodnie z ISO 11127. Scierniwo powinno odpowiadaé
wymaganiom ISO 11126.
Dia kazdej partii nalezy okresli¢:
o rozmiar ziaren i ich rozrzut
° gestos¢ nasypowa

o twardo$¢ Mohsa

° wilgotnosé

° przewodno$¢ wodnego ekstraktu

° zawarto$é chlorkéw rozpuszezalnych w wodzie
6.3 Kontrola farb

Malowanie konstrukcji mozna realizowaé materialami majacymi odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania,
zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku ,,Prawo Budowlane”. Do wbudowania mogg by¢ stosowane materialy dla ktérych
Wykonawca przedstawi Deklaracje zgodnoscei lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Normg lub Aprobatg Techniczng dla kazdej
dostawy. Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewngtrznych z dnia 31 lipca 1998 roku w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie, materiaty powinny by¢ znakowane ,,znakiem budowlanym”.

Przed uzyciem farb nalezy sprawdzi¢ jej date przydatnosci. Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy zgodnie z normg ISO 1513 i

zapisaé w raporcie:

e  Stan opakowania

. Oceng kozuszenia

° Oceng konsystencji ( np. zzelowanie)

o Rozdzial faz

° Obecnos¢ zanieczyszezen

. Oceng osadu

Wyniki z kontroli nalezy zapisywaé¢ w Protokole Kontroli Jakosci Farb ( Zatgcznik nr 2 SST))

6.4 Kontrola powlok malarskich

Wyniki kontroli poszczegélnych warstw sytemu nalezy zapisywaé zgodnie z Protokélem Pomiaréw Grubosci Systemu Powlokowego
zgodnie z Zalacznikiem nr 4 SST.
Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

1)  Kontrola biezgca grubosci powloki w czasie malowania

Kontrole naleiy wykonywaé na bietgeo mierzqce grubosé naktadanej warstwy grzebieniem malarskim zgodnie z 1SO 2808 metoda 7B.
2)  Wykonanie oceny wygladu powtok podrednich

Powloki poérednie w zestawie podlegaja ocenie pod katem wad niedopuszczalnych.
7.a wady niedopuszczalne nalezy przyjac:
° grube zacieki w formie firanek z wystgpujgcymi na nich spgcherzeniami powloki
° grube zacieki konczace sig kroplami farby
. skorka pomaraficzowa 1 kratery wynikajgce z podnoszenia si¢ pokrycia
° kratery przebijajace powlokeg do podloza
duze spgcherzenia powloki
zmarszczenia, spekania wglebne

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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o spegkania deseniowe calego zestawu
Jako wzorce wystepowania wad powloki nalezy przyjaé rys. nr 10.5 ,Zalecei do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukgji stalowych drogowych obiektow mostowych” — IBDIM , Warszawa nowelizacja 2006 rok.

Wystgpienie chocby jednej z wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie powierzchni.
3)  Wykonanie oceny pelnego zestawu malarskiego

Oceng nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim, przewidzianym w Aprobacie
Technicznej. Oceng przeprowadza si¢ wizualnie, dokonujac ogledzin powloki okiem nieuzbrojonym z odleglosci 0,5-1,0 m.
W celu zakwalifikowania powloki do odpowiedniej klasy jako$ci nalezy postugiwaé sig karta kolorow RAL oraz tablica 10.6,
wzorcami klas jakosci powlok ( rys. 10.2) i wzorcami niedopuszczalnych wad (rys. 10.5) zamieszczonymi w ,.Zaleceniach do
wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” -~ IBDiM
Warszawa nowelizacja 2006 rok.
Wymagana jest klasa 11 wygladu powloki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa III na maksymalnie 30% miejsc
obserwacji.
Nalezy przyjaé 1 miejsce obserwagji na kazde 100 m? wymalowanej powierzchni rozmieszczonych w sposéb réwnomierny na
calej powierzchni.
Jako miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu, dobrze widoczny z odleglosci 0,5-1,0 m.
Wynik obserwacji podaje si¢ w sposéb nastepujacy:

e  Liczba miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100% ocenianej powierzchni

e Liczba miejsc zaliczonych do poszczegolnych klas w cyfrach bezwzglgdnych

e Procentowe obliczenie udzialu miejsc zaliczonych do poszczegélnych klas w stosunku do wszystkich miejsc

obserwacji

4)  Badanie grubosci suchej powloki zgodnie z ISO 2808

Wyniki kontroli grubosci poszczegdlnych powlok oraz dla catego systemu powlokowego nalezy zapisa¢ w zatgczniku Nr 4 SST.
Kontrolg wykonuje sie skalibrowanym zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808 miernikiem elektromagnetycznym.
Dla kazdego przesla nalezy wykonaé badanie przynajmniej na 50 punktach pomiarowych dla warstwy gruntujacej i
miedzywarstwy oraz na 150 punktach dla powloki koncowej.
Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest §rednia arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kola o $rednicy 10 cm.
Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubosci zestawu lub poszezegdlnych powlok powinny spetnia¢ wymog, aby 90% wynikow
pomiaréw wykazywalo warto$¢ nie nizszg os wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto$é co najmniej 0,9
wartosci nominalne;j.
Maksymalna grubo$¢ powloki nie moze by¢ wigksza od trzykrotnej grubosci nominalnej.

5)  Badanie przyczepnosei do podloza i przyczepno$ci migdzywarstwowej

Badanie przyczepnosci, jako badanie niszczgce powinno byé wykonywane tylko na I dzialce roboczej oraz w przypadkach watpliwych na
2qdanie Inspektora Nadzoru.
Metode badania Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru. W przypadkach watpliwych nalezy zastosowa¢ metodg odkrywkowg
pull-off wg PN-ISO 4624.
Przyczepno$é migdzywarstwowa oraz przyczepnos¢ do podtoza powinna wynosic:
e  stopien nie wigkszy niz 1 mierzony siatka nacig¢ wg ISO 2409
e stopien powyzej 2A mierzony metoda naciecia krzyzowego wg ASTM 3359-95
e powyzej 4 MPa przy pomiarze metoda pull-off wg PN-ISO 4624.

Po dokonaniu pomiaru miejsca badane nalezy naprawi¢ tym samym systemem, ktory stosowano przy malowaniu.

6.7 Warunki gwaranciji

Wykonaweca udzieli na wykonane przez sicbie zabezpieczenie antykorozyjne 5 letniej gwarancji.

Sprawdzenie stanu powloki nastapi w ostatnim miesigcu trwania gwarancji.

Ocena stanu powloki dokonana zostanie wedlug Raportu z Inspekcji Powltok — Zatgcznik nr 4.

Do wykonania poprawek zakwalifikowane beda powloki na tych elementach konstrukcyjnych na ktérych:
e  wystepuje skorodowanie wigksze niz na wzorcu R;0 wg Pr PN-ISO 4628-3
e kredowanie powyzej stopnia 2 wg PrPN-ISO 4628-6
e wystgpowanie specherzenia, luszezenia i spekania powlok
e przyczepno$¢ do podloza lub migdzywarstwowa powyzej stopnia 1 wg ISO 2409 lub ponizej 2A wg ASTM 3359-95

lub warto$¢ ponizej 4 MPa wg ISO 4524

7. OBMIAR
Jednostka obmiaru jest:
- m? wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego,
- m® wykonanych rusztowan

Ogdlne zasady obniiaru robdt podano w ST Wymagania ogdlne” pkt. 7
8. ODBIOR ROBOT

Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wszystkich robot i

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt
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spelnienie wymagan okreslonych w ST oraz innych postanowien Inspektora Nadzoru, ‘
Zasadniczym elementem dokumentacji powykonawczej jest Karta Dokumentacji Powykonawczej — Zat. Nr 5, ktorg Wykonawca ‘
przedlozy Komisji Odbioru Robét wraz z Protokolem Pomiaréw Grubosci Systemu Powtokowego — Zalgeznik Nr 4 SST.
Jezeli wszystkie wyniki badan daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami kontraktu.
Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezbedne z wymaganiami kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawié je do ponownego odbioru.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania platnosei podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Platnos¢ :
- za ilo§¢ m* wykonanej powloki malarskiej zgodnie z kosztorysem ofertowym i ST,
- za ilo$¢ m® rusztowan
L Cena jednostkowa powloki malarskiej obejimuie:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeii,
- przygotowanie i eksploatacja zaplecza budowy,
- przygotowanie stanowiska pracy,
- montaz i demontaz ekranéw zabezpieczajacych teren pod obiektem /torowisko/ przed zanieczyszczeniem,
- wykonanie oston zabezpieczajacych przy czyszczeniu konstrukcji,
- montaz i demontaz rynien umozliwiajacych zbieranie zuzytego $cierniwa,
- demontaz oston po zakonczeniu robot,
- dostarczenie sprezonego powietrza w strefe robot.
- przygotowanie podloza,
- wykonanie powlok malarskich,
- wykonanie ujetych w ST pomiaréw i badan,
- koszt energii elektrycznej,
- udokumentowana utylizacja odpadéw i innych pozostalosei

1L Cena jednostkowa rusztowan obejmuje:
- montaz i demontaz rusztowan

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda ocynkowania zanurzeniowego.
Wymagania i badanie.

2. PN-ISO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych po

calkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok ( kolorowe wzorce)

3. ISO 8504-2 Obrobka strumieniowo — §cierna.

4. 1SO 8502-9 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. badania stuzgce do
oceny czystodci powierzchni. Mozliwa do stosowania w warunkach terenowych metoda
konduktometryczna oznaczania rozpuszczalnych w wodzie soli.

5. 1SO 8502-6 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Badania
stuzgce do oceny czystoéci powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszezalnychzanieczyszczen. Metoda
Bresla.

6. 1SO 8502-3  Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw. Badaniastuzace do oceny
czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzehniach stalowych przygotowanych do
malowania.. Metoda ta$my przylepnej.

7.1S0 12944-7:1997  Wyroby lakierowe — zabezpieczenie stali przed korozjg ochronnymi zestawami malarskimi.

Czgs¢ 1 -8

8. PZPN-ISO 4628 Farby i lakiery. Zniszczenia powlok malarskich. Oznaczenie intensywnosci, jakoci i wielkosci

podstawowych typow defektow.

Czgs¢ 1 -6
9.1SO 2808: 1997 Wyroby lakierowe. Okreslenie grubosci powlok.
10.ISO 2431: 1993 Wyroby lakierowe. Okreslenie czasu wyplywu przy pomocy kubkow.
11. PN-ISO 1512:1994 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek produktéw w postaci plynu lub pasty.
12.1SO 1513:1992 (PN-EN21513) Farby i lakiery. Przygotowanie probek do badan.
13. ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczepno$ci powloki do podioza metoda tasmy.
14. 180 3270:1984 (PN-EN 23270) Wyroby lakierowe i surowce. Temperatura i wilgotnosé do aklimatyzacji i
badan.

10.2. Inne

1. ,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukeji stalowych drogowych obiektow
mostowych” IBDiM Warszawa zalacznik do Zarzadzenia Nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 marca
2006r. ( nowelizacja)

2. Aprobaty i karty techniczne materialow.

ZALACZNIK NR 1
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PROTOKOY, POMIAROW KLIMATYCZNYCH

Temperatura

Temperatura

Temperatura

Data Godzina Wilgotnos¢ powietrza podloza punktu rosy Wykon.u_] acy Uwagi
wzgledna oC oC oC pomiar
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujgcego pomiary

Podpis Wykonawcy
Zabezpieczen Antykorozyjnych

Podpis Inspektora Nadzoru

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioruy robét
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PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI FARB

Farby*
Obiekt
1 Producent
5 Nazwa
3 Nr partii
4 Swiadectwo kontroli jakodci nr
. uszkodzonel]
> Stan opakowania nieuszkodzone[d
Kozuszenie
6
tatwy do rozmieszaniall
7 Osad trudny do rozmieszaniall
niemozliwy do rozmieszaniall
8 Wiracenia
9 Rozdziat faz
10 Konsystencja (np. zelowanie)
1 Kolor
12 Uwagi

*} nalezy wypelni¢ dla kazdej partii farby

Podpis Inspektora Nadzoru

ZAY.ACZNIK NR3

Specyfikacje techniczne vwykonania i odbioru robot



~57~

Roboty konserwacyjne na kladce przez rzeke Wde w m. Przechowo

PROTOKOL, KONTROLI JAKOSCI PRZYGOTOWANIA

POWIERZCHNI I NANOSZENIA POWLOK

L] 13 112 N
Fragment konstrukcji wg szkicu (element): ....o.oviiiiiiiiiiiiiiiiiiinininn,
Godzina Godzina Uwa.gl, jesli Podpis Kontroli
Data . , . odbiega od o
rozpoczgeia zakonczenia R Jakosci Wykonawcy
wymagan

Przygotowanie podioza przed
nanoszeniem powloki pierwszej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powloki drugiej

Przygotowanie podioza przed
nanoszeniem powloki trzeciej

Naktadanie
powloki pierwszej z farby:

Nakladanie
powloki drugiej z farby:

Nakladanie
powloki trzeciej z farby:

Podpis Inspektora Nadzoru

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt
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PROTOKOL. POMIAROW GRUBOSCI SYSTEMU POWEOKOWEGO

Obiekt: ................. Ceerreriiiiiaas Cerereereeserariens Cerererererireiiaaes Crreenrireireera
Fragment konstrukeji wg szkicu (element): ...... Cerresesiiiratieasisasiraans Certerrsisarenianens
Grubo$é w pm
. - o . powloki pierwszej,
Pomiar powloki pierwszej powloki prerwszej 1 powlo}c | PICTWSZ], drugiej, trzeciej i Uwagi
drugiej drugiej i trzeciej .
czwartej
po magana po wymagana bo magana bo magana
aplikagji | )8 aplikacji | ™8 aplikacji | ™8 aplikacji | "8
1
2
3
4
5
6
7
8
9
$rednia
Liczba pomiaréw powinna by¢ zgodna z norma ISO 1980.
Miejsce kazdego odczytu powinno by¢ zaznaczone na dolgczonym do protokotu szkicu.
Podpis Kierownika Robét Podpis Inspektora Nadzoru

ZAY ACZNIK NR 5
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KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ

.
.
L8] 3 12 £ PN

1 Przygotowanie podloza

Termin:
1.1 rozZpoczecia e
zakoficzenia e

1.2 | Metoda

1.3 | Rodzaj $cierniwa

1.4 | Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1:1996

1.5 | Stopien odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3:2000

1.6 | Profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2:1999

1.7 | Zanieczyszczenia jonowe wg PN-EN ISO 8502-9:2002

1.8 | Uwagi o stanie podtoza

2 Malowanie

2.1 | Producent farb

2.2 | Nazwa farby

2.3 | Kolor

2.4 | Swiadectwo

2.5 | Nr partii

2.6 | Data produkcji

2.7 | Data kontroli jakosci

Termin aplikacji
2.8 rozpoczgcia
zakoficzenia

3 System powlokowy

3.1 | Grubo$¢ powloki pierwszej

3.2 | Grubosc¢ powloki drugiej

3.3 | Grubo$¢ powloki trzeciej

3.4 | Grubo$¢ powloki czwartej

3.5 | Uwagi o jakosci systemu powlokowego (grubosé, wyglad, przyczepnosé itd.)

Inspektor Nadzoru Wykonawca

U. 20.02.66 UMOCNIENIE SKARP I STOZKOW

1.  WSTEP1

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem umocnienia skarp stozkéw na zadaniu ,,Wykonanie robot konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzeke Wde w
sgsiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci Przechowo”..

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte Szczegblowej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania szczegdlowe
dotyczace robdt wymienionych w pkt.1.1., jak réwniez niniejsza SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot:

1.3. Zakres robét obj¢tych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowia wymagania szczegdlowe dotyczgce robdt zwigzanych z wykonaniem robot
wykonczeniowych .
Zakres robot obejmuje:

- uzupelnienie ubytkéw gruntu w nasypie

- rozbiorka i odtworzenie umocnienia skarpy elementami z rozbiérki,

- usuniecie ro$linnosci niskiej i krzewow z powierzchni skarp ,

1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonanych robot oraz za ich zgodnos$é z Projektem
Wykonawczym ,SST oraz z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Do wykonania robdt nalezy zastosowad nastepujgce materiaty:
- Grunt do wbudowania w nasyp ,

3. SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania robét zwiazanych z wykonaniem powyzszych rob6t musi uzyskaé akceptacje Inzyniera. Winien
gwarantowac wlasciwe wykonanie robét.

4.  TRANSPORT
Przewozi¢ $rodkami transportu przewidzianymi do przewozenia dla tego typu materialow.
5. WYKONANIE ROBOT

Skarpy przy $cianie skrzydia istniejacego mostu oraz pomig¢dzy krawedzia nasypu i podstawg umocnienia skarpy oczyscié z
rodlinnosci a nastgpnie sprawdzi¢ poprzez wbijanie w spoing umocnienia prgta stalowego zakresu wystgpowania ewentualnej pustki pod
powierzchnia umocnienia skarpy. W miejscu stwierdzonych ubytkéw powierzchni¢ umocniona rozebra¢ ze zlozeniem elementéw w
sgsiedztwie a nastgpnie dokona¢ uzupelnienia gruntu w nasypie i ponownie wbudowaé rozebrane uprzednio elementu betonowe umocnienia

skarpy
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot polega na:
- Kompletnosci usunigeia rolinnoscei ze skarpy
- Kompletnosci wypeinienia pustek pod umocnieniem skarpy,
- Zaggszczenia nasypu pod umocnieniem skarpy
- Kompletnosci odtworzenia umocnienia skarpy

7.  OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa w zaleznosci od rodzaju robot jest:
- 1 m? - umocnienia skarp, umocnienie skarp plytami elementami z rozbi6rki

Obmiar polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistych iloéci wbudowanych materialow.

Obmiar rob6t obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych potrzebg wykonania uzgodniono pisemnie w
trakcie trwania robdt pomigdzy Wykonawca a Inzynierem budowy.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Inzyniera.

Wyniki obmiaru nalezy poréwnac z Projektem Wykonawczym w celu okreslenia roznic w ilosciach robot.

8. ODBIOR ROBOT

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres i termin wykonania rob6t poprawkowych. Koszt robét poprawkowych obcigza
Wykonawcg.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ nalezy przyjmowaé za 1 m? zgodnie z obmiarem i po dokonaniu odbioru robét.
zgodnie z obmiarem i po dokonaniu odbioru robét.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- usuniecie roslinnosci z powierzchni skarpy
- rozebranie umocnienia nad stwierdzonymi ubytkami nasypu
- uzupelnienie gruntu w nasypie
- umocnienie skarpy elementami z rozbiorki
- uporzadkowanie terenu robot

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1.  PN-B-11104 Materialy kamienne.
2. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
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U.20.02.16. KONSERWACJA EOZYSK

1. WSTEP

1.1, Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
konserwacja tozysk na zadaniu ,,Wykonanie robét konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzek¢ Wdg w sgsiedztwie drogi
powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci Przechowo”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres rob6t objgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanowig wymagania szczeg6lowe dotyczace robot zwiazanych z konserwacjg tozysk na
obiektach mostowych.
Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji stanowia wymagania szczegolowe dotyczace robodt zwigzanych z wymiang lozysk
neoprenowych.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢ z Opisem przedmiotu zamowienia, OST,
SST oraz z poleceniami Inzyniera.

1.4. Okreélenia podstawowe

14.01.  Lozyska stalowe walkowe — ktorego gléwnym elementem jest walek stalowy umieszczony pomigdzy stalowa plyta géma i
dolna.

14.02.  Lozyska stalowe czaszowe (kalotowe) - ktorego gléwnym elementem jest soczewka plasko-wypukia kontaktujaca si¢ za
posrednictwem warstw PTFE z dwiema plytami: plaska-gorng i wkiesta dolng

14.03.  Smar silikonowy — smar bedgcy kompozycja oleju silikonowego oraz mydta litowego.

14.04. Smar grafitowy - substancja zmniejszajgca tarcie migdzy powierzchniami przedmiotow, ktére stykajac si¢ ze sobg tymi
powierzchniami, poruszajg sie wzgledem siebie. Grafit bgdacy odmiang alotropowa wegla, zastosowanie jako jego naturalny
suchy sktadnik. Smar dziala na zasadzie wniknigcia w szczeling pomigdzy tymi powierzchniami i utworzenia tam warstwy
poslizgowej poprzez catkowite odseparowanie od siebie tych powierzchni

1.4.05.  Lozyska neoprenowe - wykonane sg z tworzyw naturalnych lub sztucznych, posiadajacych wlasciwosci zblizone do kauczuku.
Charakteryzuja si¢ duza sprezystoscia i odksztalcalnoscia, czg$ciowo amortyzuja wplywy dynamiczne, mogg ulegaé
przesunieciom i obrotom we wszystkich kierunkach). Skladajg sig z kilku warstw gumy, migdzy ktérymi znajduja si¢ blachy
zbrojeniowe

14.06.  Wskaznik przemieszczenia lozysk — stalowy wskaznik umieszczony na stale na lozysku wskazujgcy przesuw lozyska.

2. MATERIALY

2.1. Prace przygotowawcze
Do lozysk powinien by¢ zapewniony swobodny dostgp umozliwiajacy transport sprzetu i wykonanie robdt. W tym celu zwlaszcza w
przypadku podpér nurtowych a takze podpor ladowych ale znacznej wysokosci, powinny by¢ wykonane odpowiednie rusztowania i
pomosty robocze posadowione na stabilnym fundamencie lub podtozu.
Rusztowania stalowe z elementow skladanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02
Dopuszeza sie stosowanie podnosnikéw umieszczonych na nosniku samobieznym. Urzadzenia musza mie¢ aktualne dokumenty
potwierdzajace dopuszczenie do eksploatacji przez dozor techniczny i osobg obstugujaca urzadzenie z aktualnymi uprawnieniami do
obstugi.

2.2. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.3. Materialy stosowane do utrzymania sprawnosci tozysk
Wszystkie powierzchnie §lizgowe powinny by¢ pokryte smarem silikonowym lub grafitowym posiadajgcym aprobaty dopuszczajace do
uzycia.

2.4. Lozyska neoprenowe k
Lozyska neoprenowe o wymiarach 100x1090x21 mm o nosnosci 200 kN

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w D-0.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 3

3.2. Szczegblowe wymagania odnoSnie sprzgtu
Do wykonania przedmiotu zamGwienia niezbgdne sg nizej wymieniony sprzet i urzadzenia lub inne urzadzenia o podobnych
wlasciwo$ciach:
3.2.01.01. agregat pradotworczy,
3.2.01.02. szczotki rgczne,

3.2.01.03. sprezarka ci$nieniowa,
3.2.01.04. rusztowania lub podnos$niki,
3.2.01.05. sitowniki do uniesienia konstrukcji

3.2.01.06. $rodki transportu.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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TRANSPORT
Og6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w D-00.00.00. "Wymagania ogo6lne” pkt 4.

Szezegblowe wymagania dotyczgce transportu
Uzyte $rodki transportowe muszg zapewni¢ dowdz 0s6b oraz materialow niezbgdnych do wykonania przedmiotu zamoéwienia.

WYKONANIE ROBOT

Ogédlne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogblne" pkt 5.

Roboty zasadnicze
Niniejsza specyfikacja okresla zasady konserwagji urzadzen dylatacyjnych na obiektach mostowych polegajacych na:
5.2.01.01. wykonanie konserwacji polegajacej na oczyszezeniu i ochronie przed wilgocia i korozja,
5.2.01.02. montaz rusztowania badz wynajgcie samochodu z wysuwanym pomostem,
5.2.01.03. wykonanie regulacji,
5.2.01.04. zakonserwowanie tozyska,

5.2.01.05. oczyszczenie law podlozyskowych,
5.2.01.06. wymiana pojedynczych czesci lozysk nie wymagajgcych ich odciazenia,
5.2.01.07. naprawa lub wymiana zniszczonych wskaznikow przesuwu tozysk,
5.2.01.08. oczyszczenie terenu robét i wywiezienie zgromadzonego materiatu w celu utylizacji.
Za calo$é robot odpowiedzialny jest Wykonawca, Wszelkie zmiany musza by¢ uzgodnione i winny uzyska¢ pisemng zgodg Inzyniera.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-00.00.00. “"Wymagania og6lne" pkt 6.

. Badania w czasie wykonywania rob6t
.01.  Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy wykorzystane powinny mie¢ atest IBDiM lub inny rownowazny atest z obszaru Unii Europejskie;j.

.02.  Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania robot nalezy badac:
6.2.02.01. zgodnos¢ robdt konserwacyjnych z dokumentacjg przetargowa,
6.2.02.02. jakos¢ wykonania poszezegolnych elementow.
Tako$é wykonanych robot musi by¢ stwierdzona w formie wpisu w protokole odbioru.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka lozyska.
Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnoscei Inzyniera.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 8.

Zasady odbioru robét
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z przedmiotem zamdwienia, SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera
Odbidr obejmuje sprawdzenie:
8.2.01.01. dokiadnosci konserwacji poszczegdlnych elementéw przedmiotu zamoéwienia,
Jezeli w trakcie odbioru stwierdzono usterki lub wadliwo$¢ wykonania robét to roboty nie zostang odebrane do czasu usunigcia
wszelkich niedorobek na koszt Wykonawcy.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbgdnych czynnikéw wykonania konserwacji: wykonanie konserwacji polegajacej na
oczyszczeniu i ochronie przed wilgocig i korozja; montaz rusztowania badZz wynajecie samochodu z wysuwanym pomostem;
wykonanie regulacji; zakonserwowanie fozyska; oczyszczenie law podiozyskowych; wymiana pojedynczych czgsci lozysk nie
wymagajacych ich odcigzenia; wymiany lozysk elastomerowych na przyczotkach, demontaz rusztowar; oczyszczenie terenu robot z
materialow i odpad6w rozbiorkowych oraz utylizacja odpadow.

PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwiazane z ochrong $rodowiska.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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U.20.02.01. NAPRAWY KONSTRUKCJI BETONOWYCH ZAPRAWAMI PCC

1. WSTEP
1.1. Przedmiar SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem Iokalnej naprawy powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi na obiektach mostowych na zadaniu
»Wykonanie robot konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzeke Wde w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w
miejscowosci Przechowo”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Okreélenia podstawowe
1.4.1. PCC (Polimer Cement Concrete) — zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.
1.4.2. Temperatura punktu rosy — temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja sie kropelki wody wskutek kondensacji pary

wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepla przez podloze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na
chlodniejsze podloze.

1.4.3. Warstwa sczepna — warstwa zwigkszajaca przyczepno$é materiatu naprawczego do podloza betonowego.
1.4.4. Zaprawa naprawcza — potoczna nazwa zaprawy przeznaczonej do uzupehiania ubytkéw w betonie.
1.4.5. Zaprawa niskoskurczowa — zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2%o.

1.4.6. Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonana z modyfikowanej Zywicami zaprawy cementowej. Shizaca do ochrony
zbrojenia przed korozjg i zwigkszenia przyczepnosci do stali materiatu wypeiniajacego ubytek.

1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine™ pkt 1.5.

Naprawg betonu nalezy wykonywaé poprzez usunigcie uszkodzonych warstw betonu w istniejgcej konstrukcji, oczyszczenie
powierzchni odslonigtego betonu i stali zbrojeniowej oraz uzupelnienie ubytkow betonu zaprawa PCC, z ewentualnym uzupelnieniem
pretow zbrojenia, celem przywrdcenia pierwotnego przekroju.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2, Ogdlne wymagania dla material6w stosowanych do napraw powierzchni betonowych

Do naprawy ubytkow za pomocg niskoskurczowych zapraw typu PCC nalezy stosowaé materialy konfekcjonowane, tzn.
wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku stosowania
plyn6w zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno réwniez przebiega¢ poza obiektem.

Moga by¢ uzyte tylko takie materiaty, dla ktorych Wykonawca bgdzie posiadal aprobate techniczng lub wazne $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM.

2.3. Material do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwy czepnej

Zaleca si¢ stosowanie $rodka, ktory jednoczesnie spelnia role zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia i warstwy sczepnej.
Mozna stosowa¢ material jednoskiadnikowy na bazie cementu modyfikowanego polimerem.
2.4, Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PCC (o spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowa¢ jednokomponentowa drobnoziarnista zaprawg naprawcza typu PCC (na bazie cementu, modyfikowang
polimerami). Zaprawa powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawaé si¢ do nanoszenia
w pozycji sufitowej i do wypelniania nieregularnych rozkué. Powinna rowniez nadawaé sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementow
konstrukeji mostowych.

Grubos¢ nakladanej warstwy zaprawy PCC nie moze by¢ mniejsza niz 3-krotna grubos$é ziaren najgrubszej frakcji kruszywa, ale
nie mniejsza niz 1 cm oraz powinna zawiera¢ si¢ w granicach grubo$ci podanych przez producenta.

Za jakos¢ wbudowanych materialow odpowiada Wykonawca.

3.SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.
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3.2. Szezegblowe wymagania odno$nie sprzetu

Do wykonania przedmiotu zaméwienia niezbedny jest nizej wymieniony sprzgt lub inne urzadzenia o podobnych wiadciwosciach:
- miotki reczne lub pneumatyczne do odkuwania skorodowanego lub zarysowanego betonu,
- urzgdzenie do piaskowania lub hydromonitoringu
- pily do betonu,
- szczotki stalowe rgezne i obrotowe,
- odkurzacz,
- mieszadlo wolnoobrotowe (max. 500 obr./min),
- sztywne pedzie do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,
- kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace,
- termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietiza i podloza betonowego,
- wilgotno$ciomierz.

4. TRANSPORT
4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyczgce transportu

Materialy nalezy transportowa¢ i przechowywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych materiatow.
Material powinien byé pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach producenta. Material nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed dziataniem mrozu. Okres przydatnosci dostosowania
materialow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C, wynosi
zwykle ok. 12 miesigcy od daty produkcji.

Material nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Og6lne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine” pkt 5.

Zaprawami niskoskurczowymi mozna uzupelnia¢ ubytki na giebokosé powyzej lem. W przypadku glebokosci wigkszej niz 2cm
ubytki nalezy wypelnia¢ w kilku warstwach. W niektorych zestawach materialéw migdzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje sig
warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta material6w.

5.2, Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podloza betonowego i stali zbrojeniowej do natozenia materiatu naprawczego,
- nalozenie materiatu naprawczego,
- roboty wykoficzeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy:
- zlokalizowaé obszary do naprawy,
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
- okreslié kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.
Do Wykonawey nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostdw roboczych i innych
urzgdzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia robot.

5.4, Przygotowanie podloza
5.4.1. Warunki ogélne

Przed wykonaniem naprawy podloze betonowe wymaga specjalnych przygotowan. Wiasciwe oczyszezenie betonu ma decydujace
znaczenie dla trwatoéci i jakosci stosowanej naprawy. Podloze betonowe podlegajgce naprawie powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pylow, olejow i tluszezow, a takze oczyszcezone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych,
luznych czgsci betonu, starych powlok ochronmych i innych elementow pogarszajgcych przyczepnosé. Odpowiednio przygotowane powinno
by¢ réwniez odstonigte zbrojenie.

W zakres przygotowania podioza wchodza nastgpujace prace:

- usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen moggcych mie¢ wplyw na polgczenie
nakladanych materialéw z betonem lub na korozjg betonu albo stali zbrojeniowej,

- usunigcie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

- oczyszczenie odslonigtych pretow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,

- oczyszezenie podloza betonowego z pylow i czesci luznych oraz ewentualnie usunigeie nadmiaru wody.

5.4.2. Sposoby przygotowania podioza przed nakiadaniem materialéw naprawczych

1. Odkuwanie betonu

Przed nalozeniem materialow naprawczych nalezy usunaé skorodowany beton do tzw. ,zdrowego betonu”, oczysci¢ i
zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe oraz oczyscié powierzchni¢ naprawiang z wszelkich zanieczyszezen. Odkuwanie skorodowanego
betonu powinno odbywaé si¢ pod nadzorem Inspektora. W przypadku konieczno$ci odkucia betonu na znacznym obszarze, moggcym mie¢
wplyw na statyke konstrukji obiektu lub jej poszezegdlnych elementow, nalezy przerwaé roboty i powiadomi¢ Inspektora. Nalezy réwniez
bezzwlocznie powiadomi¢ Inspektora i przerwa¢ roboty przygotowawcze w przypadku natrafienia na stal sprezajaca.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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2. Czyszczenie podloza betonowego

Czyszczenie podloza betonowego polega na usunigciu czgsei luznych, pylow, olejow, mleczka cementowego i innych elementéw
obnizajgcych przyczepno$é. Sposob oczyszezania nalezy dostosowaé do przewidywanych do wbudowania materiatéw naprawczych, zgodnie
z ich kartami technicznymi. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowaé metod¢ strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, Srutowanie,
hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemyslowym lub przez zdmuchniecie pylu
sprezonym powietrzem. Miejsca zatluszezone nalezy zmy¢ rozpuszcezalnikami organicznymi lub detergentami.

3. Przygotowanie podioza bezposrednio przed nalozeniem zaprawy naprawczej — nakladanie warstwy czepnej i $rodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy czepnej i $rodka antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta podanymi w
karcie technicznej. Zwykle odpowiednig ilos¢ wody wlewa sig do mieszanki wolnoobrotowej i dodaje suchy skladnik mieszajac w mieszadle
wolnoobrotowym przez co najmniej 3 min., az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji $mietany.

Oczyszczone prety zbrojeniowe nalezy pokryé srodkiem antykorozyjnym przy pomocy $redniej twardosci szczotki, watka lub rozpylacza.

Przed wykonaniem warstwy sczepnej podloze nalezy zwilzy¢ czysta wodg az do nasycenia (chyba, Ze producent podaje inaczej w
karcie technicznej). Warstwa sczepna musi zosta¢ dobrze wtarta w podloze w celu osiagniecia dobrego zwiazania z podlozem. Zwykle
temperatura powietrza i podioza w trakcie ukladania warstwy powinna wynosi¢ min. +5°C i max +30°C. Nastepne warstwy naprawcze
powinny by¢ ukladane na wilgotng warstwe sczepng metoda ,,mokre na mokre”, chyba ze producent podaje inaczej.

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna, podloze betonowe powinno byé przygotowane do natoZenia zaprawy naprawczej
zgodnie z zaleceniem producenta. Zwykle powinno by¢ ono starannie nasgczone woda przez 3 dni poprzedzajace betonowanie, Bezposrednio
przed natozeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody nalezy usuna¢, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.5. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi PCC
5.5.1. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania prac naprawczych Wykonawca zobowiazany jest kontrolowaé wilgotnosé podloza oraz temperature
powietrza i podioza. Parametry te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub aprobatach
technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

5.5.2. Przygotowanie materialow

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materialy nalezy przygotowaé do aplikacji wlewajac
odpowiednig ilo§¢ wody do czystego naczynia, a nastepnie podczas mieszania, dodajac suchg zaprawe. Aby ograniczy¢ napowietrzanie,
nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, mieszajac nie krocej niz 3 minuty. Bezposrednio przed zastosowaniem, materiat
powinien stanowi¢ jednorodng mieszaning, bez widocznych smug i pecherzykow powietrza.

5.6. Nakladanie zaprawy naprawczej
5.6.1. Warunki ogdlne

Roboty powinny byé¢ wykonywane przez przeszkolonych pracownikéw. Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie
przestrzega¢ zalecen technologicznych okre$lonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte s3 w kartach technicznych i
opracowane przez jego producenta. Scisle przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialu ma decydujgcy wptyw na trwalo$é
wykonywanych robot.

5.6.2. Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli producent nie przewiduje inaczej, zaprawe naprawcza nalezy nanie$é na podioze bezposrednio po nalozeniu warstwy
sczepnej, metoda ,,mokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa sczepna nie jest stosowana, zwykle wymagane jest zwilzenie powierzchni
betonowej woda i usunigcie jej nadmiaru, tak by powierzchnia podczas ukladania zaprawy byla matowo-wilgotna.

Zaprawg nalezy nanosi¢ technikg wskazana przez producenta w karcie techniczne;j.

Materiat naprawczy nalezy nalozy¢ kielnig i ubytek ,,wklei¢” zaprawa technika ,.na weisk™  tak, aby ja jak najszybeiej doklei¢ do podioza i
zaggsci¢. Nalezy przy tym unikaé nanoszenia nadmiaru materialu poza krawedzie rozkucia, Zaprawe nalezy dobrze zageséeié, unikajac
powstania pustek. W sytuacji, gdy konieczne jest nalozenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej, nalezy odczekaé okres czasu wymagany
przez producenta (zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia si¢ warstwy poprzedniej, nastepnie nalozy¢ warstwe sczepna i na $wieza
warstwe sczepna natozy$ zaprawe naprawcza.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni na kt6rej wykonano naprawg nie nalezy wygladzaé na mokro. Po wstepnym
zwigzaniu i czgSciowym stwardnieniu zaprawy (okolo 1-2 godzin) naprawiana powierzchni¢ nalezy delikatnie zatrze¢ packa pokryta gabka,
filcem lub migkkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno stosowaé silowego zacierania ,,na ostro”. Wykonang naprawe nalezy chroni¢
przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez pokrywanie folig fub brezentem systematycznie zraszanymi woda. Nie wolno wykonanej naprawy
skrapia¢ woda i zagladza¢ do wyplynigcia mleczka cementowego, ani posypywaé cementem.

Uzupelnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni po naprawie ubytkéw nalezy wykonaé warstwg wyréwnawczg

(zaprawa szpachlowa) najwczesniej po 24 godzinach od zakoficzenia naprawy (chyba, ze producent podaje inaczej). Zwykle przed
nalozeniem szpachléwki podloze nalezy lekko zwilzy¢ tak, aby bylo matowo-wilgotne.
Szpachléwke mozna naktada¢ za pomocg packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest nalozenie dwoch warstw. Pierwszg
warstwg po ulozeniu nalezy lekko zatrze¢ dlia nadania szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Nalozong
warstwe zaprawy wyrownawczej nalezy wygladzié np. wilgotna gabka, nie nalezy wygladzaé zaprawy za pomocg kielni stalowej ani
plastikowej. Nalezy przestrzega¢ grubosci warstw, ktére mozna nakladaé jednorazowo (zwykle okolo 3 mm). Jezeli konieczne jest nalozenie
grubszej warstwy, zaprawe wyrdéwnawcza nalezy nakladaé w kilku warstwach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan
Inspektorowi. Inspektor moze pobieraé prébki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki
niezaleznych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opieraé si¢ wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie
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zgodno$ci materialéw i rob6t z niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty takich powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek
zostang poniesione przez Wykonawcg.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do rob6t

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkeji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowai oraz wlasciwego
przechowywania materialow.
Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatno$ci odpowiada Wykonawca.
Przed przystapieniem do rob6t winno podlegaé kontroli m.in. wlasciwe przygotowanie podioza oraz Wykonawca powinien wykona¢ badania
niezbgdne do opracowania skladu mieszanek.

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Podioze betonowe podlegajgce naprawie powinno byé jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pylow,
olejow i thuszezdw, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwiazanego betonu, skorodowanych, luznych czeéci betonu, starych powiok
ochronnych i innych elementéw pogarszajacych przyczepnosé.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podlozu na kazde 25 m? powierzchni oczyszczonego
podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczef wynosi 5 dla jednego obiektu. Wytrzymatosé na oderwanie nalezy wykona¢ zgodnie z norma
PN-EN 1542:2000 [2]. Wartos¢ $rednia wytrzymalosci na odrywanie zaprawy PCC od podloza betonowego nie moze byé mniejsza niz 1,5
MPa, przy czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru moze wynosi¢ 1,0 MPa. Jezeli wartos¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz
1,0 MPa wowczas nalezy wykonaé dodatkowe oznaczenie obok w odleglosci ok. 1 m. W przypadku, gdy dodatkowe oznaczenie spetni
warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i réwnoczesnie warto$é srednia wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to
nalezy uznaé, ze warunek wytrzymalosci na odrywanie zostal spelniony.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczeg6lne ubytki beda wykonywane Zle, to warstwa wadliwie wykonana bgdzie zerwana i wymieniona na nowa na
koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nie osiagnigcia przez probki okreslonych parametréw.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoline zasady obmiaru rob6t
QOgdlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m* wbudowanej mieszanki z zapraw niskoskurczowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Zasady odbioru robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z przedmiotem zamoéwienia, SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera
Odbiorowi podlega:
- podioze betonowe,
- wykonana naprawa ubytku zaprawa niskoskurczows z zabezpieczeniem pretéw zbrojenia.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci ,
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbgdnych czynnikéw wykonania lokalnej naprawy, montaZ rusztowania i
pomostéw badz wynajgcie samochodu z wysuwanym pomostem lub koszem, ograniczenie ruchu na obiekcie na czas remontu, ograniczenie
ruchu pod obiektem na czas remontu, ustawienie i demontaz odpowiednich znakéw drogowych, czyszczenie powierzchni betonu
stanowigcego podloze, odkucie otuliny betonowej woko! skorodowanych pretow, oczyszezenie odstonigtych pretéw zbrojeniowych z rdzy,
usunieeie luznych czgéci betonu, ocena jakosci przygotowania powierzchni betonu do naprawy, naniesienie warstwy sczepnej, pokrycie
oczyszczonegj powierzchni zbrojenia odpowiednimi preparatami antykorozyjnymi, nalozenie zaprawy, pielggnacja nalozonej zaprawy,
demontaz rusztowania i pomostow, uprzatniecie strefy robét i usunigcie odpadow z wywozem poza pas drogowy i utylizacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czg$¢ 1: Oznaczenie wytrzymalosei.

2. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

3. PN-EN 1770:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgji betonowych. Metody badan. Oznaczenie

wspblezynnika rozszerzalnosei ciepingj.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét



~ 68 ~
Roboty konserwacyjne na kladce przez rzeke Wdg w m. Przechowo

4. PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych. Metody badan. Czes¢ 4:
Oznaczenie skurczu i wydluzenia.

5. PN-B-06250:1988 Beton zwykly

6. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

7. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymalogciowych.

8. PN-5-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

9. PN-5-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprgzone. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty
1. Aprobaty techniczne IBDiM
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U.22.51.22  Naprawa konstrukeji zelbetowej przyczotkéw

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacii technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
naprawa konstrukcji zelbetowej przyczotkow na zadaniu ,, Wykonanie robét konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzeke Wde w
sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w migjscowoéci Przechowo™.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegélowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanowia wymagania szczeg6lowe dotyczace rob6t zwiazanych z naprawg konstrukcji
zelbetowej przyczotkowy.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z OST, SST oraz z poleceniami Inzyniera

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe znajduja si¢ w OST M-12.01.00, M-13.01.00.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w D-0.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.1. Materialy stosowane do napraw opaski Zelbetowej umocnienia brzegu lub podstawy skarpy
2.1.1. Beton

Do wykonania opaski zelbetowej nalezy zastosowaé beton B-30. Wymagania dotyczace betonu podano w OST M-12.01.00.
~Materiaty” pkt. 2.

2.1.2. Stal zbrojeniowa

Do wykonania zbrojenia nalezy zastosowaé nastgpujace materialy:
- stal do zbrojenia betonu (klasa A-I1, gatunek 18G2-b, rodzaj: okragla zebrowana),
- drut montazowy,
- podkladki dystansowe.

Wymagania dotyczace ww. materialow podano w OST M-12.01.00. , Materialy” pkt. 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzgtu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-0.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy sprzet:
- kafar do wbijania pali,
- gietarki, prostowarki, nozyce do cigcia pretow,
- sprzgt do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Terenowego Inspektora mostowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne™ pkt 4.

4.2. 'Transport i przechowywanie materialow

42.01.  Beton - wymagania dotyczace transportu podano w M-13.01.00. pkt 4.
42.02.  Stal zbrojeniowa - wymagania dotyczace transportu podano w M-12.01.00. pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robot podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
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5.2. Zalecenia og6lne

5.2.1. Zbrojenie — wymagania dotyczace wykonania zbrojenia podano w M-12.01.00 ,,Wykonanie robot” pkt 5.
5.2.2. Wytworzenie betonu — wymagania dotyczace wykonania podano w w M-13.01.00 ,,Wykonania robot” pkt 5.

5.3. Zakres robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan),
wiercenie otworéw i wklejenie kotwe
przygotowanie i montaz zbrojenia,
wytworzenie mieszanki betonowej,
wykonanie betonowania,
pielegnacja betonu,
rozbiorka deskowan,
roboty wykonczeniowe.

PN R LN =

Za catos¢ rob6t odpowiedzialny jest Wykonawca. Wszelkie zmiany musza by¢ uzgodnione i winny uzyskaé pisemng zgode Terenowego
Inspektora Mostowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
¢) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosei,
deklaracje zgodno$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcéw itp.) i na ich podstawie sprawdzié
wlasciwosci zastosowanych materialéw na zgodnosé z wymaganiami podanymi specyfikacjach M-12.01.00, M-13.01.00,
d) wykona¢ whasne badania wlasciwo$ci materialéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkt. 2 lub przez Inzyniera
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia InZynierowi do akceptaciji.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy badac:
- zgodnos¢ robot z dokumentacja przetargowa,
- jakos¢ wykonania poszczegolnych elementdw zgodnie z pkt 6 specyfikacji technicznych: M-12.01.00, M-13.01.00.

Jako$¢ wykonanych robét musi by¢ stwierdzona w formie wpisu w protokole odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogo6lne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- kg (kilogram) dla wykonanego zbrojenia
- m® (metr szescienny) dla wbudowanego betonu klasy B30.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Terenowego Inspektora Mostowego.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Ogo6lne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z przedmiotem zamoéwienia, SST oraz pisemnymi decyzjami Terenowego Inspektora
Mostowego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbi6r robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Roboty zanikajace i ulegajace zakryciu podlegajace odbiorowi podano w pkt. 8.2 OST M-12.01.00.

Jezeli w trakcie odbioru stwierdzono usterki lub wadliwo$é wykonania robot to roboty nie zostang odebrane do czasu usuniccia
wszelkich niedorébek na koszt Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania lkg zbrojenia obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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oznakowanie robot,

dostarczenie materialéw i sprzetu,

wykonanie deskowania,

oczyszczenie deskowania,

oczyszczenie, wyprostowanie, wygigeie i przycinanie pretow stalowych,
laczenie pretow,

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu,
wykonanie badan 1 pomiarow,

oczyszezenie terenu robot z odpadéw zbrojenia, stanowiacych wlasno$¢ Wykonawey i usunigcie ich poza pas drogowy.

Cena wykonania 1 m® betonu obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materialdw i sprzetu,
przygotowanie i transport mieszanki,
utozenie mieszanki betonowej,
pielegnacje betonu,
rozbiorke deskowan,
oczyszezenie stanowiska pracy i usunigeie, bedacych wlasnoscia Wykonawcy, materialow rozbidrkowych,
wykonanie badai i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
odwiezienie sprzetu.

PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwigzane podano w OST: D-M.00.00.00., M-12.01.00.00, M-13.01.00.
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U.20.02.03. RENOWACJA POWLOK MALARSKICH POWIERZCHNI BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdiowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia powierzchni
betonowych na zadaniu ,,Wykonanie robot konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzekg Wdg w sasiedztwie drogi powiatowej nr
1286C km 5+136 w miejscowosci Przechowo”.

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w Specyfikacji stanowig wymagania szczegélowe dotyczace robot wymienionych w pkt.1.1., jak réwniez niniejsza
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
wpkt. 1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu 1 odbiorze rob6t zwiazanych
z zabezpieczeniem powierzchni betonowych .

Zakres rob6t obejmuje:

1. oczyszczenie przez hydropiaskowanie lub piaskowanie powierzchni betonowych na spodzie i czolach sklepienia,

2. szpachlowanie zamykajgce pory i raki materialami PCC grub.1 mm

3. zabezpieczenie powierzchni betonowych zywicami akrylowymi grub. 0,3 mm bez zdolnosci do przenoszenia zarysowan,
4.  zabezpieczenie powierzchni betonowych zywicami akrylowymi grub. 0,3 mm ze zdolno$cia do przenoszenia zarysowarn
5.  zabezpieczenie powierzchni betonowych przez hydrofobizacje

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z projektem Wykonawczym, OST, SST oraz
poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dot. rob6t podano w SST" D.A-00.00.00 Wymagania Ogdlne.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Wykonawczym i SST

2. MATERIALY

Nalezy zastosowa¢ materialy o spoiwie polimerowo — cementowym (PCC).
Do zabezpieczenia powierzchni betonowych nalezy zastosowaé powloki:
1. bez zdolnosci przenoszenia zarysowan grub. 3 mm wg aktualnej Aprobaty Technicznej.
Wymagania dla powioki :
- wzgledny opor dyfuzji dla CO»> 50 m oporu réwnowaznej warstwy powietrza ,
- wzgledny opér dyfuzji dia pary wodnej wg PN-92/B-01815 : 1992 <4 réwnowaznej warstwy powietrza.
- wytrzymalo$é na odrywanie od podioza wg PN-92/B-01814: 1992
o  warto$¢ $rednia > 0,8 Mpa
o  warto§¢ minimalna > 0,5 MPa

2. ze zdolnoscig do przenoszenia zarysowan grub. 3 mm wg aktualnej Aprobaty Techniczne;.
Wymagania dla powtoki :
- wzgledny opor dyfuzji dla CO> 50 m oporu rdwnowaznej warstwy powietrza ,
- wzgledny opér dyfuzji dla pary wodnej wg PN-92/B-01815 : 1992 <4 réwnowaznej warstwy powietrza.
- wytrzymalo$¢ na odrywanie od podloza wg PN-92/B-01814: 1992
o  wartosé §rednia > 0,8 Mpa
o  warto$é minimalna > 0,5 MPa

3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania robot winien by¢ zgodny z zaleceniami Producenta materialow, winien zapewnié ciaglo$¢ prac
i uzyskanie wymaganej jakosci robot. Winien uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materialy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi i mrozem. Sposéb
transportu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci.

Opakowania winny by¢ szczelne i nieuszkodzone.

Materialy winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zadaszonych, suchych.

5. WYKONANIE ROBOT
Zewngtrzne konstrukcje betonowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Wszystkie odslonigte powierzchnie betonowe pokrywamy w
pierwszej kolejnosci warstwa szpachlowa $r. grubosci 1 mm, a nastepnie powloka ochronng. Pionowe powierzchnie gzymsow projektuje sie

pokry¢ powioka elastyczna ze zdolnoscig do pokrywania zarysowan. Pozostale powierzchnie projektuje si¢ pokry¢ powtoka s bez zdolnodci
do pokrywania zarysowarli.

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z technologia rob6t podang w Aprobatach Technicznych i Kartach Technicznych Producenta
materialow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlega zgodno$¢ wykonania rob6t z Projektem Wykonawezym, Kartami Technologicznymi Producenta, Aprobatami
Technicznymi, ustaleniami ST a w szczegbinosci:
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- jakos¢ uzytych i przygotowanych materiatéw /data produkeji termin przydatnosci do stosowania/,
- przestrzeganie warunkéw technologicznych /temperatura materiatu, podloza i powietrza, wilgotno$¢ powietrza, sprawno$é sprzetu
1 narzgdzi roboczych/, sposob i dokladnos¢é wymieszania materiatow/,
- pomiar grubosei powtoki
Wymagania dia podloza:
- wytrzymalos$¢ srednia na sciskanie > 25 MPa,
- wytrzymalo$¢ na odrywanie
o wartos¢ §rednia> 1,5 Mpa
o warto$¢ minimalna > 1,0 MPa
Wymagania dla powloki:
pomiar wytrzymalosci na odrywanie wg PN-B-01841:1992 — wykona¢ co najmniej 1 pomiar na 25 m* wykonanej powloki, przy czym nie
mniej niz 5 dla elementu. Miejsca pomiarowe wskazuje nadzér inwestorski. Warto$¢ érednia wszystkich pomiaréw nie powinna by¢ nizsza
niz wartosci podane w punkcie 2.

Miejsca uszkodzone w czasie badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatéw.
7. OBMIAR

Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych..
Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnos$ci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja:
- przygotowanie podioza betonowego,
- wykonanie powlok zabezpieczenia betonu,
- roboty objete kontraktem po ich calkowitym zakonczeniu.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Wykonawezym , SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Jezeli w trakcie odbioru stwierdzono usterki lub wadliwos$¢ wykonania robdt to odbidr moze si¢ odby¢ po usunieciu wszelkich niedorobek na
koszt Wykonawcy.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa rob6t obejmuje:
- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji,
- oslonigcie elementdéw niezabezpieczanych
- oczyszezenie powierzchni betonowych przez hydropiaskowanie lub piaskowanie,
- wyréwnanie powierzchni zabezpieczanej przez szpachlowanie,
- wykonanie zabezpieczenia,
- uporzadkowanie terenu robét.
Odpady i ubytki materialowe sg uwzglgdnione w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
1. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.
Konstrukeje betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powlok ochronnych.

10.2. Inne dokumenty

1. Aprobaty Techniczne i Karty Technologiczne materialéw Producenta

2. Zatgeznik do Zarzadzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 27 listopada 1998r. w sprawie wprowadzenia
do stosowania ,, Zalecefi do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”.

3. Zalgcznik do Zarzadzenia nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 19 wrzesnia 2003r. w sprawie wprowadzenia
do stosowania ,, Katalogu zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektdw inzynierskich. Czgsé I — Wymagania”.
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U.20.02.80. NAPRAWA MIEJSCOWA NAWIERZCHNI CHODNIKOW Z DROBNOWYMIAROWYCH ELEMENTOW
BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
naprawa nawierzchni chodnikow na zadaniu ,,Wykonanie robét konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzeke Wde w
sgsiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w miejscowosci Przechowo

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanowia wymagania szczegdlowe dotyczace robdt zwiazanych z naprawa migjscowa
nawierzchni chodnikéw z kostki kamiennej lub drobnowymiarowych elementéw betonowych na obiektach mostowych.
Pozycje wchodzace w zakres robot objetych SST:

e Uzupelnienie brakujacych elementéw nawierzchni chodnikéw

e  Przebrukowanie nawierzchni chodnikow z kostki kamiennej lub drobnowymiarowych elementéw betonowych
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z Opisem przedmiotu zamdéwienia, OST,
SST oraz z poleceniami Terenowego Inspektora Mostowego.

1.4. Okreélenia podstawowe

1.4.1. Chodnik — wydzielona i umocniona powierzchnia drogi, ulicy lub placu przeznaczona wylacznie dla ruchu pieszego.

1.4.2. Drognowymiarowe elementy betonowe i kamienne — przefabrykowane elementy betonowe (np. kostka, plyta) lub kamienne (np.
kostka) z ktérych wykonane sa nawierzchnie chodnikdw na obiektach mostowych.

1.4.3. Spoina — odstep pomigdzy przylegajacymi elementami chodnika wypelniony okreslonym materialem wypetniajgcym.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotyczace materialéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2. Materialy stosowane do naprawy nawierzchni chodnikéw z kostki kamiennej lub drobnowymiarowych elementéw
betonowych

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot objetych niniejsza SST sa:
o  kostka kamienna

kostka betonowa, piyta betonowa

krawezniki, obrzeza

Zwir, piasek, zaprawa cementowa

beton

Wszystkie materialy uzyte do wykonania przedmiotu zaméwienia winny posiadaé aprobaty dopuszczajace do uzycia.

2.2.1, Elementy chodnika
Do naprawy nawierzchni nalezy uzy¢:
- uzyskane z rozbi6rki kostki kamienne lub drobnowymiarowe elementy betonowe, nadajgce si¢ do ponownego wbudowania,

- nowe kostki kamienne lub drobnowymiarowe elementy betonowe, zastepujace istniejace elementy uszkodzone, o podobnych
wymiarach, wygladzie, ksztalcie i gatunku.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonania chodnika
Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujgce materialy:
- piasek na podsypke,
- cement do podsypki,
- wodg,
- materialy do wypelnienia spoin (piasek lub zaprawa cementowo-piaskowa),
- ew. materialy do remontu podtoza pod chodnikiem.

2.2.3. Materialy do ewentualnej naprawy elementéw sasiadujacych z chodnikiem

Przy naprawie fragmentow konstrukcji jezdni, sasiadujacych z chodnikiem, jak krawgznik, obrzeze, nalezy stosowaé materialy
naprawcze, odpowiadajgce wymaganiom wg BN-80/6775-03/04. Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkow
betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawgdzie elementdw powinny by¢ réwne i proste. Tolerancje wymiaréw powinny odpowiadaé
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PN-B-02356.

3.  SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-0.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 3
3.2. Szczegblowe wymagania odno$nie sprzetu

Sprzet stosowany do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem powyzszych robét musi uzyska¢ akceptacj¢ Zamawiajgcego. Winien
gwarantowa¢ wlasciwe wykonanie robot.

4.  TRANSPORT

4,1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Szczegblowe wymagania dotyczace transportu

Uzyte srodki transportowe musza zapewni¢ dowoz 0sob oraz materialéw niezbgdnych do wykonania przedmiotu zamdwienia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania rob6t
Niniejsza specyfikacja okresla zasady wykonania robot naprawczych nawierzchni chodnikéw na obiektach mostowych.

5.2.1 Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe
- wyznaczenie powierzchni remontu chodnika,
- rozebranie uszkodzonej czesci chodnika z oczyszezeniem i posortowaniem materiatu uzyskanego z rozbiérki,
- ew. napraw¢ podbudowy lub podloza gruntowego,

5.2.2 Uzupelnienie brakujgcych elementéw nawierzchni chodnikéw
- przygotowanie podioza
- wykonanie uzupelnienia brakujgcych elementéw nawierzchni chodnika (np. kostki kamiennej, kostki lub plyty betonowej) wraz z
wypelnieniem spoin.

5.2.3 Przebrukowanie nawierzchni chodnika
- spulchnienie i ewentualne uzupelnienie podsypki piaskowej wraz z ubiciem, wzglgdnie wymiang podsypki cementowo-piaskowej
wraz Z jej przygotowaniem,
- ulozenie nowego chodnika z kamiennej kostki lub drobnowymiarowych elementéw betonowych, uzyskanych z rozbiérki oraz
uzupetniajgcych materialéw nowych wraz z wypelnieniem spoin i ew. szczelin,
- pielggnacje chodnika.

5.3. Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe

5.3.1. Wyznaczenie powierzchni remontu chodnika
Powierzchnia przeznaczona do wykonania remontu powinna obejmowag caly obszar uszkodzonego chodnika oraz czgs¢ do niego
przylegajaca w celu latwiejszego powigzania nawierzchni naprawianej z istniejaca.
Przy wyznaczaniu powierzchni remontu nalezy uwzgledni¢ potrzeby prowadzenia ruchu pieszego, decydujgc si¢ w okreslonych
przypadkach na remont np. na potowie szerokosci chodnika.
Powierzchnie przeznaczong do wykonania remontu akceptuje przedstawiciel Zamwaijgcego.

5.3.2. Rozebranie uszkodzonego chodnika z oczyszezeniem i posortowaniem uzyskanego materiatu

Przy chodniku utozonym na podsypce piaskowsj i spoinach wypelnionych piaskiem rozbiérke nawierzchni mozna przeprowadzi¢
recznie przy pomocy prostych narzedzi pomocniczych.

Rozbiorke chodnika ulozonego na podsypce cementowo-piaskowej i spoinach wypelnionych zaprawg cementowo-piaskowa
przeprowadza si¢ zwykle dragami stalowymi lub mlotkami pneumatycznymi uzyskujac znacznie mniej materiatu do ponownego uZycia
niz w przypadku poprzednim.

Stwardniala starg podsypke cementowo-piaskowa usuwa si¢ calkowicie, po jej rozdrobnieniu na fragmenty. Natomiast starg
podsypke piaskowa, w zalezno$ci od jej stanu, albo pozostawia sig, wzglednie usuwa si¢ zanieczyszczong gomng jej warstwe.

Elementy chodnikowe otrzymane z rozbiorki, nadajace sig do ponownego wbudowania, nalezy dokladnie oczysci¢, posortowac i
skladowa¢ w miejscach nie kolidujacych z wykonywaniem robot.

5.3.3. Ewentualna naprawa podbudowy lub podioza gruntowego
Po usunigciu nawierzchni chodnika i ew. podsypki sprawdza sig stan ewentualnej podbudowy i podloza gruntowego. Jesli sg one

uszkodzone, nalezy zbada¢ przyczyny uszkodzenia i usunaé je w sposéb wlasciwy dla rodzaju konstrukeji nawierzchni. Sposéb naprawy
zaproponuje Wykonawea, przedstawiajac ja do akceptacji przedstawicielowi Zamawiajgcego.
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W przypadkach potrzeby przeprowadzenia doraznego wyréwnania podbudowy na niewielkiej powierzchni mozna, po akceptacji
Zamawiajgcego, wyréwnag ja chudym betonem o zawartosei np. od 160 do 180 kg cementu na 1 m3 betonu.

5.4, Uzupelnienie brakujacych elementdéw nawierzehni chodnikéw

Przed uzupeinieniem brakujacych elementéw nawierzchni chodnika nalezy odpowiednio przygotowaé podloze. W przypadku podsypki
piaskowej nalezy ja spulchnié fub uzupelni¢ piaskiem. Posypke cementowo-piaskowa nalezy wykonaé jako nowa warstwe. Do uzupelnienia
brakujacych elementéw nawierzchni chodnika nalezy uzyé nowych drobnowymiarowych elementéw betonowych (np. kostka, plyta) badz
kamiennych (np. kostka) tozsamych z sasiednimi istniejacymi elementami nawierzchni chodnika. Spoiny nalezy wypelni¢ piaskiem (jeli
element jest na podsypce piaskowej) badz zaprawg piaskowo-cementows (jesli element jest na podsypce cementowo-piaskowej).

5.5. Przebrukowanie nawierzchni chodnika
5.5.1. Podsypka
W przypadku uktadania kamiennej kostki lub elementéw betonowych na podsypce piaskowej, to nalezy ja:
- albo spulchni¢, w przypadku pozostawienia jej przy rozbioree, albo
- uzupetni¢ piaskiem, w przypadku usunigcia zanieczyszezonej gornej warstwy starej podsypki, a nastgpnie ubié.
Podsypke cementowo-piaskowa nalezy wykona¢ jako nows warstwe konstrukcyjng pod nawierzchnig chodnika. Podsypke
cementowo-piaskowa nalezy przygotowa¢ w betoniarce, a nastepnie rozécieli¢ na budowie.
Roboty nawierzchniowe na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywaé przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
Dopuszcza sig wykonanie nawierzehni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w
nocy spodziewane sa przymrozki chodnik nalezy zabezpieczy¢ materialami o zlym przewodnictwie ciepla (np. matami ze stomy, papa
itp.).Chodnik na podsypce piaskowe;j zaleca sig wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

5.5.2. Zastosowanie materialu odzyskanego i nowego
Do naprawy nalezy uzy¢, w najwigkszym zakresie, kamienna kostk¢ lub drobnowymiarowe elementy betonowe, otrzymane z
rozbitrki, nadajace sig do ponownego wbudowania. Pozostate, brakujgce elementy chodnika nalezy uzupelnié¢ materialem nowym.
Zaleca sig nie miesza¢ materialu nowego z materialern odzyskanym, lecz wykona¢ z nich oddzielne fragmenty chodnika.
5.5.3. Pochylenia powierzchni chodnika
Powierzchnia naprawianego chodnika powinna byé dostosowana do sasiednich nie naprawianych czeéci chodnika w celu
zachowania prawidtowych warunkow sptywu wody.
Nie dopuszcza si¢ naprawy, ktéra spowodowalaby zastoiska wodne na remontowanym fragmencie chodnika.
Efementy chodnika potozone obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek kanalizacyjnych, kratek $ciekowych itp.)
powinny trwale wystawaé od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen.

5.5.4. Naprawa chodnika

Ksztalt, wymiary i barwa kostek lub plyt oraz desen ich uktadania w chodniku naprawianym powinny byé identyczne lub bardzo
zblizone do stanu chodnika istniejacego.

Kostke/ptyte uklada si¢ okolo 1,5 cm powyzej otaczajacej nawierzehni chodnika, poniewaZ po procesie ubijania podsypka
zageszeza sie.

Ubicie chodnika z kostek/ptyt nalezy przeprowadzi¢ za pomoca plytowej zageszczarki wibracyinej z oslong z tworzywa
sztucznego (np. elastomeru). Po ubiciu wszystkie kostki/ptyty uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié¢ na elementy cale.

Rownos¢ nawierzchni chodnika nalezy sprawdzaé latg, zachowujac wlasciwy profil podiuzny i poprzeczny otaczajacej starej
nawierzchni chodnika.

5.5.5. Spoiny
Szeroko$¢ spoin pomigdzy kostkami chodnika nalezy zachowa¢ takg sama, jaka wystepuje na jego starej czgéci.
Spoiny wypetnia sig, jesli dokumentacja projektowa, ST lub Zamawijacy nie ustali inaczej:
a)  piaskiem, jesli chodnik jest na podsypce piaskowe;j,
b)  zaprawa cementowo-piaskowa, jesli chodnik jest na podsypce cementowo-piaskowej.
Zaleca sig, aby szeroko$¢ spoin wynosita od 3 do 5 mm, a glgboko$¢ wypelnienia spoin byla na pelng wysokosé kostek.
Cheae ograniczy¢ okres wykonywania robot, mozna uzywa¢ cementu o wysokiej wytrzymato$ei wezesnej, odpowiadajacego
wymaganiom PN-EN 197-1, przy wykonywaniu podsypki cementowo-piaskowej i wypelnianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowa.

5.6. Pielegnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem nie wymaga zabiegéw pielegnacyjnych.

Chodnik na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypelnionymi zaprawa cementowo-piaskows, po jego wykonaniu
nalezy piel¢gnowa¢ przez przykrycie warstwg wilgotnego piasku i utrzymywanie go w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni w przypadku
cementu o normalnej wytrzymatosci wezesnej i 3 dni w przypadku cementu o wysokiej wytrzymalosci wezesnej.

Naprawiony chodnik mozna oddaé do uzytku:

e bezposrednio po jego wykonaniu, w przypadku podsypki piaskowej i spoin wypelnionych piaskiem,

e po 3 dniach, w przypadku zastosowania cementu o wysokiej wytrzymalosci wezesnej do podsypki cementowo-piaskowej i
wypelnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa,

e po 10 dniach, w przypadku zastosowania cementu o normalnej wytrzymalosci wezesnej do podsypki i wypelnienia spoin jak

wyZej.

5.7. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Do robot wykoriczeniowych naleza prace zwigzane z
dostosowaniem wykonanych robét do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:
° odtworzenie przeszkod czasowo usunigtych,
° niezbedne uzupelnienia zniszczonej w czasie robot ro§linnosci, np. zatrawienia,
¢ roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D-00.00.00. "Wymagania ogolne” pkt 6.
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6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.01.  Badania materialdéw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materialy wykorzystane powinny mie¢ atest IBDIiM lub inny réwnowazny atest z obszaru Unii Europejskiej.
6.2.02. Kontrola w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykona¢ w czasie robot podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwos$é oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. Wyszezegblnienie robot Czestotliwosé badan Warto$ci dopuszczalne
1 Wyznaczenic powierzchni remontu lraz tylko niezbedna powierzchnia
czastkowego
Roboty rozbiérkowe chodnika i material akceptacja tylko elementow
2 s 1raz N
odzyskany z rozbiorki nieuszkodzonych
3 Podbudowa i podioze gruntowe ocena ciagla ew. remont z dolilaldgr(:lscu; powierzchni
4 Podsypka ocena ciagla odchylka grubosci £ 1 cm
Ulozenie chodnika (rodzaj, ksztatt, wy-miary, .
> odciet, uklad ulozenia elementow) ocena ciggta wegpktu 554
Réwno$é nawierzehni w profilu podtuznym i : - Ve pktu 5.5.3 . .
6 ocena ciagla prze$wity miedzy lata  a powierzchnia
poprzecznym do 8 mm
7 Wypelnienie spoin w nawierzchni ocena ciagla wg pktu 5.4.5
8 Pielggnacja chodnika ocena ciagla wg pktu 5.5
9 Roboty wykoniczeniowe ocena ciagla wg pktu 5.6

6.3. Badania wykonanych rob6t
Po zakoriczeniu robdt nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
e wyglad zewnetrzny wykonanego remontu nawierzchni chodnika, w zakresie: jednorodnodci wygladu, ksztattu, wymiar6w,
prawidlowosci ukladu elementow, desenia i odcieni, ktére powinny by¢ jednakowe z otaczajgcg powierzchnig chodnika,
o prawidlowos¢ wypelnienia spoin oraz brak spgkan, wykruszen, deformacji w chodniku,
o  poprawno$¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do otaczajacej powierzchni i umozliwiajgcego splyw
powierzchniowy wod.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w D-00.00.00. "Wymagania og6ine" pkt 7.
7.2.  Obmiar i jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:
e  m? uzupeknienia brakujacych elementéw nawierzchni
e m? przebrukowania konstrukeji nawierzchni chodnika

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne”.
8.2, Zasady odbioru robét

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z przedmiotem zaméwienia, SST oraz pisemnymi decyzjami Zamawiajacego.

W przypadku stwierdzenia usterck badz wadliwogci wykonania robot zostanie ustalony zakres i termin wykonania rob6t poprawkowych.
Koszt robét poprawkowych obcigza Wykonawceg. Odbior rob6t zostanie wykonany po usunigciu wszelkich nieprawidlowoscei.

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Zamawiajgcego o wykonaniu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 przebrukowania chodnika obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
ew. przygotowanie i remont podloza,
zakup dostarczenie materialow i zapewnienie sprzetu,
wykonanie robot rozbiérkowych,

wykonanie podsypki, \

e © ¢ o

° ulozenie chodnika,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
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wypelnienie spoin,

pielegnacje chodnika,

przeprowadzenie pomiaréw i badaf wymaganych w niniejszej specyfikacji techniczne;j,
odwiezienie sprzgtu,

transport elementow zdemontowanych

utylizacja odpadéw,

e uporzadkowanie miejsca po robotach.

o ¢ o o

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentagji projektowej, ST i niniejszej specyfikacji techniczne;j.
9.2. Sposéb rozliczenia robét tymezasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajgcemu i sa usuwane po
wykonaniu robot podstawowych,
prace towarzyszgce, ktdre sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych, jak geodezyjne
wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i
obrzeza.

PN-EN 197-1 Cement - Czg$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnoscei dot. cementdw powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robor
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D.07.02.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU - OZNAKOWANIE ROBOT
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace organizacji i utrzymania ruchu na zadaniu
,,Wykonanie robét konserwacyjnych na kladce dla pieszych przez rzek¢ Wde w sasiedztwie drogi powiatowej nr 1286C km 5+136 w
miejscowosci Przechowo

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegélowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania szczegolowe dotyczace oznakowania pionowego.
Zakres 1obot :
- Opracowanie i zatwierdzenie projektu Tymczasowej organizacji ruchu pieszych
- montaz i demontaz oznakowania rob6t ( znaki pionowe, bariery i tablice, sygnalizatory $wietlne) zgodnie z Projektem Organizacji
Ruchu.

1.4. OkKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi , odpowiednimi normami.

Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.
Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z réznych
materialow (stal, aluminium, tworzywa sztuczne) jako jednolita lub sktadana

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodno$é z Projektem Wykonawczym, SST oraz z
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne dot. materialow — podano w SST D.M.00.00.00.
2.2. Swiadectwa dopuszczenia do stosowania

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na kiory nie ma polskiej normy (PN lub BN) musi posiada¢ dokument wydany
przez Instytut Badawczy Drog i Most pt. “Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym” lub
“Tymczasowe $wiadectwo dopuszczenia do stosowania”.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe

- betonowe “na mokro”

- betonowe zbrojone

- inne rozwiazania zaakceptowane przez Inzyniera.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250.

2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim marki 25, odpowiadajacy wymaganiom PN-88/B-300.

2.3.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu winno odpowiada¢ normie PN-86/B-06712. Zaleca sig stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ “odmiany1” zgodnie z norma PN-88/B-32250

2.34. Prety zbrojenia
Prety w zbrojenia powinny odpowiada¢ normie PN-63/B-06251.

2.4. Konstrukcje wsporcze

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej normie zaakceptowanej przez InZyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci lusek, pgknigé, zwalcowan i naderwan. Rury powinny
by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali
w gatunkach dopuszczonych przez normy np. R55, R65, 18G2A: PN-89/H-84023/07, PN-86/H-84018 PN-75/H-84019, PN-89/H-84030/02.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ wolna od wad jak luski,
pekniecia , zwalcowania i naderwania. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wg PN-88/H-
84020.

Producent lub dostawca kazdej konstrukeiji wsporczej obowigzany jest do wydania gwarancji.

2.5. Tarcza znaku
Podstawowe wymiary tarcz, wielko$ci liter i zasady umieszczania nalezy przyjmowac wg “Instrukeiji o znakach pionowych” — 1994r.
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Jako materiaty stosowane do wykonania tarczy znaku drogowego dopuszcza sie:

- blache stalowa,

- blach¢ z aluminium lub stopéw aluminium.

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka — bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym poaldowan, wgieé, lokalnych wgniecen.

3. SPRZET

Sprzgt musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako§ciowych zostang przez Inzyniera
niedopuszczone do robot.

4.  TRANSPORT

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i osprzgtu powinien si¢ odbywa¢ srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich
przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

5.  WYKONANIE ROBOT

Ze wzglgdu na koniecznosé wykonania glgbokich wykopéw nad sklepieniem, w szczegélnosci w migjscu styku sklepienia z przyczélkiem,
co wyklucza mozliwo$é uzycia stalowych $cianek szczelnych zaprojektowano wykonanie rob6t przy calkowitym zamknieciu obiektu dla
ruchu pojazdéw i pieszych. Pojazdy skierowane zostana na czas rob6t na objazd tymezasowy zgodnie z , Projektem Organizacji Ruchu na
czas robot”. W zwigzku z tym w pierwszej kolejnosci planuje si¢ wykonanie oznakowania objazdu i strefy robot.
Przed przystapieniem do robdt nalezy wyznaczyé:
- lokalizacje ustawienia znakéw, odleglosci od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza,
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.
Konstrukeje wsporcze winny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows lub wskazaniami InZyniera.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu nie wigcej niz +/- 1%,
- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku nie wigcej niz +/- 2 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jakosci robot polega na kompletno$ci wykonania oznakowania pionowego zgodnie z Projektem Organizacji Ruchu.
7.  OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows jest kpl. wielokrotnie zainstalowanego na czas wyladunku materialéw i montazu konstrukeji oznakowania i jego
demontaz po roztadunku

Obmiaru dokonuje si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacii.

Obmiar nie obejmuje robot nie wykazanych w Projekcie Organizacji Ruchu, z wyjatkiem zaakceptowanych przez Inzyniera /na pismie/.
Dodatkowe oznakowanie wykonane bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moga stanowié¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru wykonanego oznakowania dokonuje Inzynier, po zgloszeniu wykonania przez Wykonawce.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ obejmuje calo$é zadania wraz z utrzymaniem oznakowania w czasie trwania robot..
Cena jednostkowa obejmuje :

- opracowanie 1 zatwierdzenie projektu tymezasowej organizacji ruchu pieszych

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw pod znaki,

- dostarczenie i ustawienie stupkdw wsporczych,

- dostarczenie i zamocowanie tarcz znakow drogowych.

- demontaz znakéw po zakonczeniu robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcje o znakach pionowych — 1994r.

2. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw wewngtrznych z dnia 11 stycznia.1993r. w sprawie znakow
i sygnatdw drogowych.

3. System dopuszczenia do stosowania pionowych znakéw drogowych (Opracowanie Transprojekt W-wa 1994r.)

4. Tymczasowe warunki techniczne. Znaki drogowe pionowe. Wymagania techniczne TWT-94 (opracowanie Transprojekt W-wa 1994r).
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